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MACHINERY

CNC-INAXES se specializuje na prodej a servis novych CNC obrabécich strojd a dlou-

hodobé pUsobi na trhu v Ceské a Slovenské republice. Od roku 2006 nabizi stroje pod

vlastni obchodni znackou INAXES CNC machinery a postupné rozsirila své portfolio

o zastupovani vybranych svétovych vyrobct CNC technologii. Diky mnohaletym zkuse-

nostem v oboru dokaze poskytovat odborné poradenstvi a navrhovat optimalni reSeni

pro rdzné vyrobni aplikace.

CNC-INAXES se fadi k vyznamnym partnerdm v ob-
lasti dodavek primyslové techniky. Portfolio zahrnuje
Sirokou Skalu obrabécich center, soustruhl i speciali-
zovanych linek pro maximalni produktivitu a pfesnost.
Tyto pokrocilé technologie nachazeji uplatnéniv kusové
i velkosériové strojirenské vyrobé.

SMART Machine Tool spojuje americké know-how s ji-
hokorejskou vyrobou. Specializuje se na CNC soustruhy
a obrdbéci stroje pro vysokou produktivitu, presnost
a dlouhou Zivotnost. Robustni konstrukce zajistuje
vysokou stabilitu, spolehlivy vykon a dlouhou zivotnost
i v narocném provozu.

QUASER Machine Tool patfi mezi predni vyrobce CNC
obrabécich strojd na Taiwanu. Nabizi vertikaini, hori-
zontalni i pétiosa centra s ddrazem na tuhost, pfesnost
a spolehlivost. Stroje z masivnich odlitkd sméfuji prevazné
na evropské trhy. Nazev spoleénosti vyjadfuje spojeni
hodnot QUALITA + SERVIS.

NEWAY CNC je soucasti americké skupiny NEWAY
International Group a patfi mezi vyznamné vyrobce
CNC stroji. Kombinuje americké know-how, evropsky
vyVvoj a vyrobu v Asii. Portfolio zahrnuje obrabéci centra,
portélové stroje i CNC soustruhy s dlirazem na tuhost,
presnost a moderni technologie.

Nadrazni 219,
549 01 Nové Mésto nad Metuji
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Siroka nabidka Rychlé dodani Kompletniinstalace

SKLADOVE STROJE . +420737876m

Nabizime Siroky vybér skladovych CNC strojd napfi¢ celym portfoliem — od soustruht
a vertikalnich obrabécich center az po pokrocila viceosa feseni. Vybrané stroje jsou fyzicky
skladem v Ceské republice a pFipravené k rychlému dodani, dalsi stroje jsou ve vyrobé nebo
na cesté od nasich zahrani¢nich dodavateld. Diky pribézné obménované nabidce dokazeme
pruzné reagovat na pozadavky zdkaznik( i kratké dodaci terminy. Pro ovéfeni dostupnosti,
technickych parametrd nebo zpracovani nezdvazné nabidky nas kdykoliv kontaktujte — radi
Vam pomUzeme s vybérem optimalniho feseni.

SHOWROOM t +420737243817

N&s showroom predstavuje moderni prostor, kde si mizete prohlédnout vybrané CNC stroje
skladem v Ceské republice v redlném provoznim usporadani. K dispozici jsou VAm nasi servisni
technici, ktefi poskytnou odborné vysvétleni, technické poradenstvi i praktické ukazky obsluhy
a moznosti jednotlivych strojd. Showroom slouzi jako idedIni misto pro porovnani technologii,
konfiguraci i vyrobnich moznosti v praxi. Radi Vas pfivitdme na osobni navstéveé — domluvte
si termin a pfijdte si stroje prohlédnout nazivo.

SERVIS 24 / NAHRADNI DILY t +420604873299

Nas servisnitym je tvoren zkusenymi techniky s dlouholetou praxi v oblasti CNC obrabécich
stroju. Diky pravidelnym odbornym $kolenim, modernimu technickému zdzemi a profesio-
nalnimu vybaveni zajistujeme rychlou a spolehlivou podporu véetné zaru¢niho i pozaru¢niho
servisu. Provadime instalace strojQ, $koleni obsluhy, garanéni prohlidky, pfesnou diagnostiku
a technickou optimalizaci strojt pro dlouhodobé stabilni a efektivni provoz. Garantujeme rychlé
zahajeni servisniho zdsahu a jsme schopni zajistit prakticky jakékoliv nahradni dily, pficemz
vybrané komponenty drzime skladem pfimo v CR pro maximalni zkradceni odstavek vyroby.

VAS PARTNER
PRO OBRABENI
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Flexibilni servis 24/7
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INARLE S VERTIKALNI OBRABECI CENTRA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA INARLE S

L — L —
CNC MACHINERY CNC MACHINERY

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

IKC-860 F/S/H IKC-1880 F/S/H

=

LINEARNI
VEDENI
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NASKENUJTE LINEARNI NASKENUJTE
QR KOD VEDENI QR KOD
IKC - 600F/S/H IKC - 860F/S/H IKC - TI0OF/S/H IKC - 1350F/S/H IKC - 1500F/S/H IKC - 1680F/S/H IKC - 1880F/S/H IKC - 2080F/S/H
Kuzel vietena ISO 40 ISO 40 1ISO 40 ISO 40 Kuzel vietena 1ISO 40 ISO 40 ISO 40 1ISO 40
HLAVNi . . HLAVNi . .
VRETEND Otacky ot./min. 10,000 (12,000) 10,000 (12,000) 10,000 (12,000) 10,000 (12,000) VEETEND Otacky ot./min. 10,000 (12,000) 10,000 (12,000) 10,000 (12,000) 10,000 (12,000)
Vykon motoru kW 5,5/7,5 (7,5/1) 7,5/11 (1115, 15/18,5) 1/15 (15/18,5) /15 (15/18,5) Vykon motoru kW 15/18,5 15/18,5 (18,5/22) 15/18,5 (18,5/22) 15/18,5 (18,5/22)
Osa X mm 610 860 1100 1350 Osa X mm 1500 1600 1800 2000
OsaY mm 500 600 600 700 OsaY mm 700 760 760 760
POJEZDY POJEZDY
Osa Z mm 500 600 600 640 Osa Z mm 640 720 720 720
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36/36/36 36/36/24 36/36/24 30/30/24 Rychloposuv X/Y/Z m/min. 30/30/24 30/30/24 30/30/24 30/30/24
Rozmeéry mm 650 x 500 910 x 560 1100 x 560 1350 x 600 Rozmeéry mm 1500 x 600 1700 x 760 1900 x 760 2100 x 760
sTOL sTUL
Max. zatizeni kg 300 800 900 1200 Max. zatizeni kg 1500 1800 2100 2 400
Pocet nastroju ks 24 (30) 30 (36) 30 (36) 30 (36; 40) Pocet nastroju ks 30 (36; 40) 30 (36; 40; 60) 30 (36; 40; 60) 30 (36; 40; 60)
AUTOMATICKA AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 75 x 300 80 x 300 80 x300 80 x 300 VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 80 x300 80 x300 80 x 300 80 x300
NASTROJU NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 6 7 7 7 Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 4500 6600 7300 8500 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10600 11500 12500 13500
Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce
4 5



NI ANE"

| [ —
II‘WCI

CNC MACHINERY

IKC-2000 F/S/H

=

VERTIKALNI OBRABECi CENTRA

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

LINEARNI NASKENUJTE
VEDENI QRKOD
IKC-1600F/S/H IKC-1800F/S/H IKC-2000F/S/H

Kuzel vietena ISO 40 (ISO 50) ISO 40 (ISO 50) ISO 40 (ISO 50)

HLAVNi - . 1SO 40:10,000 (12,000; 15,000)

VRETEND ey ot./min. ISO 50: 6,000 (8,000; 10,000)
Vykon motoru kw 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (22/26)
Osa X mm 1600 1800 2000
OsaY mm 1000 1000 1000

POJEZDY
OsazZ mm 800 800 800
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 24/24/20 24/24/20 24/24/20
Rozmeéry mm 1700 x1000 1900 x 1000 2100 x 1000

sTOL
Max. zatizeni kg 2200 2500 3000
Pocet nastroju ks 24 (30; 40; 60) 24 (30; 40; 60) 24 (30; 40; 60)

AUTOMATICKA

VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 80 x300 (110 x 350) 80 x 300 (110 x 350) 80 x 300 (110 x 350)
NASTROJU

Max. hmotnost nastroje kg 7 (15) 7 (15) 7 (15)
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 20000 21000 23000

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

6

*v zavorkach jsou uvedeny opce

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA
S PALETOVOU VYMENOU

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

HLAVNi

Kuzel vietena

IKC - 600F/S/H-APC

ISO 40

| [ —
Il‘w:l

CNC MACHINERY

IKC-1100 F/S/H-APC

IKC - 860F/S/H-APC

ISO 40

QPO
s

@52
LINEARNI NASKENUJTE
VEDENI QR KOD

IKC - TI00F/S/H-APC

ISO 40

VEETEND Otacky ot./min. 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000)

Vykon motoru kW 10/17 10/17 (15/32) 10/17 (15/32)

Osa X mm 610 860 1100

OsaY mm 500 560 560
POJEZDY

Osa Z mm 500 600 600

Rychloposuv X/Y/Z m/min. 48/48/36 48/48/36 36/36/30

Rozmeéry mm 2 palety - 610 x 400 2 palety - 850 x 500 2 palety -1100 x 500
sTUL

Max. zatizeni kg 200 250 300

Pocet nastroju ks 24 (30) 24 (30;36) 24 (30; 36)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 80 x 300 80 x 300 80 x300
NASTROJU

Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 7000 8100 8900

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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INARLE S 5-TI 0SA OBRABECI CENTRA 5-TI 0SA OBRABECI CENTRA INARLE S
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CNC MACHINERY CNC MACHINERY

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

FUV-650 FUV-800

=

LINEARNI
VEDENI
wn
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NATOCENI OSY B +110° —
NASKENUJTE
QR KOD
FUV-800
FUV-650 FUV-720
Kuzel vietena 1SO 40 (ISO 50)
Kuzel vietena ISO 40 (HSK-A63) ISO 40 (HSK-A63) )
HLAUN TRertND otacky ot/min. 15,000 (18,000; 25,000)
VRETEND Otacky ot./min. 15,000 (18,000) 15,000 (18,000)
Vykon motoru kW 18/55
Vykon motoru kW 18/55 18/55
M ¢ o Osa X mm 800 i .
Osa X mm 620 720 NATOCENIOSYB 0 LINEARN NASKENUJTE
OsaY mm 920 VEDENI QRKOD
OsaY mm 520 600
Osa Z mm 650
Osa Z mm 460 520
POJEZDY POJEZDY Osa A ° +120
Osa B ° -50/+110 -50/+110 sa L
/ / NATOCENI 0S
Osa C ° 360 360 Osa C ° 360
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 48/48/48 48/48/48 Rychloposuv X/Y/Z m/min. 48/48/48
Rozméry mm @ 650 @720 Rozméry mm @800 (& 900)
sTOL R sTUL
NATOCENI OSY B -50°
Max. zatizeni kg 300 300 Max. zatizeni kg 1200
Pocet nastroju ks 32 (48;54;60) 32 (48;54;60) Pocet nastroju ks 32 (40; 60; 64; 80;120)
AUTOMATICKA AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 75 x 250 75 x 250 VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 75 x 300 (125 x 300)
NASTROJU NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 7 7 Max. hmotnost nastroje kg 7/15
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10 360 10 660 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 21000

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain ~ *v zavorkach jsou uvedeny opce
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CNC MACHINERY

SOUSTRUHY S ROVNYM LOZEM

SOUSTRUHY S ROVNYM LOZEM INARES

L —
CNC MACHINERY

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

OPTIMALNI POMER VYKONU A CENY

IKS - 2100R

el 1Y 08
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o LINEARNI NASKENUJTE %
LINEARNI NASKENUJTE VEDENI QR KOD <
VEDENI QRKOD -
IKS - 6150R IKS - 7150R IKS - 8150R IKS - 9150R
IKS - 1100R IKS - 2100R IKS - 3100R IKS - 4150R IKS - 5150R
Pocet fizenych os 2(3) 2(3) 2(3) 2(3)
Pocet fizenych os 2(3) 2(3) 2(3) 2(3) 2(3)
Toény @ nad lozem mm 1070 1270 1300 1600
i Tocny @ nad lozem mm 460 540 630 770 840 PRACOVNI
PRACOVNI ROZSAH Tocny @ nad supportem mm 744 944 900 1200
?I;JEZLSKI.)-\H To&ny @ nad supportem mm 230 310 400 500 570 (DELKA
Ay APRUMER 1700 (2200;3200; 1700 (2 200; 3 200;
APRUMER . . . . ; ; 5 :
VMM) Pracovn( délka nm 1000 1000 1000 1600 (2100; 1600 (2100; V MM) Pracovni délka mm 172%%.% ggg{ Zé;gg') 172%%(2 gggi 2 ig?)') 4200;5200;6200;  4200;5 200;6200;
(1500;2 000) (1500;2 000) (1500;2000)  3100;4100;5100) 3100;4100;5100) ' ' ! ' 7200) 7200)
Vrténi vietena mm 56 80 (105) 85 (105;155) 105 (155) 105 (153; 230; 305) Vrténi vietena mm 155 (230) 155 (230; 305; 410) 155 (230; 305; 410) 155 (230; 305; 410)
. y DI1-8 DI1-8 A2-T1 . N A2-T1 A2-1 A2-T1 A2
CERvikE RS (A2-M) (A2M) aal (A2-15; A2-20) GG (A2-15) (A215: A2-20; A2-28)  (A2-15;A220;A228)  (A2-15; A2-20; A2-28)
HLAVNi Pramér hyd. sklicidla mm 200 (254) 254 (305) 254 (305;405) 305 (405;460) 305 (405;460;508) HLAVNi Prameér hyd. sklicidla mm 380 (460; 508) 380 (460;508) 380 (460; 508) 380 (460; 508)
VRETENO VRETEND
Otacky ot./min. 3,00 2,250 (1,500) 2,250 (1,500; 800) 1,500 (800) 1,500 (800; 350) Otacky ot./min. 750 (560) 750 (215) 750 (215) 750 (215)
Vykon kw 5,5/7,5 n/15 nM15 15/18,5 15/18,5 Vykon kw 22/33 22/33 28/42 28/42
Pocet upinacich pozic 4 (8) 4 (8) 4 (8) 4(8;10) 4(8;10) Pocet upinacich pozic 4 (8;10) 4 (8;10) 4 (8;10) 4(8;10)
:EXS;"E“”"A Rozmé&r upinanych nastr. mm 20x20 20x20 (25x25) 20 x20 (25 x 25) 25x25 25x25 :EXS:"ERD"A Rozmér upinanych nastr. mm 40X 40 40 % 40 40X 40 40X 40
Pramér vyvrtavacich nastr. mm 25 25 (32) 25 (32) 32 32 Prameér vyvrtavacich nastr. mm 50 50 50 50
Pramér pinoly mm 75 75 75 105 105 Pramér pinoly mm 165 (200) 165 (200) 165 (200) 165 (200)
KONiK Posuv pinoly mm 170 170 170 220 220 KONiK Posuv pinoly mm 300 300 300 300
Kuzel pinoly MT5 MT5 MT5 MT5 MT5 Kuzel pinoly MT6 MTe6 MTe6 MT6
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 2900 3100 3200 4300 4500 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10 040 1040 13060 15700

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Fagor
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*v zavorkach jsou uvedeny opce

IKS - 8300R

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Fagor

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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g Quaser

Group

MV 3

VERTIKALNI OBRABECi CENTRA

=

LINEARNI
VEDEN

@ginm

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

NASKENUJTE
QR KOD
MV1 MV184 MV3
Kuzel vietena 1ISO 40 1SO 40 1ISO 40
. Otacky ot./min. 12,000 (15,000) 12,000 12,000 (15,000)
HLAVNI
VRETENO L o e
Pohon primy primy primy
Vykon motoru kW 10/17 (14,6/27,7) 10/17 10/17 (15/32)
Osa X mm 661 1020 1020
OsaY mm 572 610 610
POJEZDY
OsaZ mm 560 610 610
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36/36/36 32/32/24 40/40/36
Rozmeéry mm 940 x 550 1200 x 600 1200 x 600
sTOL
Max. zatizeni kg 500 500 500
Pocet nastroju ks 30 (48, 60) 30 (48) 30 (48, 60)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 76 x 300 76 x 280 76 x 280
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 10 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 6000 7 090 7 090

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain
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*v zavorkach jsou uvedeny opce

VERTIKALNI OBRABECi CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

Kuzel vietena

MV4

I1SO 40/1SO 50

MV5

I1SO 40/1SO 50

g Quaser

Group

MV5

)

LINEARNI
VEDEN

NASKENUJTE
QR KOD

MVe6

ISO 40/1SO 50

HLAUNI Otacky ot./min. 12,000 (15,000; 7,500) 12,000 (15,000; 7,500) 12,000 (15,000; 7,500)
VRETENO

Pohon pfimy (prevodovka) pFimy (prevodovka) pfimy (prevodovka)

Vykon motoru kW 10/17 (14,6/27,7) 10/17 (14,6/27,7) 10/17 (14,6/27,7)

Osa X mm 1270 1524 2040

OsaY mm 700 700 800
POJEZDY

OsaZzZ mm 610 610 661

Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36/36/36 36/36/36 20/20/16

Rozmeéry mm 1400 x 700 1700 x 700 2250x 800
sTUL

Max. zatizeni kg 1800 2000 2000

Pocet nastroju ks 30 (48, 60) 48 (60) 48 (60)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 76 x 300 76 x 300 76 x 300
NASTROJU

Max. hmotnost nastroje kg 7 (15) 7 (15) 7 (15)
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10100 11000 13700

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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uasenr

Group

MV154APC

=

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA
S PALETOVOU VYMENGOU

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

LINEARNI
VEDENI
wo
CL&?&P]
oy
DY 5 7
@.-.L (5 .
NASKENUJTE
QR KOD
MV154 APC MK603S
Kuzel vietena BBT 40/1SO 40 BBT 40/1SO 40
HLAVNi . .
VBRETEND Otacky ot./min. 12,000 (15,000) 12,000 (15,000)
Vykon motoru kW 15/22 15/18,5
Osa X mm 700 1020
OsaY mm 500 610
POJEZDY
Osa Z mm 560 600
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 40/40/32 48/48/48
Rozmeéry mm 2 palety - 800 x 500 2 palety -1050 x 550
sTOL
Max. zatizeni kg 250 300
Pocet nastroju ks 48 (60) 48 (60)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 76 x 280 76 x 300
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 9500 12000

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

14

*v zavorkach jsou uvedeny opce

5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

HLAVNI

Kuzel vietena

MF400 MF500

BBT 40/1SO 40 BBT 40/1SO 40

ﬂ Quaser

Group

MF400

=

LINEARNI
VEDENI

NASKENUJTE
QR KOD

VRETENOD Otacky ot./min. 12,000 (15,000) 12,000 (15,000)
Vykon motoru kW 10/17 (14,6/27,7) 10/17 (14,6/27,7)
Osa X mm 400 550
OsaY mm 610 800
Osa Z mm 510 610
POJEZDY
Osa A °© +30~-120 +30~-120
Osa C ° 360 360
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36/36/24 36/36/24
Rozméry mm @320 @ 410
sTUL
Max. zatizeni kg 100 200
Pocet nastroju ks 30 (48;60) 30 (48;60)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 76 x 280 76 x 280
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 7 500 8100

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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g Quaser

Group

MF700Flex

=

5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

LINEARNI
VEDENI
@%"0
TR
¥ &34,
s
£ St ]
Ol
NASKENUJTE
QR KOD
MF700 MF700 Flex
Kuzel vietena BBT 40/1SO 40 BBT 40/1SO 40
HLAVNi . .
VEETEND Otacky ot./min. 12,000 (15,000) 12,000 (15,000)
Viykon motoru S1 kW 10/17 (15/32) 10/17 (15/32)
Osa X mm 820 1680
OsaY mm 570 570
Osa Z mm 530 530
POJEZDY
Osa B ° +110~-90° +110~-90°
Osa C ° +360° +360°
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36/36/36 36/36/36
Rozméry mm - 700 x 550
Max. zatizeni pevného
. stolu kg - 900
STUL
Sklopné-otocny stul mm @ 650 @ 650
Max. zatizeni kg 500 500
Po&et nastrojd ks 48 (60,90,120) 48 (60,90,120)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 76 x 300 76 x 300
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 7 7
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10500 13500

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain
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*v zavorkach jsou uvedeny opce

5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

7 Q

uasenr

Group

MF700 + 8APC + 210ATC

Paletiza¢ni systém APC
Pocet palet 8
Rozmeéry palety mm 400 x 400
STANDARD Max. primér obrobku mm @500 LINEARN' NASKEN,UJTE
VEDENI QR KOD
Max. vySka obrobku mm 350
Max. nosnost palety kg 250 Nastroje 210ATC
Pocet palet 6 Pocet nastroja 210+6
Rozméry palety mm 500 x 500 Upl'nacf kuzel 1ISO 40 (HSK-AGZ’)
= BramZ patrovy
VOLITELNE Max. pramér obrobku mm @ 600 Typ karuselovy
Max. vyska obrobku mm 350 . Rychlost ymény nastr. s 6.8
UDAJE
STANDARD
SRSt FEBy kg 350 VOLITELNE Max. rozméry nastr. mm 75
Upinaci systém zero point i e R e
pfi neobsazené 125
. . Typ upnuti neumatické sousedni pozici
UPINACI el . >
SYSTEM . . .
Cas vymény palety s 52~57 Max. délka nastroje mm 300
Presnost upnuti mm 0,01 Max. hmotnost nastr. kg 8
Délka mm 2085 Délka mm 2435
. Sitka mm 2030 ROZMERY Sitka mm 2025
ROZMERY
AHMOTNOST - -
Vyska mm 2 430 Vyska mm 2950
Hmotnost kg 2800 HMOTNOST V zakladni vybavé kg 3600

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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g Quaser 5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

Group

NOVINKA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

UX500

UX500 8APC

LINEARNI NASKENUJTE
VEDENI QR KOD
Kuzel vietena BBT 40/1S040
HI:AVNi Otacky ot./min. 12,000 (15,000)
VRETENO 10017 Paletiza¢ni systém APC
Vykon motoru kw (15/32;14,6/277)
Pocet palet 8
Osa X mm 712
Rozméry palety mm 400 x 400
OsaY mm 540
STANDARD Max. primér obrobku mm @500
OsaZz mm 510
POJEZDY Max. vyska obrobku mm 350
Osa B ° +30~-120°
Max. nosnost palety kg 250
OsaC ° +360°
Upinaci systém zero point
Rychloposuv X/Y/zZ m/min. 36/36/36 . i -y
yp upnuti pneumatické
Rozméry mm @ 410 UPINACI .
sTOL o SYSTEM Sal iz | lasy s 52~57 Soucasti stroje je také naklapéci frézovaci hlava
Max. zatizent ke 20 PFesnost upnuti mm 0,01 (osa B) s rozsahem natoceni £120°, ktera umozniuje
Potet néstroji ks 20 plné simultanni 50sé obrabéni i velmi slozitych
i (48;60;90;120) Délka mm 2085 ST ’
AUTOMATICKA obrobkUl v jediném upnuti.
VYMENA e o
NASTROA(I Max. rozmér nastroje, @ x L mm 76 x 280 Sitka mm 2030
Max. hmotnost nastroje kg 7 KOHTVINI‘:FTRJDST Vyska mm 2430
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 8 400 Hmotnost kg 2800
Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce
18




g Quaser

Group

HX504%

HORIZONTALNI OBRABEC|I CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

=

LINEARNI
VEDENI

o RI0)
RN
f'«‘ Saa

NASKENUJTE
QR KOD
HX400 HX504
Kuzel vietena BBT40/1SO 40 BBT40/1SO 40
HLAVNi . .
VEAETEND Otacky ot./min. 12,000 (15,000) 12,000 (15,000)
Vykon motoru kW 15/18,5 (22/26) 22/26
Osa X mm 620 762
OsaY mm 640 640
POJEZDY
Osa Z mm 640 810
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 48/48/48 (60/60/60) 48/48/48
Rozmeéry mm 400 x 400 (500 x 500) 500 x 500
sTOL Max. zatizeni kg 400 500
Déleni - stupné ® 0,001° 1°/0,001°
. Pocet palet ks 2 2(8,14)
AUTOMATICKA
VYMENA PALET L - L
Typ vymény Rotacéni180° Rotaéni180°
Pocet nastroju ks 60 60 (120)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 76 x 350 76 x 450
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 7 10
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 10 600 13000

Dostupné CNC systémy: Fanuc

20
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HORIZONTALNI OBRABEC|I CENTRA

VYSOKA KVALITA A DOKONALA PRESNOST

Kuzel vietena

BBT50/1SO 50

g Quaser

Group

HX635

=

LINEARNI
VEDEN|

@:F5%m
)

NASKENUJTE
QR KOD

K]

@

HX635 HX805

BBT50/1SO 50

HLAVNi . .
VRETENO Otacky ot./min. 6,000 (10,000) 6,000 (7,500)
Vykon motoru kW 22/35 (22/37) 22/35
Osa X mm 1000 1200
OsaY mm 800 1000
POJEZDY
Osa Z mm 900 1000
Rychloposuv X/Y/Z m/min 40/40/40 40/40/40
Rozmeéry mm 635 x 635 800 x 800
sTUL Max. zatizeni kg 200 1500
Déleni - stupné ® 1/0,001 1/0,001
. Pocet palet ks 2 2
AUTOMATICKA
VYMENA PALET e - L
Typ vymeény Rotaéni180° Rotaéni180°
Pocet nastroju ks 40 (60;120;150) 60 (120;150)
AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 110 x 500 125 x 600
NASTROJU
Max. hmotnost nastroje kg 15 20
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 20500 25000

Dostupné CNC systémy: Fanuc

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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NL 2000M

SOUSTRUZNICKA CENTRA

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

KLUZNE
VEDEN]

SOUSTRUZNICKA CENTRA

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL 3000BLM

NASKENUJTE
QR KOD
NL 1500 NL 1500M NL 2000 NL 2000M NL 2000B NL 2000BM
Pocet fizenych os 2 3 2 3 2 3
A Toény prdmeér nad lozem mm 570 570 570 570 570 570
PRACOVNI
ROZSAH R
(DELKA Max. to¢ny prumeér mm 391 381 391 381 391 381
A PRUMER)
Pracovni délka mm 560 540 560 540 550 540
Prdchod vietena mm 52 52 68 68 82 82
Typ Usti A2-5 A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-6
HLAVN Prameér hyd. sklicidla mm 153 (6") 153 (6") 203 (8") 203 (8") 254 (10") 254 (10")
VRETENO . :
Otacky ot./min. 6.000 6.000 4.500 4.500 3.500 3.500
Vykon kW 1/18,5 1/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5
Pocet upinacich pozic 12 12 (24) BMT55 12 12 (24) BMT55 12 12 (24) BMT55
Rozmeér upinanych
nastroji mm 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25
REVOLVEROVA
HLAVA Prlimé&r vyvrtavacich
nastrojll mm 40 40 40 40 50 40
Otacky pohanénych . R R R
nastrojd ot./min 5,000 5,000 5,000
HMOTNOST V zakladni vybavé kg 3800 3800 3900 3900 3900 3900

KLUZNE NASKENUJTE
VEDENI QR KOD
NL 2500 NL 2500M NL 3000B NL 3000BM
NL 2500S NL 2500SM O (LM) (8L (BLM)
Pocet Fizenych os 2 3 2 3 2 3
; Toény pramér nad lozem mm 700 700 700 700 700 700
PRACOVNI
:‘I;Jéz&‘:\“ Max. toény pramar mm 480 450 480 450 480 450
A PRUMER)
Pracovni délka mm 530 480 700 (1100) 750 (1050) 750 (1100) 700 (1050)
Prachod vietena mm 82 82 82 82 103 103
Typ Usti A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-11 A2-1
HLAVN Priimér hyd. sklicidla mm 254 (10") 254 (10") 254 (10") 254 (10") 305 (12") 305 (12")
VRETEND . .
Otacky ot./min. 3.500 3.500 4.000 4.000 2.800 2.800
Vykon kw 15/18,5 15/18,5 22/35 22/35 22/35 22/35
Pocet upinacich pozic 12 12 (24) BMT65 12 12 (24) BMT65 2 12 (24) BMT65
. Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25
REVOLVEROVA
HLAVA o= a o =
Prémér vyvrtavacich nastr. mm 50 50 50 50 50 50
Otacky pohanénych nastr.  ot./min - 5,000 - 5,000 - 5,000
HMOTNOST V zékladni vybavé kg 4700 4700 5700 (6900) 5700 (6900) 5700 (6900) 5700 (6900)

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens

ce
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Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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SOUSTRUZNICKA CENTRA

SOUSTRUZNICKA CENTRA

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL 4000M NL6OOOLM

KLUZNE
VEDEN]
e 9=
_ QEREe
v
NASKENUJTE ,
QR KOD KLUZNE NASKENUJTE
VEDEN{ QR KOD

NL 6000M NL 6000XL

NL 6000 (L) (LM) (XXL) NL 6000XLM

(XXLM)

NL 6000S

NL 6000SM

NL4000 | NL4000M | NL5000 | NL5000M
NL3500B | NL 3500BM (L/XD) (LM/XLM) (L/XL) (LM/XLM)
2 3 2 3 2 3

Pocet fizenych os

Pocet fizenych os 2 3 2 3 2 3
Toény pramér nad lozem mm 800 800 790 790 900 900
PRACOVNI ; To&ny primér nad lozem mm 1030 1030 1030 1030 1030 1030
PRACOVNI
ROZSAH Max. to¢ny pramér mm 590 510 648 638 670 650
ROZSAH
(DELKA (DELKA Max. to¢ny primér mm 960 900 960 900 960 900
APRUMER) . 1213 1145 1155 119 APRUMER)
Pracovni délka mm 1560 1514 (2213;3213) (2144;3144) (21553155  (2119;3119) Pracovni délka mm 750 700 1550 (2250) 1500 (2200) 3250 (4000) 3200 (3 950)
Prichod vietena mm ne,5 116,5 1e,5 ne,5 165,5 165,5 Prdchod vietena mm 165.5 165.5 165.5 165.5 165.5 165.5
Typ Usti A2-T1 A2-T A2-T A2-T1 A2-15 A2-15 Typ Usti Al-15 Al-15 Al-15 Al-15 Al-15 Al-15
HLAVN Prameér hyd. sklicidla mm 380 (15") 380 (15") 457 (18") 457 (18") 533 (21") 533 (21") HLAVN Prameér hyd. sklicidla mm 610 (24") 610 (24") 610 (24") 610 (24") 610 (24") 610 (24")
VRETENO . . VRETENO . .
Otacky ot./min. 2,000 2,000 2,000 2,000 1,500 1,500 Otacky ot./min. 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200
Vykon kW 22/35 22/35 30/45 30/45 30/45 30/45 Vykon kW 37/55 37/55 37/55 37/55 37/55 37/55
Pocet upinacich pozic 12 12 BMT65 12 12 BMT75 12 12 BMT75 Pocet upinacich pozic 12 12 BMT85 12 12 BMT85 12 12 BMT85
. Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 32x32 32x32 32x32 32x32 . Rozmér upinanych nastr. mm 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32
REVOLVEROVA REVOLVEROVA
HLAVA . . . HLAVA . . )
Pramér vyvrtavacich nastr. mm 50 50 60 60 60 60 Pramér vyvrtavacich nastr. mm 80 80 80 80 80 80
Otacky pohané&nych nastr.  ot./min - 5,000 - 4,000 - 4,000 Otacky pohanénych nastr.  ot./min - 3,000 - 3,000 - 3,000
. o 10 700 10 800 10 800 10900 7 P 15300 15800 19800 20300
HMOTNOST V zékladni vybaveé kg 8500 8600 (13600;16700) (13700;16800) (13700;16800) (13800:16900) HMOTNOST V zakladni vybavé kg 11500 12000 (17 300) (17 800) (21800) (22300)

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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SOUSTRUZNICKA CENTRA
S 0SOU Y A PROTIVRETENEM

SOUSTRUZNICKA CENTRA S OSOU Y

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL2000BSY

KLUZNE

VEDEN/

QTR0
N o

=

% ,}(.*.-s'

NL2500Y

KLUZNE
VEDENI

NASKENUJTE
QR KOD
NL 2000ASY NL 2000BSY NL 2500SY NL 3000SY
Pocet fizenych os 6 6 6 6 NASKENUJTE
. QR KOD
PRACOVNI Toény prdmeér nad lozem mm 810 810 810 810
ROZSAH
(DELKA e o
APROMER) Max. to¢ny pramér mm 41 41 394 394 NL 2000AY NL 2000BY NL 2500Y NL 3000Y
Pracovni délka mm 750 735 713 700 Pocet fizenych os 4 4 4 4
Typ Usti A2-5 A2-6 A2-8 A2-1 :g‘z‘ggxm To&ny pramér nad lozem mm 810 810 810 810
DELKA
Pramér hyd. skli¢idla mm 153 (6") 203 (8") 254 (10") 305 (12") 5_\ PRUMER) Max. to¢ny prameér mm 411 41 394 394
HLAVNi . . o
VRETEND Otacky ot./min. 6,000 4,500 4,000 2,800 Pracovni délka mm 726 n 690 730
Vykon kW 1/18,5 15/18,5 18,5/26 18,5/26 Typ Usti A2-5 A2-6 A2-8 A2-T
Max. prichod vietena mm 52 68 82 103 Prameér hyd. sklicidla mm 153 (6") 203 (8") 254 (10") 305 (12")
o HLAVNi . .
Typ Usti A2-5 A2-6 A2-6 A2-6 = Otacky ot./min. 6,000 4,500 4,000 2,800
VRETENO
Prameér hyd. sklicidla mm 153 (6") 203 (8") 203 (8") 203 (8") Vykon kW 1/18,5 15/18,5 18,5/26 18,5/26
VEDLEJSi . . 5 .
VRETEND Otacky ot./min. 6,000 5,000 5,000 5,000 Max. pruchod vietena mm 52 68 82 103
Vykon kW nNs 115 115 n/15 Pojezd koniku mm 830 830 830 830
KONiK
Max. priichod vietena mm 52 52 52 52 KuZel pinoly MT5 MT5 MT5 MT5
0SAY Pojezd mm 110 (£55) 110 (£55) 110 (£55) 110 (£55) 0SAY Pojezd mm 110 (£55) 110 (£55) 110 (£55) 110 (£55)
Pocet upinacich pozic 12 (24) BMT55 12 (24) BMT55 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65 Pocet upinacich pozic 12 (24) BMT55 12 (24) BMT55 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65
. Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 25x25 25x25 . Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 25x25 25x25
REVOLVEROVA REVOLVEROVA
HLAVA HLAVA
Pramér vyvrtavacich nastr. mm 40 40 50 50 Prameér vyvrtavacich nastr. mm 40 40 50 50
Otacky pohanénych nastr.  ot./min. 5,000 5,000 5,000 5,000 Otaéky pohanénych nastr.  ot./min. 5,000 5,000 5,000 5,000
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 5700 5800 6100 6200 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 5600 5700 6000 6100

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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NL3500BSY

KLUZNE
VEDEN/

QTR0
N >y

=

<. ;#.*.-s'

NASKENUJTE

QR KOD

SOUSTRUZNICKA CENTRA
S 0SOU Y A PROTIVRETENEM

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL 3500SY NL 3500BSY

SOUSTRUZNICKA CENTRA S OSOU Y

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL3500 BXLY

Pocet fizenych os 6 6

PRACOVNI Toény prdmeér nad lozem mm 987 987

ROZSAH

(DELKA e

APROMER) Max. to€ny prumeér mm 430 430
Pracovni délka mm 1500 1470
Typ Usti A2-11 A2-11
Pramér hyd. skli¢idla mm 305 (12") 380 (15")

HLAVNi . ;

VEETEND Otacky ot./min. 2,800 2,000
Vykon kW 18,5/26 22/30
Max. prichod vietena mm 103 16,5
Typ Usti A2-8 A2-8
Pramér hyd. skli¢idla mm 254 (10") 254 (10")

VEDLEJSi - .

VEETEND Otacky ot./min. 4,000 4,000
Vykon kW 15/22 15/22
Max. prichod vietena mm 82 82

OSAY Pojezd mm 130 (+65) 130 (+65)
Pocet upinacich pozic 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65

. Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25

REVOLVEROVA

HLAVA o = a - =
Primér vyvrtavacich nastr. mm 50 50
Otacky pohanénych nastr.  ot./min. 5,000 5,000

HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 9500 9700

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens

c8

*v zavorkach jsou uvedeny opce

KLUZNE NASKENUJTE
VEDENI QR KOD
NL 3500Y NL 3500XLY NL 3500BY NL 3500BXLY
Pocet fizenych os 4 4 4 4
PRACOVNI Tocny primér nad lozem mm 987 987 987 987
ROZSAH
(DELKA T
APRUMER) Max. tocny prumér mm 430 430 430 430
Pracovni délka mm 1500 3000 1470 2970
Typ Usti A2-11 A2-1 A2-11 A2-11
Prameér hyd. sklicidla mm 305 (12") 305 (12") 380 (15") 380 (15")
HLAVNi . .
VRETEND Otacky ot./min. 2,800 2,800 2,000 2,000
Vykon kW 18,5/26 18,5/26 22/30 22/30
Max. prichod vietena mm 103 103 1e,5 ne,5
Pojezd koniku mm 1450 2950 1450 2950
KONiK
Kuzel pinoly MT5 MT5 MT5 MT5
OSAY Pojezd mm 130 (£65) 130 (+65) 130 (+65) 130 (£65)
Pocet upinacich pozic 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65 12 (24) BMT65
. Rozmér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 25x25 25x25
REVOLVEROVA
HLAVA
Prameér vyvrtavacich nastr. mm 50 50 50 50
Otacky pohanénych nastr.  ot./min. 5,000 5,000 5,000 5,000
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 8 400 10 800 8900 1400

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens

*v zavorkach jsou uvedeny opce
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SOUSTRUZNICKA CENTRA S OSOU Y

SOUSTRUZNICKA CENTRA S OSOU Y

MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI MAXIMALNI VYKON A TUHOST PROVEDENI

NL4OOOLY

O &0
S50
B NL5000LY
KLUZNE NASKENUJTE KLUZNE NASKENUJTE
VEDENI RKOD VEDENI RKOD
Q NL 4000LY NL 4000XLY Q NL 5000LY NL 5000XLY
Pocet fizenych os 4 4 Pocet fizenych os 4 4
PRACOVNI Toény pramér nad lozem mm 900 900 PRACOVNI To&ny pramér nad lozem mm 900 900
ROZSAH ROZSAH
(DELKA L. (DELKA L.
APRUMER) Max. to¢ny prumeér mm 550 550 APRUMER) Max. tocny prumér mm 550 550
Pracovni délka mm 2017 3017 Pracovni délka mm 1992 2992
Typ Usti A2-1 A2-1 Typ Usti A2-15 A2-15
Primér hyd. sklicidla mm 457 (18") 457 (18") Pramér hyd. skli¢idla mm 533 (21") 533 (21")
HLAVNi . . HLAVNi . .
VRETEND Otacky ot./min. 2,000 2,000 VEETEND Otacky ot./min. 1,500 1,500
Vykon kW 30/45 30/45 Vykon kW 30/45 30/45
Max. prichod vietena mm 16,5 ne,5 Max. prichod vietena mm 165,5 165,5
Pojezd koniku mm 2077 3077 Pojezd koniku mm 2077 3077
KONiK KONiK
Kuzel pinoly MT5 MT5 KuZel pinoly MT5 MT5
OSAY Pojezd mm 150 (£75) 150 (x75) OSAY Pojezd mm 150 (x75) 150 (x75)
Pocet upinacich pozic 12 BMT75 12 BMT75 Pocet upinacich pozic 12 BMT75 12 BMT75
. Rozmér upinanych nastr. mm 32x32 32x32 . Rozmér upinanych nastr. mm 32x32 32x32
REVOLVEROVA REVOLVEROVA
HLAVA HLAVA
Pramér vyvrtavacich nastr. mm 60 60 Prameér vyvrtavacich nastr. mm 60 60
Otacky pohanénych nastr.  ot./min. 4,000 4,000 Otaéky pohanénych nastr.  ot./min. 4,000 4,000
HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 14 800 17 900 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 15000 18100

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens
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HOTOVY DiL RYCHLEJI A PRESNEJI

Kompletni obrabéni v jednom stroji diky Y-ose,
protivietenu a pohanénym nastrojim vyrazné
zkracuje vyrobni casy.

PARTNER PRO KAZDODENNI VYROBU

Robustni provedeni a kvalitni komponenty zajistuji
dlouhodobé stabilni vykon a minimalni prostoje.

PRESNOST, KTERA ZUSTAVA

Stabilni konstrukce a precizni pohony garantuji
opakovatelnou kvalitu vyroby po celou dobu
Zivotnosti stroje.

MACHINE \TDDL

SOUSTRUZNICKA CENTRA
S OSOU Y A PROTIVRETENEM

MAXIMALNI VYUZITi KAZDE INVESTICE

Bohata standardni vybava a Siroké moznosti
konfigurace pfinaseji vysokou uzitnou hodnotu
bez nutnosti dalSich kompromisu.

VIiCE VYKONU PRO VYSSi PRODUKTIVITU

Promyslena konstrukce stroje umoznuje efektivni
obrabéni slozitych dild i pfi naro¢né sériové vyrobe.

MY NEWAY

HORIZONTALNI
VYVRTAVACKY

KOMPLEXNi OBRABENI
V JEDNOM STROJI

Vyvrtavani, frézovani, vrtani
i zavitovani v jednom pracov-
nim procesu pro efektivni
vyrobu slozitych dilG.

PRESNOST PRO NAROCNE
OPERACE

Horizontalni koncepce zajistuje
presné obrabéni hlubokych
otvord a technologicky naro¢-
nych soucasti.

RESENi PODLE VASICH
POTREB

Varianty HB, PB a FB umoznuji
optimalni konfiguraci stroje
pro Siroké spektrum vyrobnich
aplikaci.

PORTALOVA
OBRABECI CENTRA

VYKON PRO VELKE OBROBKY

Robustni portalova konstrukce zajistuje vysokou
tuhost a stabilitu pri obrabéni rozmeérnych a téz-
kych dild.

KONFIGURACE PODLE VYROBY

Siroka nabidka velikosti a provedeni umoznuje pFi-
zpUsobit stroj konkrétnim poZadavkdm zékaznika.

PRESNOST V KAZDEM DETAILU

Masivni konstrukce minimalizuje vibrace a umoz-
Nnuje dosazeni vysoké presnosti pri hrubovani
i dokoncovani.



5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

VERTIKALNI OBRABECi CENTRA

MY NEWAY MV NEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

VM740HL VM-350FA

VMI1580H

VERTIKALNi OBRABECi CENTRA

Vertikalni obrabéci centra NEWAY jsou navrzena pro presné, produktivni
a spolehlivé obrabéniv kusové i sériové vyrobé. Sirokd modelova Fada nabizi

rdzné velikosti pojezdd v jednotlivych osach i pracovnich stold a umoz-
nuje volbu konstrukéniho provedeni s linedarnim nebo kluznym vedenim.
Podle pozadavku aplikace Ize zvolit femenovy nebo pfimy pohon vietena,
elektrovreteno, nebo vieteno s prevodovkou.

Stroje mohou byt vybaveny fidicimi systémy FANUC, SIEMENS nebo
HEIDENHAIN a Sirokou nabidkou volitelného pfislusenstvi podle poZzadavku
zékaznika. Robustni konstrukce, moderni design a ergonomické pracovisté
obsluhy zajistuji vysokou spolehlivost, dlouhou Zivotnost a komfort pfi
kazdodennim provozu.
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5-T1 0SA OBRABECi CENTRA

5-ti osa obrabéci centra NEWAY jsou uréena pro vysoce presné a produk-
tivni obrabéni tvarové slozitych dilct v jednom upnuti. Soucasné fizeni
péti os umozniuje vyrazné zkratit vyrobni ¢asy, zvysit pfesnost obrabéni
a minimalizovat pocet technologickych operaci.

Stroje mohou byt vybaveny fidicimi systémy SIEMENS, FANUC nebo
HEIDENHAIN a Sirokou nabidkou volitelného pfislusenstvi podle pozadavkl
zdkaznika. Robustni konstrukce, moderni design a ergonomické pracovisté
obsluhy zajistuji vysokou spolehlivost, dlouhou Zivotnost a komfort pfi
kazdodennim provozu.
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MY NEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

VM3055C

OBRABECIi CENTRA S PEVNYM STOLEM
A POSUVNYM VRETENIKEM

Obrabéci centra NEWAY s pevnym stolem a posuvnym vietenikem jsou
uréena pro presné a produktivni obrabéni rozmérnych obrobkd. Koncepce
s pevnym stolem a pohybem vieteniku ve vSech osach zajiStuje vysokou
stabilitu pFi obrabéni t&zkych dilcl. Sirokd modelova fada nabizi pojezdy
v ose X az do 4 500 mm a umoznuje konfiguraci stroje podle konkrétnich
vyrobnich pozadavkd.

Robustni litinova konstrukce, predepnuté kulickové srouby ve vSech osach
a moderni fidici systém zarucuji vysokou presnost, dlouhodobou opakova-
telnost a spolehlivy provoz. Stroje Ize vybavit Sirokou nabidkou volitelného
prislusenstvi a pfizpUsobit tak i narocnym obrabécim aplikacim.
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EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY
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HORIZONTALNI OBRABEC|I CENTRA

Horizontalni obrabéci centra NEWAY jsou navrzena pro vysoce produktivni
a presné obrabéni v kusoveé i sériové vyrobé. Modelové fady HM, HE a HP
zahrnuji stroje pro hrubovaci, vysokorychlostni i 50sé obrabénis jedno- nebo
dvoupaletovym provedenim. Nabidka pokryva stroje s velikosti palet od
500 x 500 mm az po 1250 x 1250 mm pro obrabéni rozmérnych obrobkd.

Robustni konstrukce s mimoradné tuhym skeletem, modernitechnologie
a paletové systémy zajistuji vysokou produktivitu, pfesnost i spolehlivost
provozu. Stroje mohou byt vybaveny Fidicimi systémy FANUC, SIEMENS
nebo HEIDENHAIN a Sirokou nabidkou volitelného pfislusenstvi podle
pozadavkl zakaznika.
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MY NEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

PMB2040U

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

Portalova obrabéci centra NEWAY jsou uréena pro pfesné a vysoce pro-
duktivni obrabéni velkych a tézkych obrobkl. Robustni dvousloupova
konstrukce zajistuje mimoradnou tuhost, vysokou stabilitu a dlouhodobou
pfesnost pfi hrubovacich i dokon&ovacich operacich. Sirokd modelova fada
nabizi rlzné velikosti pracovniho prostoru i moznosti konfigurace podle
pozadavkl konkrétni aplikace.

Stroje nachazeji uplatnéni ve strojirenstvi, vyrobé forem a zapustek, ener-
getice i automobilovém a leteckém prdmyslu. Mohou byt vybaveny fidicimi
systémy FANUC, SIEMENS nebo HEIDENHAIN a Sirokou nabidkou volitel-
ného pfislusenstvi. Robustni konstrukce, moderni technologie a dlouha
Zivotnost zajisStuji spolehlivy provoz i v naro¢nych vyrobnich podminkach.
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MV NEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

PB130H

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

CNC horizontalni vyvrtavacky NEWAY jsou navrzeny pro pfesné a produktiv-
ni vyvrtavani, frézovani, vrtani a zavitovani slozitych a rozmérnych obrobkd.
Modelova fada zahrnuje provedeni HB series (kfizové usporadani), PB
series (stolové provedeni) a FB series (deskové provedeni), které umoznuji
optimalni volbu konfigurace dle typu aplikace.

Tyto stroje jsou zvlasté vhodné pro obrabéni hlubokych otvorl a presnych
skiinovych dilct a nachazeji Siroké uplatnéni v letectvi, lodnim prdmyslu,
Zelezni¢nivyrobé, tézkém prdmyslu, energetice i vyrobé stavebnich strojU.
Mohou byt vybaveny fidicimi systémy FANUC, SIEMENS nebo HEIDENHAIN
a Sirokou skalou pfislusenstvi pro rozsifeni technologickych moznosti.

39




MV NEWAY HORIZONTALNI SOUSTRUHY HORIZONTALNI SOUSTRUHY S Y OSOU MV NEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

NL40O3 NL3O1Y

NL638M NLe36Y

o HORIZONTALNI SOUSTRUHY S Y 0S0OU
HORIZONTALNI SOUSTRUHY

CNC soustruhy NEWAY se Sikmym loZzem a Y osou jsou urceny pro Ctyf

CNC soustruhy NEWAY se Sikmym lozem predstavuji moderni feSeni pro
presné a stabilni dvouosé nebo tfiosé soustruzeni. Konstrukce s naklonénym
lozem, linedrnim nebo kluznym vedenim a pfedepnutymi kulickovymi
Srouby zajistuje vysokou tuhost, plynuly chod a dlouhodobou pfesnost.

Stroje jsou vybaveny vysoce presnym vedenim a robustni zakladnou,
kterd minimalizuje vibrace a prispiva ke stabilnimu vykonu i pfi ndroc¢ném
obrabéni. Mohou byt vybaveny Ffidicimi systémy FANUC nebo SIEMENS
a Sirokou nabidkou volitelného pfisludenstvi dle pozadavkd zakaznika.
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a viceosé presné obrabéni slozitych dilcd v jednom stroji. Konstrukce
s naklonénym lozem, linedrnim nebo kluznym vedenim a predepnutymi
kulickovymi Srouby zajistuje vysokou tuhost, stabilitu a dlouhodobou
presnost i pfi naro¢nych operacich.

Robustni zdkladna a vysoce presné vedeni minimalizuji vibrace a umozniuji
plynuly a spolehlivy chod stroje. Mohou byt vybaveny fidicimi systémy
FANUC nebo SIEMENS a Sirokou nabidkou volitelného pfislusenstvi dle
pozadavkl zakaznika.
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MY NEwAY MULTIFUNKENT SOUSTRUHY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

VERTIKALNI SOUSTRUHY .MVNEWAY

EFEKTIVNI TECHNOLOGIE ZA PRIZNIVE CENY

NLM5012U

MULTIFUNKCNI SOUSTRUHY

CNC multifunkeni soustruhy NEWAY se Sikmym loZzem a linearnim vedenim
jsou uréeny pro kombinované soustruznicko-frézovaci operace v jednom
stroji. Robustni konstrukce s naklonénym lozem, predepnutymi kuli¢ko-
vymi Srouby a vysoce pfesnym vedenim zajistuje vysokou tuhost, stabilitu
a dlouhodobou pfesnost obrabéni.

Stroje umoznuji efektivni integraci vice technologickych operaci, ¢imz
zkracuji vyrobni ¢asy a zvysuji produktivitu. Mohou byt vybaveny fidicimi
systémy FANUC nebo SIEMENS a Sirokou nabidkou volitelného pfislusenstvi
dle pozadavkl zakaznika.
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VNL8OH

VERTIKALNi SOUSTRUHY

Rada VNL pfedstavuje moderni vertikalni CNC soustruhy pro univerzal-
ni obrabéni rota¢nich dilct od mensich soucasti az po tézké obrobky.
Robustni litinova konstrukce zajiStuje vysokou tuhost, pfesnost a stabilitu
i pfi ndarocném obrabéni, s moznosti rozsifeni o pohanéné nastroje pro

soustruznicko-frézovaci operace v jednom upnuti.

Stroje jsou dostupné ve verzich H (heavy-duty) a M / T (live tooling),

NASKENUJTE s prdmérem stolu od 400 do 2 500 mm a nosnosti az 16 000 kg. Dale
QR KOD . . . . . p P s <

jsou k dispozici varianty s réamovym provedenim RAM pro tézké operace

a provedeni s integrovanym frézovacim vietenem pro komplexni viceosé

obrabéni. Stroje jsou vybaveny fidicimi systémy FANUC nebo SIEMENS.
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Rada 50sych horizontalnich obrabécich center HS700
a HS1400 je navrzena pro vysoce presné a produktivni
obrabéni slozitych dilcd, véetné naroénych aplikaci
v obtizné obrobitelnych materialech a superslitinach.
Robustni konstrukce ve tvaru T s optimalizovanym
tokem sil, dvojitymi sténami a symetrickym uspora-
danim zajistuje mimofradnou tuhost, vysokou presnost
a minimalizaci tepelnych deformaci.

Model HS700 muze byt vybaven systémem Multi-
Pallet Pool (MPP) s kapacitou 6, 12 nebo 18 palet, ktery
umoznuje predbéZnou pripravu obrobkl a vyrazné
zkracuje vedlejsi ¢asy vyroby. Model HS1400 vyuziva
konstrukci optimalizovanou metodou FEA, sklon sani
45° vidlicovou hlavu a vysokorychlostni pohony os,
které zajistuji vysokou dynamiku, stabilitu a spolehlivé
obrabéni i pfi nejnaro¢néjsich operacich.
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PRESNOST PRO NEJNAROCNEJSI OBRABENI

HS700

Tato fada CNC obrabécich strojl je vybavena po-
dynamickou stabilitu, pfesnost pohybu a celkovou
tuhost stroje i pfi vysokych rychlostech. Kompaktni
otocny stll s trunnion konstrukci umozniuje plynuly
pohyb s minimalnim vlivem setrvacnosti, zatimco
robustni U-ramova konstrukce omezuje vibrace a za-
jistuje vysokou stabilitu pfi obrabéni.

Pfimy pohon rotaénich os A/C zajistuje efektivni pfenos
vykonu, vysokou pfesnost a spolehlivé viceosé obrabéni
slozitych dilcu.
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PRESNOST PRO NEIJNAROCNEJSI OBRABENI

MT15

Rada MTH pfedstavuje 5-ti osa vysokorychlostni
dvousloupova obrabéci centra urcena pro tézké ob-
rabénititanovych slitin a dalSich obtizné obrobitelnych
materiald. Zesilena konstrukce Duo Block a robustni
frézovaci hlava zajistuji mimoradnou tuhost, vysokou
stabilitu a pfesnost i pfi extrémnim zatizeni.

Vykonny pohonny systém se servomotory a kuli¢kovy-
mi Srouby spolu s dvouosou frézovaci hlavou s vysokym
krouticimm momentem umoznuje efektivni hrubovaci
i dokon¢&ovaci operace. Rada MTH je idedlni pro aplikace
vyzadujici maximalni vykon, spolehlivost a dlouhodo-
bou presnost obrabéni.
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Rada MT predstavuje 5-ti osa vysokorychlostni dvou-
sloupova obrabéci centra urcena pro vysoce presné
obrabéni hlinikovych konstrukénich dild, forem a ten-
kosténnych obrobkd. Konstrukce Duo Block zajistuje
mimoradnou tuhost, vysokou stabilitu a pfesnost i pfi
vysokych dynamikach obrabéni, pficemz kompaktni
provedeni nabizi velky pracovni prostor.

Osy X/Y/Z jsou pohanény vysokorychlostnimi
kulickovymi Srouby pro dosazeni vysoké dynamiky
a produktivity. PIné uzaviené krytovani se systémem
vysokotlakého odplachu tfisek zajistuje Cisty pracovni
prostor, bezpelny provoz a efektivni odvod tfisek pfi
narocném obrabéni.
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OSTATNI

5-TI1 OSA VERTIKALNi OBRABECI 5-T1 0SA VYSOKORYCHLOSTNI DVOUSLOUPOVA

CENTRA TYPU GANTRY

OBRABECi CENTRA MTH SERIES
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Tato Fada 50sych CNC obrabécich center je urcena
pro presné obrabéni skiini motord a daldich slozitych
konstrukénich dild. Konstrukce Duo Block s inte-
grovanym obloukovym ramem a zdkladnou s V-Rib
strukturou zajistuje vysokou tuhost, optimalni tok sil
a dlouhodobou pfesnost i pfi dynamickém zatizeni.

Osy X/Y/Z jsou pohanény vysokorychlosthimi kuli¢-
kovymi Srouby s rychloposuvem az 20 m/min. PIné
podepreny zdvih osy X minimalizuje prdhyb a prispiva
k vysoké kvalité povrchu, stabilnimu obrabéni a spo-
lehlivému provozu.

SKM

PRESNOST PRO NEJNAROCNEJSI OBRABENI

MT1820RT

Rada SKM predstavuje 5-ti osa vysokorychlostni
portalova obrabéci centra uréena pro vysoce presné
obrabéni hlinikovych konstrukénich dild. Symetricka
konstrukce Box-in-Box s optimalizovanym tokem sil
a strukturou beranu Honeycomb zajistuje vysokou
tuhost, geometrickou stabilitu a minimalizaci tepelnych
deformaci i pfi vysokorychlostnim obrabéni.

Osy X/Y/Z jsou pohanény linedrnimi motory, které
zajistuji mimoradnou dynamiku, presnost a vysokou
produktivitu. Vykonné vieteno optimalizované pro
obrabéni hliniku spolu s efektivnim systémem odvodu
tfisek, vysokotlakym oplachem a automatickou vymeé-
nou hlav zarucuje spolehlivy provoz i v nejnarocnéjsich

vyrobnich aplikacich.

PRESNOST PRO NEIJNAROCNEJSI OBRABENI

GM

Rada SK predstavuje 5-ti osa vysokorychlostni
portalova obrabéci centra ur¢ena pro vysoce presné
obrabéni hlinikovych dil¥, zejména pro letecky pramysl.
Konstrukce U-Shape s linearnimi motory v osach X/Y
a dvojitymi kulickovymi Srouby v ose Z zajistuje vysokou
dynamiku, mimoradnou stabilitu a pfesnost pfi 50sém
simultannim obrabéni.

Kompaktni konstrukce s nizkym tézistém optimalizuje
Vyuziti pracovniho prostoru a zvysSuje tuhost stroje.
Efektivni systém odvodu tfisek s vysokotlakym opla-
chem, automaticky stfesni kryt a moznost automatické
vymeény obrabécich hlav zajistuji spolehlivy provoz,
vysokou produktivitu a flexibilitu pfi obrabéni slozitych
hlinikovych dilt.
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Rada 50sych vysokorychlostnich portalovych obra-
bécich center je urcena pro presné obrdbéni forem,
slozitych 3D dilct a dalich naro¢nych obrobkl. Tepelné
symetricka konstrukce Box-in-Box s optimalizovanym
tokem sil zajistuje mimoradnou tuhost, vysokou
presnost a minimalni tepelné deformace i pfi vysoko-
rychlostnim obrabéni.

Osy X/Y/Z jsou pohdné&ny linedrnimi motory pro
dosazeni vysoké dynamiky, pfesného Ffizeni pohybu
a rychloposuvu az 60 m/min. Dvouosa frézovaci hlava
s pfimym pohonem a optimalizovany pracovni prostor
s rozSifenou osou Z umoznuji efektivni obrabéni slo-
zitych tvarG s vysokou kvalitou povrchu a maximalni

produktivitou.
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OSTATNI

5-TI DSA VYSOKORYCHLOSTNI PORTALOVA
DBRABECI CENTRA SK PRO OBRABENI HLINIKU

5-T1 0SA VYSOKORYCHLOSTNi PORTALOVA

OBRABECi CENTRA SKM PRO OBRABENI HLINIKU
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Rada 5o0sych vysokorychlostnich portalovych obra-
bécich center typu gantry je ur¢ena pro vysoce presné
obrabéni forem a slozitych 3D tvard v nastrojarenské
vyrobé. Jednodilnd U-shape konstrukce s optimalizo-
vanym tokem sil zajistuje vysokou tuhost, rovhomérné
rozlozeni feznych sil a dlouhodobou geometrickou
stabilitu stroje i pfi vysokorychlostnim obrabéni.

Linedrni motory os X/Y poskytuji vysokou dynamiku
a rychloposuv az 60 m/min, zatimco ram z tvarné litiny
ucinné tlumi vibrace a zvysSuje kvalitu povrchu. Osa
Z s dvojitymi kulickovymi Srouby a dutym vodnim
chlazenim minimalizuje tepelné deformace a zajistuje
vysokou presnost. Dvouosa hlava s pfimym pohonem
umoznuje jemné a presné obrabéni komplexnich ploch.
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PRESNOST PRO NEJNAROCNEJSI OBRABENI

Rada 50sych portalovych obrabécich center typu
gantry je urCena pro pfesné obrabéni kompozitnich
materiald v leteckém prdmyslu, kde je klicova cCistota
procesu a ochrana obsluhy. Konstrukce je optimali-
zovana pro stabilni a presné obrabéni rozsahlych
dilct s ddrazem na bezpecny provoz a dlouhodobou
spolehlivost.

Pohon osy X pomoci hfebenu a pastorku v kombinaci
s kuli¢kovymi srouby na osach Y/Z zajistuje stabilni
a plynuly pohyb. Integrovany systém odsavani a filtrace
prachu s NC Fizenou teleskopickou kapotou a posuv-
nym stfesnim krytem efektivné udrzuje Cisté pracovni
prostfedi a minimalizuje Unik jemnych ¢astic mimo
pracovni prostor.
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5-TI 0SA VYSOKORYCHLOSTNI PORTALOVA OBRABECI

CENTRA TYPU GANTRY PRO LETECKY PRUMYSL

PRESNOST PRO NEIJNAROCNEJSI OBRABENI

MC

Rada 50sych obrabécich center je uréena pro presné
obrabéni superslitin a dalSich obtizné obrobitelnych
materiald, kde je klicova vysoka tuhost, stabilita a dlou-
hodoba presnost. Jednodilna U-shape konstrukce
s optimalizovanym tokem sil zajistuje vysokou geo-
metrickou stabilitu i pfi intenzivnim zatizeni.

Masivni odlitky sloupu a traverzy s velkym prirezem
zvysuji tuhost stroje, zatimco pohon os X/Y/W pomoci
vysokorychlostnich kulickovych droubU zajistuje presny
a dynamicky pohyb s vysokou opakovatelnosti. PIné
uzavreny kryt chrani pracovni prostor a podporuje
stabilni a bezpecny provoz.
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SPECIALNI 5-TI 0SA OBRABECIi CENTRA

PRO NAROCNE APLIKACE
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ASIA PACIFIC ELITE CORP

Rada 50sych dvousloupovych obrabécich center je
urc¢ena pro vysoce presné obrabéni dlouhych a stihlych
dilcl, zejména v leteckém primyslu. Jednobalkova
konstrukce s dvojitou 2osou hlavou umoznuje paralelni
obrabéni a vyrazné zvysuje produktivitu az o 200 %
oproti konvenénim feSenim, coz ji ¢ini vhodnou pro
sériovou vyrobu slozitych profild.

Vysoce vykonné vieteno s otadckami az 30 000 ot/ min,
vykonem 124 kW a toCivym momentem 62 Nm zajistuje
Spickovy fezny vykon v narocnych leteckych materia-
lech. Konstrukce je optimalizovana pro vysokou tuhost,
presnost a integraci do modernich vyrobnich fetézc(,
véetné dodavatell Tier 1 leteckého pramyslu.
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\aFu VERTIKALNI OBRABECI CENTRA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA \aFu

VYKON OVERENY DESETILETIMI VYKON OVERENY DESETILETIMI

VMC-1370 VMC-3100
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KLUZNE NASKENUJTE KLUZNE NASKENUJTE
VEDENI QR KOD VEDENI QR KOD
VMC-TI6A VMC-116B VMC-126A VMC-126B VMC-1370 VMC - 2100 VMC - 2600 VMC - 3100
Kuzel vietena ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 50 ISO 50 Kuzel vietena 1ISO 50 ISO 50 ISO 50
HLAVNi . . HLAVNi . . . . |
VBRETEND Otacky ot./min. 10,000 (12,000) 6,000 (10,000) 10,000 (12,000) 6,000 (10,000) 6,000 (10,000) VEETEND Otacky ot./min. 6,000 (8,000;10,000) 6,000 (8,000;10,000) 6,000 (8,000;10,000)
Vykon motoru kW 1/15 (15/18,5) 15/18,5 (22/26) 11/15 (15/18,5) 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (22/26) Vykon motoru kW 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (22/26)
Osa X mm 1100 1100 1270 1270 1400 Osa X mm 2100 2600 3100
OsaY mm 600 600 650 650 700 OsaY mm 1020 1020 1020
POJEZDY POJEZDY
OsaZ mm 635 635 650 650 700 Osa Z mm 900 (1070) 900 (1070) 900 (1070)
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 24/24/20 24/24/20 24/24/20 24/24/20 24/24/20 Rychloposuv X/Y/Z m/min. 10/10/10 10/10/10 10/10/10
Rozmeéry mm 1250 x 600 1250 x 600 1350 x 650 1350 x 650 1500 x 700 Rozmeéry mm 2100 x1000 2600 x1000 3100x1000
sTOL sTUL
Max. zatizeni kg 1200 1200 1200 1200 1500 Max. zatizeni kg 3000 3000 4000
Pocet nastroju ks 24 (30; 40) 24 (30) 24 (30; 40) 24 (30) 24 (30; 40) Pocet nastroju ks 24 (30; 40; 60) 24 (30; 40; 60) 24 (30; 40; 60)
AUTOMATICKA AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 150 x 300 216 x 300 150 x 300 216 x 300 216 x 300 VYMENA Max. rozmér nastroje, dxL  mm 210 x 300 210 x 300 210 x 300 —
8 NASTROJU NASTROJU zZ
—] Max. hmotnost nastroje kg 7 15 7 15 15 Max. hmotnost nastroje kg 15 15 15 |<_[
> =
2 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 8600 8600 8850 8850 13500 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 21000 22500 23500 8
Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens a Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens a Heidenhain *v zavorkach jsou uvedeny opce
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OBRABECI CENTRA
S POHYBLIVYM SLOUPEM

5-TI 0SA OBRABEC|I CENTRA

EUMACH EUMAICH

VELKE ROZMERY, SPICKOVA PRESNOST VELKE ROZMERY, SPICKOVA PRESNOST

UMC-2000

UMC-1600

KLUZNE
VEDENI

TVMC-5XC

.
QT
".-".o l'#‘a.q
il:?l‘?'* NASKENUJTE
@) 24317 QRKOD
KLUZNE NASKENUJTE - g
VEDENI QR KOD
Kuzel vietena ISO 40 (ISO 50) 1ISO 40 (HSK-AB3)
UMC-1000 UMC-1600 UMC-2000 \’;E‘E“T"E‘;w Otéacky ot./min. 10,000 (12,000; 15,000) 14,000 (18,000; 24,000)
Kuzel vietena ISO 40 (HSK-A63) 1SO 50 (HSK-A100) ISO 40 (HSK A63) ISO 50 (HSK A100) Vykon motoru KW n~42 29/35 (34/42)
HLAVNi . .
VRETEND Otacky ot./min. 14,000 (18,000) 8,000 14,000 (18,000) 8,000 (15,000) Osa X mm 2320 (3 320; 4 320; 5 320) 2320 (3 320; 4 320; 5320)
Vykon motoru kW 29,3/35 37,5/54 29,3/35 (26/32) 40/50 (50/64) Osa Y mm 710 (1000) 710 (1000)
Osa X mm 1000 1620 2150 2150 OsaZ mm 610 (1000) 610 (1000)
POJEZDY
OsaY mm 800 (1150) 1260 100 100 VMM OsaB o . +120
Osaz 700 1050 1400 1400
POJEZDY sa mm OsaC ° - 360
VMM
OsaB ° +10/-190 +10/-190 +10°/-190° +10°/-190° Rychloposuv X/Y/Z m/min. 24/30/30 24/30/30
OsaC ° 360 360 360° 360° Rozméry rotaéniho stolu mm = @ 700 (1000)
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 24/24/24 24/24/24 12/12/12 12/12/12 Délka pevného stolu mm 2 400 (3 400; 4 400; 5 400) 2400 (3 400; 4 400; 5 400)
sTOL
Rozméry mm ©1000 x 800 @1320 1200 x1200 1200 x1200 Sitka pevného stolu mm 700 (1000) 700 (1000)
sTOL
Max. zatizeni kg 1500 4000 3000 3000 Max. zatizeni kg 2000 ~ 4 000 2000 ~ 4000
Pocet nastroju ks 40 (52; 80) 60 (90;120;150; 180) 32 (40; 60) 32 (40) Po&et nastrojd Ks 24 (32; 40; 60) 24 (32; 40; 60)
AUTOMATICKA AUTOMATICKA
VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 120 x 300 150 x 350 120 x 300 150 x 350 VYMENA Max. rozmér nastroje, xL  mm 150 x 300 150 x 300 —
8 NASTROJU NASTROJU Z
J_>| Max. hmotnost nastroje kg 7 20 7 20 Max. hmotnost nastroje kg 7 7 |<_[
- T ,,V -
= HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 15000 32000 32000 32500 HMOTNOST Stroj v zakladni vybavé kg 21000 ~ 40 000 21000 ~ 40 000 8
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Dostupné CNC systémy: Heidenhain, Siemens

*v zavorkach jsou uvedeny opce

Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens a Heidenhain

*v zavorkach jsou uvedeny opce

53




FCO0CA SOUSTRUZNICKA CENTRA SOUSTRUZNICKA CENTRA ZFCO0CA

VYKON PRO KAZDOU SERII VYKON PRO KAZDOU SERII

MT-415 MT-520MC

@ [
A ..'} Jf:
o . '.'P,_
Tt b T CEL
Qg .@_@ @
KIC, S oo .
A ! ; KLUZNE NASKENUJTE
'F’ . .
(O 3 VEDEN QRKOD
KLUZNE NASKENUJTE
VEDENI QR KOD
Pocet fizenych os 2 3 2 3 2 3
M MIESIZME MIESIS MIESISME To&ny pramér nad lozem mm 830 830 1000 1000 1200 1200
Pocet fizenych os 2 3 2 3 :g;‘ggl‘_""' Max. to&ny pramar mm 750 670 900 830 1000 920
&ny pramé 7 DELKA
‘ Tocny primeér nad lozem mm 690 690 690 690 gPRﬂMER) 750 (1000; 690 (940; 1000 (1500; 1000 (1500: el [
:g;gg:m Max. to&ny pramér mm 510 440 510 440 Aol T | SRR O0 | Al ey | BT | ZE0000 | gen sea | aamesta
(DELKA : Y P 3000;4000) 2940;3940) 4000;5000) 4 000;5000) ' '
A PRUMER) o 750 (1000;1500; 700 (945;1445; 730 (1000;1500; 665 (910;1470; . N
Pracovni délka mm 2000: 3000) 1945:2990) 2000: 3000) 1910; 2 955) Pruchod vietena mm 17 (140) 17 (140) 140 (160;180) 140 (160;180) 120 (210) 120 (210)
Priichod vietena m o o 7 7 Typ Usti A2-T1 (A2-15)  A2-T1 (A2-15) A2-15 A2-15 A2-15 (A2-20) A2-15 (A2-20)
- " . 533 (21") 533 (21")
Typ Usti A2-8 A2-8 A2-11 A2 ) Pramér hyd. sklicidla mm 380 (159 380 (15 533 (21) 533 (21") (609 (24"); (609 (24");
HI:AVNI (533 (21") (533 (21) 810 (32")) 810 (32")
HLAVNI Pramér hyd. sklicidla mm 305 (12") 305 (12") 380 (15") 380 (15") VRETENO
VRETEND Otacky ot./min. 2,500 (1,200) 2,500 (1,200) 1,800 (1,000) 1,800 (1,000) 1,200 (900) 1,200 (900)
Otacky ot./min. 3.200 3.200 2.500 2.500
Vykon kW 30/37 30/37 37/45 37/45 37/45 37/45
Vykon kW 18,5/22 (22/30) 18,5/22 (22/30) 18,5/22 (22/30) 18,5/22 (22/30)
Pocet upinacich pozic 12 12 (VDI50) 12 12 (VDI60) 12 12 (VDI60)
Pocet upinacich pozic 12 12 (VDI50) 12 12 (VDI50)
. Rozmér upinanych nastr. mm 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32
REVOLVEROVA Rozmeér upinanych nastr. mm 25x25 25x25 25x25 25x25 :EXS;VERDVA
HLAVA Prameér vyvrtavacich nastr. mm 60 50 60 50 60 (80) 60
Pramér vyvrtavacich nastr. mm 40 (50) 40 40 (50) 40
() Otacky pohanénych nastr.  ot./min - 3,000 - 3,000 - 3,000 —
w Otacky pohanénych nastr.  ot./min - 5,000 - 5,000 E
;' 8900 (9400; 8900 (9400; T800(12300; 11800 (12300; 17000 (18 500; 17 000 (18 500; <
3 HMOTNOST i e T 1 7 400 (7 900; 8 400; 7 400 (7900;8 400; 7 400 (7 900; 8 400; 7 400 (7 900; 8 400; HMOTNOST V zakladni vybavé kg 9900;10500; 9900;10500; 12900;14000; 12900;14 000; 20500; 20500 =
pd w 9 9 000; 9 500) 9 000; 9 500) 9 000; 9 500) 9 000; 9 500) 11600;12700) 11600;12700) 15100;16800) 15100;16 800) 22500) 22500) 8
Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Fagor *v zavorkach jsou uvedeny opce Dostupné CNC systémy: Fanuc, Siemens, Fagor *v zavorkach jsou uvedeny opce
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Spoleénost MOLDMAK se zamé&fuje na vyvoj, vyrobu a prodej CNC obrabécich OTOCNE STOLY - RADA GXA - SNEKOVY PREVOD
u stroju s cilem optimalizovat vyrobni proces v sektoru vyroby forem. Hlavni vyhoda

Process machine for mold making stroji Moldmak spocivéd v jeho vicelUcelovém vyuziti jak pro pfesné obrabéni
1255 | 170S | 210S | 250S | 255H | 320H | 400H

forem, tak i hlubokeé vrtani (délové vrtani) a to vSe na jedno upnuti. Zaroven stroj

* e . ) S . e . L . ) OMER UPINACI
E\y&n;@ diky své tuhosti a pfesnosti umoznuje stat se i souradnicovym méficim strojem. PRUMER UPINACI DESKY mm 125 170 210 250 255 320 400
tﬁ"_'r'?#{g NASKENUJTE PRUMER STREDOVE DiRY mm 25 40 65 65 100 140 180
SRTEIg RKOD - . -

@"u’- ﬁi Q VYEKAOSYSTREDOVEDIRY mm 110 135 160 160 190 210 255

Dl BN ’

TYP ZPEVNOVANI pneumatické hydraulické

OTOCNE STOLY - RADA DV - PRIMY POHON (TORQUE MOTOR)

PRUMER UPINACi DESKY mm 170 255
PRUMER STREDOVE DiRY mm 40 40
VYSKA 0SY STREDOVE DiRY mm 135 160
TYP ZPEVNOVANI pneumatické

SKLOPNE-OTOCNE STOLY - RADA GFA - SNEKOVY POHON

101S | 1255 | 170S | 210S | 255H/HB | 320H/HB

PRUMER UPINACi DESKY mm 100 125 170 210 255 320
PRUMER STREDOVE DiRY mm 30 30 40 65 140 180
HOR.VYSKA EELA STOLU mm 205  224,5 260 280 325 355
TYP ZPEVNOVANI pneumatické hydraulické

Spole€¢nost PORTASOLUTIONS jako prvni na svéteé vyvinula obrabéci centrum
se tfemi nezavislymi vieteny, které diky synergickému vyuZiti a vysoké urovni HROTOVE KONIKY - RADA ST
automatizace dosahuje vice nez trojnasobné produktivity oproti klasickym
jednovretenovym strojim. Pro dosazeni stejné vyrobni kapacity by bylo nutné

inv v fiaz Ctyf sam nych obrabécich center, coz by vSak znamenal
estovat do tfi aZ Ctyf samostatnych obrabécich center, coz by vsa amenalo 51125 | 51170 | ST-210 | ST-255 | ST-320 | ST-400

NASKENUJTE vyrazné vyssi naklady na energie, obsluhu, prostor i automatiza&ni prvky. .

QR KOD VYSKA DSY HROTU mm 110 135 160 190 210 255
VYSUV PINOLY mm 50 (manualni) /100 (pneumaticky, hydraulicky)
TYP ZPEVNOVANI manualni/ pneumatické manualni/ hydraulické

BRZDENE UNASECi DESKY - RADA SR

SR-125 | SR-170 | SR-210 | SR-255 | SR-320 | SR-400

PRUMER LiCNi DESKY mm 125 170 210 255 320 400
VYSKA OSY STREDOVE DiRY mm 10 135 160 190 210 255
PRUMER STREDOVE DiRY mm 30 40 40 50 70 10
TYP ZPEVNOVANI pneumatické pneumnatické/ hydraulické

hydraulické

INLVLSO
OSTATNI

REVOLUCE V PRODUKTIVITE §27%% KONTAKTUJTE NAS SERVISNI TYM




PODAVACE TYCI

K nasim soustruhm doporucujeme podavace tyci

SPACESAVER od ¢eského vyrobce CNC Technology,
I I I I spol.sr.o. Podavace jsou dodavany do priméru tyce

105 mm a max. délky 1500 mm. Vyrobce pouziva PLC
CNC technology

a servopohony od japonského dodavatele YASKAWA
nebo dotykové panely od spole¢nosti OMRON.

Dalsi doporuc¢ené podavace tyci jsou od vyrobce
LNS. Tyto podavace se vyrabi pro ty¢e od priméru
5 mm az do 120 mm, v délkach od 1 500 mm az po
4200 mm. Velkou vyhodou je kratky dodaci termin
a jednoducha obsluha. Znac¢ka LNS je znama svymi

produkty po celém svété.

Firma Renishaw je Spickovym dodavatelem inovativni

a vysoce kvalitni méfici technologie pro obrabéci

RENISHAW stroje. Produktovou fadu firmy tvofirychlé a procesné NémeCké kvalita pro maxima'lnl’viditelnost
1]

apply innovation™ velmi spolehlivé dotykové sondy na méfeniobrobku .. . . -
a laserové a dotykové systémy pro méreni a kontrolu VySS| pI’OdUktIVItU a IepS| kontrOIU nad

nastroje. kazdym obrabécim procesem.

Méfici technologie ,Made in Germany" podporuje

zadkazniky v rGznych prdmyslovych odvétvich pfi MEJTE VYRDBU POD KONTROLOU

zvysovani produktivity a kvality vyrabénych dild.
Dotykové sondy Blum jsou efektivnim Fesenim ke Kazdy detail obrabéni rozhoduje o kvalité vysledku.

NOVOTEST zvyseni pfesnosti a produktivity vyrobniho procesu. S ochrannou félii Insight KB ziskate dokonale Cisty
Robustni konstrukce a stupen odolnosti s ohledem V)'/h|ed do pracovnl'ho prostoru CNC stroje a okamzi-
na tvrdé podminky obrabéciho stroje. ty pFehIed o pr&béhu Verby.

CHYTRA OCHRANA

NASTROJOVE VYBAVENI

Insight KB chrani prizory CNC strojl pred opotre-
Spolenost EVERMORE TOOLS byla zalozena v roce benim a prodluzuje jejich zivotnost. Opotrebenou

1979 a specializuje se na vyrobu nastrojovych drza- folii jednoduse vymeénite bez nakladné vymeny skla.
kl pro soustruzeni a frézovani. Hlavnim vyrobnim

programem jsou soustruznické drzaky s upinanim

VDI a BMT. Spole¢nost Evermore vyrabi produkty VYV'NUTD pRD pleMYSL

pro velkou fadu renomovanych vyrobcU jako je napf.

SAUTER, OKUMA a dalsi. Je partnerem renomovanych Némecka kvalita, odolné materialy a rychla aplikace
vyrobct v primyslu obrabécich strojl po celém svété. bez zasahu do konstrukce stroje Insight KBje profe—
sionalni feSeni pro firmy, které chtéji udrzet vyrobu
V nepretrzitém provozu.
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INI ANIET

CNGCG

CNC-INAXES s.r.o.

SERVIS 24 / NAHRADNI DiLY
R +420 604 873 299

VAS PARTNER PRO OBRABENI



