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SMART MACHINE TOOL

Smart Machine Tool
vyrabi spickové obrabéci
stroje na zakladé znalosti
konstrukce, vyrobnich
postupd, a predevsim
potreb zakaznikd.

A
_,5\". Uj

!

NG




Smart Machine Tool Korea

Zakladatelé Smart Machine Tool Korea,
Jong B. Won, Jong C. Kim a Jong W. Shin
maji dohromady vice neZ 100leté zkuse-
nosti s vyrobou obrabécich strojd. Pred
zaloZzenim spolec¢nosti pracovali v Sam-
sung Machine Tools SMEC. Jsou nejen
akcionari Smart Machine Tool Korea, ale
ve spolecnosti plisobi ve vykonnych pozi-
cich jako vykonny feditel, vyrobni feditel
a reditel vyvoje a konstrukce (v uvede-
ném poradi). Brian Whang zacinal v roce
1993 v HYUNDAI WIA Machine Tools a poté
stravil vice neZ 20 let v oblasti obchodu
a financi u spolecnosti Dynamic Interna-
tional (USA). Svou profesi je pravnik a cer-
tifikovany Ucetni, ve spolecnosti plsobi
jako financni feditel. Richard Layo, majitel
Dynamic International, zaloZil v roce 1986
ve Wisconsinu distribucni spole¢nost.
V roce 1999 zacal dovazet obrabéci stro-
je z Japonska, Jizni Koreje a Tchaj-wa-
nu a nyni pudsobi ve spolecnosti Smart
Machine Tool Korea jako predseda pred-
stavenstva.




Konstrukce stroju SMART

Vietenik .. Predepnuté, dvojité ukotvené
kulickové Srouby

UloZeni vietene v Zebrované
konstrukei vynikajicim
zpUsobem rozptyli teplo
vznikajici pohybem os, ¢imz
se udrzZi minimalni tepelna

roztaznost.

Kulickové Srouby vSech os jsou predepnuté, tepelné
zuslechténé na optimalni tvrdost a na obou koncich dvojité
ukotvené. Tim se dosdhne maximalni tuhosti a minimalni
tepelné roztaznosti.

Vreteno

Valeckova loZiska ve dvou fadach a Ghlova
axialni loZiska zajistuji dostatecnou tuhost
pro veskeré obrébéci operace.

Prevodovka -----------------mmmmmm e

Stroje fady NL 2500, 3000, 4000, 5000, 6000
jsou vybaveny automatickou dvoustupriovou

.

i
prevodovkou zajistujici vysoky kroutici moment. E
i
1

Tuhé loze
se sklonem 45 stupnt ~------------

Konstrukce loZe s torzni
trubkou, sklonem

45 stupnd a Sirokymi
vodicimi kluznymi
plochami pro snadny
pristup k obrobku

a vynikajicim odvodem
trisek.

Prevodovka Prevodovka
NL 2500, 3000 NL 4000, 5000, 6000




Konstrukce stroju SMART

Nastrojova hlava
s 12-ti pozicemi

1

: Spojeni nastrojové hlavy pomoci
i 3-dilné spojky ,Curvic* usnadriuje
: opravu po kolizi a pomoci

i servomotoru zajistuje rychlou

! a presnou indexaci v¢. velkého

1

1

krouticiho momentu.

Programovatelny konik a pinola

Siroké vodici plochy, robustni télo konfku a pinoly
zabezpecuji dostatecnou tuhost pro jakékoliv
obrabéci operace.

___________________________________________ 6-sténné vodici drahy osy X
e oo . . . Siroké kluzné vedenti vyrobené z jednoho odlitku
Rucne zaskrabavane loze je idealni pro tuhé a efektivni obrabéni.
Precizni ru¢ni zaskrabavani vsech kontaktnich ploch loze Indukéné kalené a presné brousené kluzné
zajistuje dlouhodobou presnost obréabéni a minimalni plochy zajistuji dlouhodobou presnost obrabént.

opotfebeni povrchu.
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NL 1500 | NL 2000

O Technicka specifikace

NL 1500 NL 1500M NL 2000 NL 2000M
éToény primérnad lozem mm 570
Tocny pramér nad suportem mm 370
ZAKLADNI Max. primeér obrabéni mm 391 381 391 381
UDAJE Max.obrabénd détka mm 560 540 560 540
Velikost sklicidla mm 153 (6") 203 (8")
Prlichod vietene mm 52 68
Otackyvretene | mml 6,000 4,500
Vykon motoru vietene kW 11/18,5 15/18,5
VRETENO Ustivietene ASA A2-5 A2-6
Kroutici momentvietene Nm 157 336
Vrténi vietene mm 61 76
RychloposuvvoseX/Zz | m /mm 24/30
POJEZDY Pojezdvosex/z mm 230/580
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kW 1,8/3 3/3 1,8/3 3/3
Polet nastrojovychmist ks 12 12 (24) 12 12 (24)
Rozmér upinacich nastroji mm 25%25
) i Primér vyvrtavacich nastrojg mm 40 @40 40 @40
:ﬁ:‘-;KOJOVA Dobaindexace s 0,15
Typdosk fezoacichnastoit L S arss | S TS5
Otitlgpohininjchvésiolt mn | s00 | S s00
g\/ykon motoru pohanénych nastrojl kW - 3,7/5,5 - 3,7/5,5
Pojezdkonku mm 450
. %Prﬁmér pinoly mm 80
KONIK e
Pojezdpinoly mm 80
KuZel pinoly MT4
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 30
ZASTAVBOVE ROZMERY V€. DOPRAVNIKU mm 3776x1560 3826 x 1560
HMOTNOST STROJE kg 3800 3900
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
© standardni vybava © \Volitelné vybava

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celistf

+ 1 sada tvrdych Celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Lopatka pro odebirani obrobk

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« NadrZ na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje

« Dopravnik tfisek

« Kompletni krytovani stroje

« Zamek dveri

« LED pracovni osvétleni

« Box na naradf

« Vyrovnavaci bloky

« Signalizacni tfibarevné svétlo
« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Zadni dopravnik tfisek s nadrzi
chladiva

« Nadoba na tfisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« VWyplach stfedem vietene

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace chladici kapaliny
« Odsavac olejové mlhy

« Chlazeni nastrojd 20 bar



NL 2500 | NL 3000 Sklicidlo 10¢, 12/ Usti vietene A2-8, A2-11 Erass

B g
2 =
< <
51016 )
5 0
1
S 527
H
L B $325% 185

— !
190 ———- [ =Com] IR Cont. 15
.
NN
Sa
AN
NS
100 \\\\\\ 10
NN
~
NL 2500
141188 335 562 875 2000 2250 3500
Otécky vietena [min*]
— _ E 133 g
£ 160 E % 993 <
£ 1103 s g s =
g 1014 \;w o >
g £
k 2
3 ¢ ‘
< s = $325%
2482
300 210
254
100 100 7
7
/ /7
7/ 7/ h
7/ dns
4 ///
7/ 7 7/
NL 3000 , NL 2500 @19 A I
100 251 671 1500 4000
Otécky vietena [min?] Otéa&ky vietena [min*]
P s 7
© Interference nastrojl Jednotky: mm © Pracovnirozsahy Jednotky: mm
o i revolverova hlava
8
580) 830(1 180) PojezdvoseZ E
30) 680 (1.030) Navratdo nuly osy Z 150
70 93 § S[ § <
x
3 € "
Sl gz g8z |3
5 g8 s 8p
o “E g%
S| 2 s [©
g 3
Il
—1
g
E
113
(126)
122 100 472)722(1 072) Pojezd koniku
\__Pojezd pinoly
250 270 PojezdvoseX
NL 2500 | 3000 NL 25008 | NL 2500 | NL 3000B | NL 2500L | NL 3000BL
T " -
© Vnéjsi rozméry stroje Jednotky: mm

NL 25005 | NL 2500 | NL 3000B | NL 2500L | NL 3000BL

i
| | =

2|
-

[e]e] .—"[I °

240 . N
(380) A )

1985

1985

1026
1014

400

845

1678

(4430) 4690 (4996)




NL 2500 | NL 3000

O Technicka specifikace

NL 2500 (S/L) | NL 2500M (SM/LM) | NL 3000B (BL) | NL 3000BM (BLM)
%Toény prdmér nad loZem oomm | o
%Toény primeér nad suportem oomm | 5.0
ZAKLADNI Max. primeér obrabéni . omm | 480 450 o480 | 450
UDAJE Max. obrabéné délka mm 0/1100) | 700 (480/1050) | 750 (1100) 700 (1 050)
Vellkost siidla mm 254000 L 305 12)
Priichod vretene mm 82 103
Otacky vretene mint 350044000 | 2,800
Vykon motoru vietene kW 15/15'%15“{22/35} .............................. %2/35
VRETENO  Ustivietene ASA A8 A2-11
Kroutici moment vietene Nm 1,256 {1,336} 1630
Vrténi vietene mm 91 115
%Rychtoposuvvose X/Z ~m/min 24/30
) BT
i Pojezd v ose Z mm 830 (580/1 180) | ....... 770 (52?‘\?/”1 120) | '''''' 830(1180) ....... | 770 (1 120)
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kw 4/4
Pocet nastrojovych mist ks 12 | ....... 12 (2{}) | .............. 2 | 12 (24)
Rozmér upinacich nastrojl L 25%25
i i Prlmeér vyvrtavacich nastrojl oomm | @50
MASTROLOU. e _— S S—
Typdrzaku frézovacich nastrojg /- | BMTE5 | - BMT65
Otacky pohanénych nastrojl ~omint - 5000 ] - 5,000
%\/{/kon motoru pohanénych nastrojl kw - 55/7,5
Pojezd konfku o mm
N I Cew
 Pojezd pinoly LA . 100
KuZel pinoly MT4 (vestavny)
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 35 {40} 40
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 4690 (4 430/4996) x 1 678 4690 (4996) x 1678
HMOTNOST STROJE kg 5700 (4 700/6 900) 5700 (6 900)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
{}:Opce
OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

+ 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« Nadrz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje

« Dopravnik tfisek

« Kompletni krytovani stroje

« Zamek dverf

« LED pracovni osvétleni

« Box na naradf

« Vyrovnavaci bloky

« Signalizacni tfibarevné svétlo
« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Zadni dopravnik tfisek s nadrzi
chladiva

« Nadoba na trisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

» Ofuk sklicidla

« Lopatka pro odebirani obrobki

« VWyplach stfedem vietene

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace chladici kapaliny

« Odsavac olejového mlhy

« Priprava pro hydraulickou
lunetu

« Hydraulické luneta

« Chlazeni néstrojd 20 bar
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NL 4000 | NL 5000

O Technicka specifikace

NL 4000 (L) NL 4000M (LM) NL 5000 (L) NL 5000M (LM)
Tocny primér nad lofem AL (EC 00
Totny primér nad suportem AL 10 o0
ZAKLADNI Max. pr&mé'rmobra'bém' mm | 648 | 68 | 670 650
UDAJE - Max. obrabéna délka Cmm | 1213(2213) | 1145 (2 145) 1155 (2155) 1119 (2 119)
Vellost sl N 157 18" 533 21
Priichod vietene mm 116,5 165,5
Oty vietene o 2000 1500
Yfkon motoru vietene B 0/45_ 30/45
VRETENO Usti vFetenew ‘ ASAL A211 """" A2-15
Kroutic moment vietene N L 3283 3955
Vrtanivietene mm 132 181
Rychloposuy v ose 7 o 18P0 16/20
POJEZDY Pojezd v 0se X/Z ) Cmm | 340/1300 (2 300) 350/1 300 (2 300)
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kW 47 7/6
Pocet nastrojovych mist ks
Rozmér upw’r@cich nastrojl ) mm
) ) Primér vyvrtavacich nastrojd - mm
NASTROJOVA Doba indexace s
HLAVA . .
i Typ drZzaku frézovadch néstroj‘il e BMTS - BMTTS
Otacky pohéqénych nastrojd ) omint | - 4000 - 4000
§vykon motoru pohanénych nastroju kw - 7,5/11 - 7,5/11
Pojezd ko S 10650169 LIS
. Prlmér pinoly mm & 140
KONIK : sttt O SO Ui SO
Pojezd pinoly L O
KuZel pinoly MT5 (vestavny)
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 55
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 5615x 1940 (6885 x 1 940) 5 5615x% 1940 (6885 x 1 940)
HMOTNOST STROJE kg | 10700 (13600) 10800 (13 700) 10800 (13 700) 10900 (13 800)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

+ 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« Nadrz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje

« Dopravnik tfisek

« Kompletni krytovani stroje

« Zamek dverf

« LED pracovni osvétleni

« Box na naradf

« Vyrovnavaci bloky

« Signalizacni tfibarevné svétlo
« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Nadoba na trisky

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« Vyplach stfedem vietene

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace chladici kapaliny

« Odsavac olejové mlhy

« Priprava pro hydraulickou
lunetu

« Hydraulické luneta

« Chlazeni néstrojd 20 bar
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NL 6000 Skli¢idlo 24“ / Usti vietene A1-15
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NL 6000

O Technicka specifikace

NL 6000 (S/L/XL) NL 6000 (SM/LM/XLM)

Tocny primér nad lozem o mm 11030 S 130
“Tocny primér nad suportem o mm 850 S go

ZAKLADNI : Max. prmér obrabéni o mm 960 e 0

UDAJE  Max. obrab&na délka _omm | 1550(750/2250/3250) | 1500 (700/2200/3200)
 Velikost skli¢id|a o omm | 610(4 | 610(24
“Priichod vietene mm 165,5 165,5
Otacky vretene ~min? 11,200 e 1200
| Wkon motoru vietene o kwo | 3755 37/55

VRETENO  Usti vietene ASA | (AL-15 e Al-15
Kroutici moment vietene Nm 15,143 e 5143
“Vrtani vietene mm 181 181
| Rychloposuv v ose X/Z _m/min | 16/20 (16/20/16/16/16/10) 16/20 (16/20/16/16/16/10)

POJEZDY : Pojezd v ose X/Z _mm | 475/1600 (300/2 300/3 300) _475/1600 (800/2 300/3300)
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kW 7/6 7/6
Pocet nastrojovych mist ks } oo
“ Rozmér upinacich nastrojt . mm } ?2x32
“ Primér vyvrtavacich nastrojli mm @80

NASTROJOVA ‘ ) FE

HLAVA Doba indexace s - 0.25 o 0%
i Typ drzéku frézovacich nastrojd - S BMT85
 Otacky pohanénych nastrojil ~min’! - o 3000
“Vkon motoru pohanénych néstrojc kw - 7,5/11
Pojezd koniku mm _1450(650/2150/3150) | 1450 (650/2 150/3 150)

. “Pramér pinoly mm 180

KONiK : . R et
‘ Pojezd pinoly ~mm i} v
‘ KuZel pinoly MT6 (vestavny)

SKLON LOZE 45°

PRIKON STROJE KVA 65

. ) N . 63632302 (5563 %2302/ 6363 x2302 (5563 %2302/

ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 7176x2302 /8251 x 2 382) 7176x2302 /8251 x 2 382)

HMOTNOST STROJE kg 15300 (11 500/17 300/19 800) 15800 (12 000/17 800/20 300)

NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i

OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka « Odlucovac oleje « Nadoba na trisky « Oplachovaci pistole

« Hydraulické sklicidlo « Dopravnik tfisek « Regulace upinaciho tlaku « Klimatizace chladici kapaliny

« 2 sady mékkych Celisti « Kompletnf krytovan stroje sklicidla « Odsavac olejové mlhy

+ 1 sada tvrdych celistf « Zamek dverf « Automatické dvere « Priprava pro hydraulickou

« Pedélovy spinac k upinani « LED pracovni osvétleni « Vzduchova pistole lunetu

sklicidla « Box na naradf « Ofuk sklicidla « Hydraulické luneta

« Potvrzovani upnuti sklicidla « Vyrovnavaci bloky « Wplach stfedem vretene « Chlazeni nastrojl 20 bar

« Nastrojova sonda « Signalizacnf tfibarevné svétlo

« Programovatelny konik « Navod k obsluze a seznam dild

« Chlazeni nastrojd 10 bar « Stroj dle CE normy

« Nadrz na chladici kapalinu
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Soustruznicka centra SMART s osou Y

u e Protivreteno

Protivieteno je pohanéno
elektromotorem a chlazeno
olejem, coz vede k minimalizaci
odchylek zplsobenych teplotni
roztaznosti a vede k zajisténi
maximalni presnosti i pri
dlouhodobém obrabéni.

Né&strojova hlava s typem
upinani BMT umoZnuje upnuti
az 24 nastrojl. Je vybavena
dvéma samostatnymi motory
pro indexaci a frézovani, které
zajistuji vysokou vykonnost
obrébéni, spolehlivost a zkracuji

dobu zpracovani obrobku.

Synchronizovana indexace osy C1 a C2

Prinasi maximalni flexibilitu obrédbéni pro Sirokou
skalu typl obrobkd. Umozniuje kompletni opracovani
obrobku s obou stran bez nutnosti rucniho prepinani.

LoZe z jednoho odlitku se
sklonem 30 stupnl. Konstrukce
s torzni trubkou poskytujici
maximalni eliminaci vibraci

a zlepsujici stabilitu pfi
produktivnim obrabént.




Obrabéni s osou Y

Osa Y umozniuje bocni frézovani, vrtani a vytvareni drazek mimo osu obrobku.

vvvvvv

Soubé7né operace osy X a osy Ys vytvafi pohyb v ose Y.

Rozjezd osy Y
NL 2000: 110 mm
NL 2500: 105 mm

OsayY

Rychloposuv osy Y
10 m/min

m Bocéni frézovani m V/rtani mimo osu

Ovladani osy Y ve srovnani s interpolaci

~ . ’ P PR
polarnich soufadnic Frézovani bez osy Y
osaY Boky drazky nejsou dokonale
rovnobézné.
interpolace

polérnich souradnic

y

ovladéaniosyY

Pfi interpolacnim ovladani polarnich souradnic se pri tvorbé drazek .
a kontur osa X vraci do priiseciku osy obrobku a obrabéného Frézovanis osou Y
profilu. To zplsobuje zménu obrédbécich podminek a mé dopad na
presnost profilu. Obrabéni's osou Y dokaze tyto problémy odstranit

a zajistit vyssi presnost.

Boky drazky jsou dokonale
rovnobézné.
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NL 2000SY | NL 2500SY

O Technicka specifikace

NL 2000ASY NL 2000BSY NL 2500SY
Tocny priimér nad loZem mm i} 685
ZAKLADNI Tocny primér nad suportem mm i} 575
UDAJE Max. pramér obrabéni mm | ) 406 ) 376
 Max. obrabéna délka mm 750 740 700
Velikost skiitida mm 1536 | 038" 254 (10")
Prlichod vietene mm 52 68 82
| Otacky vietene mint 6,000 4500 4,000
VRETENO - Vykon motoru vietene kW 11/18,5 18,5/26
- Ustf vietene ASA A2-5 A2-8
Kroutici moment vietene Nm 157 647
Vrtani vietene mm 61 91
%Rychloposuvvose X/Z m/min i} 30/30
%Rychloposuvvose Y/B m/min i} 10/30
 Pojezd v ose X/Z mm 256/830
POJEZDY : - N
 Pojezd v ose Y/B mm | 110/830 _110/830 {800} | 105/800
%V{/kon motoru posuvu v ose X/Z KW i} 3/3
?V{/kon motoru posuvu v ose Y/B kW 1,8/3
Pocet nastrojovych mist ks i 12 (24)
Rozmér upinacich nastrojl mm i 25%25
. . Prdmér vyvrtavacich nastrojd mm i} 340 i} | @50
:I::"II'II:OJOVA Doba indexace s i} 0,15
 Typ drZaku frézovacich néstroj BMT55 ) | BMT65
Otacky pohanénych nastrojli min~ i} 5,000
gvykon motoru pohanénych nastrojl kW 3,7/5,5 5,5/7,5
%Velikost sklicidla mm 153 (6") | 153 (6") {203 (8")} 203 (8"
Prichod protivietene mm i 52
Otacky protivretene min* 6,000 | 6,000 {5,000} | 5,000
PROTIVRETENO évykon motoru protivietene kw i 11/15
- Ustf protivietene ASA | A5 | msms | A2-6
Kroutici moment protivietene Nm i} 135
Vrtani protivietene mm 62
SKLON LOZE 30°
PRIKON STROJE KVA 40 45 60
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 4690 %1818 4790x1818 4820x1818
HMOTNOST STROJE kg 5700 5800 6100
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
{}:Opce
OStandardnivj/bava O volitelna vybava
« Hydraulicka sklicidla « Odlucovac oleje « Nadoba na trisky « VWyplach stfedem vrietene
« 4 sady mékkych celisti « Dopravnik trisek « Klestinové upinani « Oplachovaci pistole
« 2 sady tvrdych Celisti « Kompletni krytovani stroje « Regulace upinaciho tlaku « Klimatizace chladici kapaliny
« Pedélovy spinac k upinani « Zamek dverf sklicidla « Odsavac olejové mlhy
sklicidla « LED pracovni osvétleni « Automatické dvere « Chlazeni nastrojd 20 bar
« Potvrzovani upnuti sklicidla « Box na naradf « Vzduchova pistole
« Lopatka pro odebiraniobrobkl  « Viyrovnavaci bloky « Ofuk sklicidla
« Obrobkovy dopravnik « Signalizacni tfibarevné svétlo
« Nastrojova sonda « Navod k obsluze a seznam dild
« Chlazeni néstrojd 10 bar « Stroj dle CE normy

« Nadrz na chladici kapalinu
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NL 2000Y | NL 2500Y

O Technicka specifikace

NL 2000AY NL 2000BY NL 2500Y
;Toény priimér nad loZzem mm 685
ZAKLADNI Tocny prdmér nad suportem mm 575
UDAJE E Max. primeér obrabéni mm i} 406 376
Max. obrabéna délka mm 750 740 700
Velikost sklic¢idla mm 153 (6") ol o203(8) 254 (10")
Priichod vietene mm 52 68 82
Otacky vretene mint 6,000 4,000
VRETENO gvykon motoru vietene kW 11/18,5 18,5/26
Usti vietene ASA A2-5 A2-8
E Kroutici moment vietene Nm 157 647
Vrtanivietene mm 61 91
Rychloposuv v ose X/Z m/min
%Rychloposuvvose Y/B m/min 10/30
POJEZDY Pojezd v ose X/Z mm i} 256/830
‘Pojezd v ose Y/B mm 110/830 110/830 105/800
E\/;'/kon motoru posuvu v ose X/Z kW i} 3/3
\Viykon motoru posuvu v ose Y/B kw 1,8/3
Pocet nastrojovych mist ks 12 (24)
Rozmér upinacich nastrojd mm 25x25
) 3 Primeér vyvrtavacich nastrojl mm 240 i | & 50
:IL\‘S“LI\!OJOVA Doba indexace S i} 0,15
‘Typ drzaku frézovacich nastrojd BMTS55 i} | BMT65
E Otacky pohanénych néstroji min 5,000
\iykon motoru pohanénych nastrojl kW 3,7/5,5 5,5/7,5
KONIK Pojezd koniku mm i} 830 i} 800
KuZel pinoly mm MT5 (servo motor)
SKLON LOZE 30°
PRIKON STROJE kVA 40 45 60
ZASTAVBOVE ROZMERY V€. DOPRAVNIKU mm 4690x 1818 4790x1818 4820%x1818
HMOTNOST STROJE kg 5600 5700 6 000
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
OStandardnivj/bava © volitelna vybava

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

« 1 sada tvrdych celisti

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Lopatka pro odebirani obrobki

« Obrobkovy dopravnik

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni néstrojd 10 bar

« N&drz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje

« Dopravnik trisek

« Kompletni krytovani stroje

« Zamek dverf

« LED pracovni osvétleni

« Box na naradf

« Vlyrovnavaci bloky

« Signalizacni tfibarevné svétlo

« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Nadoba na trisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« Wyplach stfedem vretene

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace chladici kapaliny
« Odsavac olejové mlhy

« Chlazeni néstrojd 20 bar
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© Vybava stroju s Y-osou

Soustruznicka centra s Y-osou fady NL posouvaji komfort
obsluhy na vyssi Groven tim, Ze nabizeji zakladni
volitelné prislusenstvi jako standardni vybaveni stroju.

* -~ P4 °
Snimac otacek BZi EZB
SMART osazuje vsechny stroje fady NL snimacem otacek BZi.

PouZitim snimace BZi se snizuji servisni naklady, protoze na rozdil od standardniho snimace otacek,
nenf snimac BZi umistén uvnitf motoru.

m 15" barevny TFT monitor

= dotykovy display

® snadny zpGsob vytvareni obrazovek HMI
m vodotésna tlacitka

m velkd tlacitka

m vymeénitelné krytky tlacitek

m svételny indikator pfi 100% zatizeni

FANUC 0i-TF Plus poskytuje pfimé a nékladové optimalizované feseni pro veskeré obrabéci aplikace. Mize se pochlubit hardwarem
nejnovejsi generace a kompletni sadou balickd softwaru pro vétSinu soustruznickych a frézovacich procest.

Rada 0i-TF Plus je také zcela kompatibilnf se starsimi CNC FANUC 0 a 0i a existujici programy |ze okam?Zité pouZit bez nutnosti dal3f Gpravy
programu.

Centralni systém mazani EZ3 Vysokotlake cerpadlo EXB / Odlucovac oleje m

Pasovy
odlucovac
oleje

Pri pohybu os automaticky systém ztratového Vysokotlaké ¢erpadlo chladici kapaliny o tlaku

mazani spolehlivé vydava presné mnozstvi 10 bar dostatecné ochlazuje teplo generované

oleje do kluznych ploch. V pripadé poruchy pri soustruzent, zajistuje presné obrabéni

mazaciho systému, systém vygeneruje a prodluZuje Zivotnost nastroje. Odlucovac

varovné hlaseni na panel obsluhy a stroj se oleje Gicinné odstraniuje olej z chladici

kviili bezpec¢nosti provozu zastavi. kapaliny. Snadné pripojent a odpojent

20



Nastrojova sonda EX3

90°

4

Manual Guide i ETS

MGi umoZnuje obsluze
vyuzit programovani
cykll pfi soustruzent,
frézovani, vrtani

a méreni. Rovnéz
vyrazné usnadnuje

a urychluje
programovani dild

a provadéni simulaci.

Néstrojova sonda
vyrazné zkracuje dobu
pro nastaveni hodnot
nastrojl, pripadné lze
snadno zadat korekce
nastroje pfimo do
systému.

Lopatka pro odebirani obrobku
Automatické odebirani hotovych obrobkd.

A Lopatka pro odebirani obrobki na hlavnim vietenu (129

Integrovany obrobkovy dopravnik EZB

Vybava stroju

Servo pohon koniku EZ8

o

Servo pohonem
fizeny konfk
(B-o0sa) umoziiuje
rychlejsi

a jednodussi
obsluhu.

Dopravnik trisek EX3

Dopravnik trisek je vybaven Sirokym
pasem. Snekovy prevod spolu s

regulaci vykonu zajistuji stabilni
provoz a Gcinny odvod trisek.

LY

i e s A R

A Lopatka pro odebirani obrobku na vedlejSim vietenu m

Ofuk a oplach skli¢idla (73

Integrovany obrobkovy dopravnik automaticky dopravi hotové obrobky ze stroj
bez nutnosti otevirani dveri. Dopravnik je integrovany dovnitr obrabéciho prostoru
stroje, coZ je vyhodnéjsi z hlediska bezpecnosti a neovliviiuje zastavbové rozmeéry.




© Priklady vykonnosti obrabéni

Zatézové obrabéni (vnéjsiho priméru)

Vrtak s Feznymi destickami

P - =

O Al EA

S am

O L Y
Model stroje NL 2500 Model stroje NL 2500
Materidl<JiS> | $45C Material <JIS> S45C
Otacky vietene | 367 min Otacky vietene 417 min*
Hloubkarezy 8mm Pramér vrtaku 75 mm
Rychlosttezy | 152 m/min Rezny posuv 0,15 mm/rev
..I‘V?“e‘zny poswv | 0,5 mm/rev

© Frézovaci vykon (material: S45C)

Frézovani ela (& 20 mm, HSS fréza)

Vrtani (& 20 mm, HSS vrtak)

Zavitovani (M18 x P2,5)

Model stroje NL 2500 Model stroje NL 2500 Model stroje NL 2500
‘Material S45C Material sS4 Materidl
‘Otacky nastroj 320 min* Otéacky nastroje 39lmint Otacky nastroje
‘Hloubka rezu 15mm Rychlost fezu 25m/min Rychlost fezu
‘Rychlost fezu 20 m/min Rezny posuv 105mm/frev Rezny posuv
‘Rezny posuv 65 mm/rev
© Vykonové diagramy pohanénych nastrojl
BMT 55 BMT 65 BMT 75
" 14 i)
= i 12 o 143 Nm 15 kW (53-25%) 1%
4THm 7.5 kW (53-25%) & 11 kW (53-25%) g EEEEES

-
=
3

T = E 12
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] 2 T 2 g ez
£ = £ ~ = £ =
o c S i c o B i 5
2 R g 5 ew s 5 8 E 2
= = - [ =
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Otacky vietena [min]

NL 1500/2000

Otacky vietena [min]

NL 2500/3000

Otécky vietena [min]

NL 4000/5000



© Upinaci systém nastroji

el
! 4 ™ 4
! Drzék pro | /ﬁ Vrtacl drzak B - Reduként _1‘_ Platkovy
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Standardni nastrojové balicky Jednotky: mm
e Ciso0 [ NCsoow [ NCasoo [ N asoow [ Ncaooa [ weaooow [ oo T T F e
Jednoduchy - 3 - 3 1 4 1 4 1(2) 1(3)
e e T e R N B S BT B
nické Dvojity (predni) - - - - - - - . 101 1(1)
drzaky Dvojity (zadni) - - - - - - - - 10) ()
Drifggéoérc;?mi ) 1 2 1 1 1 1 1 1(1) (1)
Drsk néstroji pro | _Jednoduchy 6 4 6 4 5 3 5 3 23) 2(2)
Vyvrtévaci| vnitiniobrabeéni | opoustranny - - - - - - - - 1(1) 1(1)
iy vicko pro 1 1 1 1 1 1 2 1 203) 20)
vyvrtavaci drzak
pohintng| e | Sendari ] 2 ) 2 : 2 : 2 20) 20)
drzaky Radié\g?i’hé”é”y Standardni - 2 - 2 - 2 - 2 200) 200)
r7ak
@10 1 1 1 1 - - - 1(1) 1(1)
912 1 1 1 i 1 1 . 1) (1)
216 1 1 1 1 1 1 1 1 1(1) 1(1)
@20 2 2 2 2 1 1 1 1 1(1) 1(1)
Reduként @25 2 2 2 2 1 1 1 1 1(1) 1(1)
232 2 2 2 2 1 1 1 1 10) 1(1)
@40 . . 2 2 1 1 1 1 . 1(1)
@50 - - - - 1 1 1 1 -
Pouzdra 260 - - - 1 1
210 - - l - - - - l 10) 10)
Reduként o - - - - . ; ; . 1 1
216 - ] - - } ; ; ] 10) 1)
220 - - - - - - - - 10) 10)
MT2 1 1 - - 1 1 1 1 1) -
MT3 1 1 i 1 1 1 1 i 1) 1(1)
Redukéni morse
MT4 . : ] 1 1 1 1 i . 1(1)
MT5 - - - - 1 1 1 1




Specifikace NC systému - fada FANUC

e Standardnivybava o Volitelna vybava

Polozky Specifikace 0i-TF PLUS
Max. pocet fizenych os 4(6) 0s
L, Rizené osy X/Z/Y/B (C, A)
Ovladané osy - —
Max. pocet plynule fizenych os 4
Nejmensi inkrementalni prirlstek 0.001mm /0.0001" °
Posuv ru¢nim koleckem X1, X10, X100 °
Rizeni posuvu Posuv za minutu G98 °
Posuv na otacku G99 °
Linearniinterpolace GO01 °
Kruhova interpolace G02, G03 o
Prodleva G04 °
Interpolace polarnich souradnic G12.1,G13.1 °
Interpolaéni funkce Vélcové interpolace G07.1 °
Rezanf zavitu s variabilnim stoupanim G34 °
Kontinualni zavitovani °
Néavrat do referencni pozice G28 °
Kontrola navratu do referencni pozice G27 °
Rychloposuv FO, 25%, 50%, 100% °
Funkce posuvu -
Pracovni posuv 0~200% o
Orientace vietena °
Funkce vietena Tuhé zavitovani °
Zavitovani libovolnou rychlosti °
Absolutni/inkrementalni programovani °
Vicekrat opakovany pevny cyklus G70~G76 °
Pevné cykly (90, G92, G4 °
Palcové/metrické hodnoty G20/ G21 °
Restart programu (]
Néavrat pro tuhé zavitovani o
Max. programovatelné rozméry +999999.999mm/+99999.9999 °
Programové vstupy M Funkce M3 digit °
UZivatelské makra °
Pevny cyklus pro vrtani °
Funkce pfimého programovani rozmeérd °
Programovatelny vstup dat G10 .
Volitelné preskoceni bloku °
Souradnicovy systém obrobku G52 ~G59 °
Pocet registrovatelnych program( 400EA
Zobrazenf historie alarm{l a operatora °
Zobrazeni doby provozu a pocitadlo obrobkd °
Nastaveni a zobrazeni Zobrazeni pretiZeni vietene a servomotoru °
Funkce sebe-diagnostiky °
Rozsirena editace programu °
Obrazovka 15" dotykovy TFT
, ; Vstup/vystup na pamétovou kartu °
Datove vstupy a vystupy ”
Vstup/vystup z USB °
Editace Cinnosti Pamét pro programy 2MB °
Manual Guide | Manual Guide | °

Vzhledem k neustalému vyvoji strojd mohou Gdaje uvedené v tomto katalogu doznat zmén bez predchoziho upozornéni.

CNC-INAXES s.R.0O.

Sidlo spole¢nosti: Provozovna: Tel.: +420 494 530 967
Béstviny 13 Nadrazni 219 GSM: +420 737 243 817
518 01 Dobruska 549 01 Nové Mésto nad Metuji Email: info@cnc-inaxes.cz
Ceska Republika Ceskéa Republika

INTANEEE
ll‘wa WWW.CNC-INAXES.CZ
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