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CNC MACHINERY

CHARAKTERISTIKA

= Tyto univerzalni soustruhy lze vyuZivat jako CNC soustruhy nebo konvenéni obrabéci stroje s digitalnim odmérovanim. Celko-
va koncepce byla navrzena s ohledem na kusovou a malosériovou vyrobu stejné jako pro obrabéni v opakovanych vyrobnich
davkach po stovkach kusd, kde vyraznym zplsobem eliminuje pfipravné i vyrobni ¢asy. Univerzalni CNC hrotové soustruhy
s rovnym loZem jsou v zakladu vybavené fidicim systémem FAGOR 8055i A/TC, na vyzadani ridicimi systémy FANUC Oi-TF,
SIEMENS 828D nebo MITSUBISHI M70.

= Charakteristickym rysem viech modell je extrémné jednoduché ovladani. Obsluha miZe provadét jakékoliv potfebné opera-
ce bez predchozi znalosti programovani na zakladé interaktivniho dialogu ,obsluha - fidici systém®. Pro ,programovani* tedy
nejsou nutné podrobné znalosti CNC systém(.
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Olejové chlazeni zajistuje KFizovy suport lze vybavit

dlouhou Zivotnost vietene elektrickou 4-polohovou

—_— hlavou nebo 8-polohovou
UloZeni vrietene je revolverovou hlavou
ve specialnich NSK Podpérny konik
loZiskach s kosouhlym s manualnim nebo
stykem ve tridé presnosti hydraulickym
P4 fizenim

Vestavéna Kluzné vodici plochy
3°automaticka na suportu a koniku
prevodovka pro a Siroké lozZe jsou
dosazeni vysokého obloZeny kluznou
krouticiho momentu hmotou TURCITE B
Odlitek s masivnim
Zebrovanim,
skiin a vedeni
Asynchronni motor jsou vyrobeny
fizeny pomoci z vysoce tazné litiny
frekvencniho ménice MEEHANITE
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NC SYSTEMY

v

FAGOR 8055i / A-TC

= 11“barevna LCD obrazovka

4

=3

= 32 bitovy program s otevienou architekturou

= moznost rozsifeného generovani uzivatelskych cykld

= moznost tvorby grafickych masek

L = programovani dialogovym zplsobem s grafickou ndpovédou nebo pomoci ISO kédu

e = editace, testovani a grafické modelovani obrabécich programu je mozné provadét

L paralelné s obrabénim jiné soucasti

= podporuje hospodareni s naradim a sledovanim zivotnosti nebo poctu nasazeni
nastroje

= umoziuje 3D grafické zobrazeni s moznosti nataceni, zvétseni a zmenseni

= 4 rozlozené pohledy soucasné, pfipadné zobrazeni v roviné s hloubkovou simulaci

* umozriuje jednoduse prepinat obsluhu stroje mezi ,,cyklem* a plnym CNC ovladanim

FANUC 0i-TF
= 8.4“ /10.4“ LCD monitor
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= vysokorychlostni pfesné obrabéni

* individualni konfigurace

OEEENE ENENED = spolehlivost
= rozsifitelné opce

o * nadstavbové dilenské programovani
Manual Guide-i

SIEMENS 828D
= 8.4“ /10.4“ LCD monitor

= podpora dilenského programovani ShopTurn

@ gpg  Eo = vysokorychlostni presné obrabéni
EEEEEEEE B L

0 BED EEE nom
] .

= individualni konfigurace
= spolehlivost

= rozsifitelné opce

MITSUBISHI M70
= 8.4“ /10.4“ LCD monitor
= podpora dilenského programovani NAVI LATHE

= vysokorychlostni presné obrabéni

EREEE @
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= individualni konfigurace

RIEEEERE A

= plné funéni nanometrova interpolace

= kompaktni rozméry s vysokou integraci
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8-polohova hydraulicka revolverova hlava
LS-160 + Japanese disk

automatické centralni
mazani
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SPECIFIKACGCE

L
IKS-1040R © IKS-1100/1150/1200 R : IKS-2100 /2150 /2200 R B
Pocet fizenych os 2 2(3) 2(3) -
To¢ny primér nad loZzem mm 440 460 540 L
VySka stfedu vietena mm 220 230 270 Z
Tocny primér nad suportem mm 240 230 310 >
Vzdalenost mezi hroty mm 1000 1000/1500/2000 1000/1500/2000 D
Max. zatizeni mezi hroty bez podpory kg 800 1500 1800 14
Sitka loze mm 300 350 350 |
Veetewo OO
Usti vietena D1-6 D1-6 D1-8 (A2-11) >
Vrténi vietena mm 55 56 85 (105) I
Otacky vietena - 1. stuperi ot./min. 356 ~ 3,000 681 ~ 3,100 491 ~ 2,250 (331 ~ 1,500) 3
Otacky vietena - 2. stupeni ot./min. - 153 ~ 680 126 ~490 (92 ~ 330) (14
Otacky vietena - 3. stuperi ot./min. 50~ 355 33~152 27~125(20~92) =
Pramér sklicidla mm 200 200 (254) 254 (305) ]|
ey -~ =
Podélny posuv (osa Z) mm 850 810/1310/1810 810/1310/1810 0O
PFi¢ny posuv (osa X) mm 170 280 350 )]
Rychlost posuvu osy Z m/min. 15 7 7
Rychlost posuvu osy X m/min. 15 5 5 0
Kuli¢kovy Sroub osy Z mm C5,32xP5 C5,40 x P10 C5,40 x P10 Z
Kuli¢kovy Sroub osy X mm C5,20 x P5 C5, 25 x P5 C5,25 x P5 ()
Presnosi 0 00000 0000000000000
Pfesnost polohovanf{ mm +0,005 +0,005 +0,005
Opakovatelné presnost mm +0,005 +0,005 +0,005
Metr
Hlavni vieteno kw 5,5/7,5 5,5/7,5 7,5/11(11/15)
Max. kroutici moment Nm 500 650 1100
OsaZ Nm 6,3 6,3 6,3
Osa X Nm 6,3 6,3 6,3
Cerpadlo chlazeni kw 0,95 0,125 0,125
0 - 0
Pramér pinoly mm 52 75 75
Vysunuti pinoly mm 150 170 170
Kuzel pinoly MT4 MT5 MT5
MNaswoe 0 -
Pocet nastrojovych mist pozic 4(8) 4(8) 4(8)
Rozmé&r upinacich nastroju mm 20x20 20x20 20x 20 (25 x 25)
Primér vyvrtavacich néstrojd mm 25 25 25(32)
Rozsah upinani - pevna luneta mm 30~110 20~ 160 80 ~280
Rozsah upindni - posuvna luneta mm 20~ 70 25~90 30~170
Zéstavbovrosmey
Délka mm 2320 2850/3400/3580 2850 /3400/3580
Sitka mm 1670 2050 2050
Vyska mm 2030 2120 2120
Hmotnost stroje kg 1400 2900 /3200 /3500 3100/3400/3700

* v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= Fidici systém FANUC 0i-TF / SIEMENS 828D / MITSUBISHI M70
= zména vrtani vietena

= hydraulické skli¢idlo

= zména priméru sklicidla

= systém zavitovani

= manualni4-noZova hlava

elektricka 4-nozova hlava

= hydraulicka revolverova hlava LS-160 + VDI30

= hydraulicka revolverova hlava LS-160 + Japanese disk

= elektricka revolverova hlava SAUTER H8 +VDI30 / VDI40
= elektricka revolverova hlava SAUTER H12 +VDI30 + C-osa
= pevnaa posuvna luneta

= fidici systém FAGOR 8055i / A-TC

= masivni litinova konstrukce

= fizené digitalni servopohony

= manudlni 3-elistové sklicidlo

= vieteno chlazené olejem

= manualni konik

= chladici systém

= centralni systém automatického mazani
plné zakrytovani stroje

= posuvné dvere s okny

= vyménik tepla pro elektrickou skfiri
= vykonné osvétleni pracovniho prostoru
= signalizacni svétla = hydraulicky konik

= MPG kolecka osy X, Z = klimatizace elektrické skiiné

= ethernetové rozhrani RS-232 = fetézovy dopravnik tfisek + vozik
= strojdle CE normy = sady drzakl a upinacl

7

STANDARDNI VYBAVA

s

VOLITELNA VYBAVA

I3
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elektricka revolverova hlava SAUTER + vietenik + olejovy chladic 4-nozova elektricka hlava
disk VDI40

IKS - 4300R
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SPECIFIKACGCE

L
1KS-3100 / 3150 /3200 R 1KS-4150 / 4200 /4300 / 4400 / 4500 R B
Pocet fizenych os 2(3) 2(3) -
Tocny primér nad lozem mm 630 770 L
VySka stfedu vietena mm 315 385 Z
Tocny prtimér nad suportem mm 400 500 >
Vzdalenost mezi hroty mm 1000/1500/2000 1600/2100/3100/4100/5100 D
Max. zatizeni mezi hroty bez podpory kg 2200 3000 14
Sitka loze mm 350 450 |
Veetewo OO0
Usti vietena D1-8 (A1-11;A2-11) Al-11 (A2-11) >
Vrtani vietena mm 85 (105; 155) 105 (155) I
Otacky vrietena - 1. stuperi ot./min. 491 ~ 2,250 (331 ~ 1,500; 176 ~ 800) 331~1,500 (176 ~ 800) 3
Otacky vietena - 2. stupen ot./min. 126 ~ 490 (92 ~ 330; 53 ~ 175) 92 ~ 330 (53 ~ 175) (14
Otacky vietena - 3. stuperi ot./min. 27~ 125 (20 ~92; 10 ~ 52) 20~92 (10 ~52) =
Prameér sklicidla mm 254 (305; 405) 305 (380; 405; 460) U]
ey - =
Podélny posuv (osa Z) mm 810/1310/1810 1500/2000/3000/4000/5000 D
Pfi¢ny posuv (osa X) mm 350 450 )]
Rychlost posuvu osy Z m/min. 7 5
Rychlost posuvu osy X m/min. 5 5 0
Kuli¢kovy Sroub osy Z mm C5,40x P10 C5,50x P10/ C5,63 x P12 Z
Kulickovy Sroub osy X mm C5,25x P5 C5,28 x P5 a
Presnosti 000 00000 000000000
Presnost polohovani mm +0,005 +0,007
Opakovatelné presnost mm +0,005 +0,007
Metr
Hlavni vieteno kw 7,5/11(11/15) 11/15(15/18,5)
Max. kroutici moment Nm 1100 2050
Osaz Nm 6,3 11,6
Osa X Nm 6,3 6,3
Cerpadlo chlazeni kw 0,125 0,25
w0
Prdmér pinoly mm 75 105
Vysunuti pinoly mm 170 220
Kuzel pinoly MT5 MT5
WNésoe 0
Pocet nastrojovych mist pozic 4(8) 4(8)
Rozmér upinacich nastrojd mm 20x20 (25 x 25) 25x25
Priimér vyvrtavacich néstroja mm 25(32) 32
Rozsah upinani - pevna luneta mm 80 ~ 280 160 ~ 340 (280 ~ 420)
Rozsah upinani - posuvna luneta mm 30~170 30~ 250
Zéstavbovrosmey
Délka mm 2850/3400/3580 4000/4500/5500/6500/7500
Sitka mm 2050 2250
Vyska mm 2120 2250
Hmotnost stroje kg 3200/3500/3800 4300/4800/5800/6800/7800

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= Fidici systém FAGOR 8055i / A-TC

= masivni litinova konstrukce

= fizené digitalni servopohony

= manudlni 3-Celistové skli¢idlo

= vieteno chlazené olejem

= manualni konik

= chladici systém

= centralni systém automatického mazani
= plné zakrytovani stroje

= posuvné dvere s okny

= vyménik tepla pro elektrickou skfif

= vykonné osvétleni pracovniho prostoru
= signalizacni svétla

= MPG kolecka osy X, Z

= ethernetové rozhrani RS-232

= strojdle CE normy

= fidici systém FANUC 0i-TF / SIEMENS 828D / MITSUBISHI M70

= zména vrtani vietena

= hydraulické skli¢idlo

= zména praméru skli¢idla

= systém zdvitovani

= manudlni/ elektricka 4-nozova hlava

= hydraulickd revolverova hlava LS-160 + Japanese disk / VDI30 / VDI40 (fada IKS-3000R)

= hydraulickd revolverova hlava LS-200 + Japanese disk / VDI40 (fada IKS-4000R)

= elektricka revolverova hlava SAUTER H8 + Japanese disk / VDI30 / VDI40 (fada IKS-3000R)
= elektricka revolverova hlava SAUTER H8 + Japanese disk / VDI40 / VDI50 (Fada IKS-4000R)
= elektricka revolverova hlava SAUTER H12 +VDI40 + C-osa

= pevnaa posuvna luneta

= hydraulicky konik

= klimatizace elektrické skiiné

= fetézovy dopravnik tfisek + vozik

= sady drzakd a upinacd
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hydraulicka jednotka
pro olejovy chladi¢ vietena

podpérny konik
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ovladaci MPG kolecka
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SPECIFIKACGCE

L
1KS-5150 / 5200 /5300 / 5400 / 5500 R 1KS-6150 / 6200 / 6300 / 6400 / 6500 R B
Pocet fizenych os 2(3) 2(3) -
Tocny primér nad lozem mm 840 900 L
VySka stfedu vietena mm 420 450 Z
Tocny prtimér nad suportem mm 570 600 >
Vzdalenost mezi hroty mm 1600/2100/3100/4100/5100 1600/2100/3100/4100/5100 D
Max. zatizeni mezi hroty bez podpory kg 3500 4000 14
Sitka loze mm 450 480 |
Veetewo 0 0000
Usti vietena Al-11 (A2-11; A2-15; A2-20) A2-11 (A2-15) >
Vrtani vietena mm 105 (155; 230; 305) 155 (230) I
Otacky vietena - 1. stuperi ot./min. 331~1,500 (176 ~ 800; 108 ~ 450; 87 ~ 350) 387 ~ 860 (108 ~ 450) 3
Otacky vietena - 2. stupen ot./min. 92 ~330 (53 ~175;31~107;26 ~ 86) 119~ 386 (31~ 107) (14
Otacky vietena - 3. stuperi ot./min. 20~92 (10 ~52;6 ~30; 5~ 25) 25~53 (6 ~30) =
Primér skli¢idla mm 305 (380; 405; 460) 380 (460; 508) ]|
ey - =
Podélny posuv (osa Z) mm 1500/2000/3000/4000/5000 1500/2000/3000/4000/5000 D
PFi¢ny posuv (osa X) mm 450 400 )]
Rychlost posuvu osy Z m/min. 5 5
Rychlost posuvu osy X m/min. 5 10 0
Kuli¢kovy Sroub osy Z mm C5,50x P10/ C5,63x P12 C5,50x P10/ C5,63 x P12 Z
Kulickovy Sroub osy X mm C5, 28 x P5 C5,32x P5 a
Presnosti 00 000000000000
Presnost polohovani mm +0,007 +0,01
Opakovatelné presnost mm +0,007 +0,01
Metr
Hlavni vieteno kw 11/15(15/18,5) 15/18,5 (20/25)
Max. kroutici moment Nm 2050 2050
OsaZz Nm 11,6 16,5
Osa X Nm 6,3 11,6
Cerpadlo chlazeni kw 0,25 0,25
wo
Prdmér pinoly mm 105 105
Vysunuti pinoly mm 220 150
Kuzel pinoly MT5 MT6
WNésoe 0
Pocet nastrojovych mist pozic 4(8) 4(8)
Rozmér upinacich nastroj mm 25x25 25x25
Priimér vyvrtavacich néstroja mm 32 32
Rozsah upinéni - pevna luneta mm 160 ~ 340 (280 ~ 420) 70 ~ 370 (470 ~ 740)
Rozsah upinani - posuvna luneta mm 30 ~ 250 30~170
_Zistavbovrosmey 0
Délka mm 4000/4500/5500/6500/7500 4000/4500/5500/6500/7500
Sitka mm 2250 2250
Vyska mm 2250 2250
Hmotnost stroje kg 4500/5000/6000/7000/8000 5400/6100/7100/8400/9400

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= fidici systém FANUC 0i-TF / SIEMENS 828D / MITSUBISHI M70
= zména vrtani vietena

= hydraulické sklicidlo

= zména praméru skli¢idla

= systém zdvitovani

= manudlni 4-noZova hlava

= elektricka 4-noZova hlava

= hydraulickd revolverova hlava LS-200 + Japanese disk / VD140
= elektricka revolverova hlava SAUTER H8 + Japanese disk / VDI40 / VDI50
= elektricka revolverova hlava SAUTER H12 +VDI40 + C-osa

= pevnaa posuvna luneta

= valeckovy suport

= hydraulicky konik

= klimatizace elektrické skiiné

= fetézovy dopravnik tfisek + vozik

= sady drzakd a upinacd

ridici systém FAGOR 8055i / A-TC
masivni litinova konstrukce

fizené digitalni servopohony

manualni 3-Celist‘ové sklicidlo

vieteno chlazené olejem

manualni konik

chladici systém

centrdlni systém automatického mazani
plné zakrytovani stroje

posuvné dvere s okny

vyménik tepla pro elektrickou skfiri

= vykonné osvétleni pracovniho prostoru
= signalizacni svétla

= MPG kolecka osy X, Z

= ethernetové rozhrani RS-232

= strojdle CE normy
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4-polohova elektricka hlava zadni sklicidlo elektrorozvadéd
s valeckovou podpérou

IKS - 8300R
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SPECIFIKACGCE

Pocet fizenych os

Tocny primér nad loZzem

Vyska stfedu vietena

To¢ny priimér nad suportem
Vzdélenost mezi hroty

Max. zatiZeni mezi hroty bez podpory
Sitka loze

IKS-9000R

1KS-8150 / 8200 /8300 / 8400/ 8500 / 8600 / 8700 R

2(3)
1300
650
900
1700/2200/3200/4200/5200/6200/7200
5000
770

NI ANE
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1KS-9150 / 9200 /9300 /9400 / 9500 / 9600 / 9700 R

2(3)
1600
800
1050
1700/2200/3200/4200/5200/6200/7200
5500
770

Usti vietena

Vrtani vietena

Otacky vretena - 1. stupen
Otacky vietena - 2. stupeni
Otacky vietena - 3. stuperi
Pramér sklicidla

mm
ot./min.
ot./min.
ot./min.
mm

A2-11 (A2-15; A2-20; A2-28)
155 (230; 305; 410)

161 ~ 800 (111 ~ 560; 54 ~ 270; 43 ~ 215)
33~160 (21 ~110; 11 ~53;9 ~ 42)
6~32(4~20;2~10;1,5~8)

305 (380; 405; 460)

A2-11 (A2-15; A2-20; A2-28)
155 (230; 305; 410)

161 ~ 800 (111 ~ 560; 54 ~ 270; 43 ~ 215)
33~160 (21 ~110; 11 ~53; 9 ~ 42)
6~32(4~20;2~10;1,5~8)

305 (380; 405; 460)

Podélny posuv (osa Z)
Pri¢ny posuv (osa X)

Rychlost posuvu osy Z
Rychlost posuvu osy X
Kuli¢kovy Sroub osy Z
Kuli¢kovy Sroub osy X

Pfesnost polohovani
Opakovatelné presnost

Hlavni vieteno

Max. kroutici moment
OsaZ

Osa X

Cerpadlo chlazeni

mm

m/min.

m/min.
mm

Nm
Nm
Nm

Pramér pinoly
Vysunuti pinoly
KuZel pinoly

Pocet nastrojovych mist
Rozmé&r upinacich nastrojl
Pramér vyvrtavacich nastrojd
Rozsah upinani - pevna luneta

1500/2000/3000/4000/5000/6000/7000

1500/2000/3000/4000/5000/6000/7000

680 850
4-6 4-6
5 5
C5,80x P16 C5,80x P16
i i C5,40 x P8 C5, 40 x P8

+0,01 +0,01

i i mm +0,01 +0,01

28/42 28/42

42000 42000
51,1 51,1
17,3 17,3
1,8 1,8

xek -
165 (200) 165 (200)
300 300
MT6 MT6
Nastoe

4(8) 4(8)

32x32 32x32
50 50

70 ~ 300 (300 ~ 600; 400 ~ 800; 600 ~ 1 000) 70 ~ 300 (300 ~ 600; 400 ~ 800; 600 ~ 1 000)
80 ~ 350 80 ~ 350

Rozsah upinani - posuvna luneta

Délka

Sitka

Vyska

Hmotnost stroje

= chladici systém

= posuvné dvere s okny

= signalizacni svétla
=  MPG kolecka osy X, Z

STANDARDNI VYBAVA

= strojdle CE normy

= Fidici systém FAGOR 8055i / A-TC
= masivni litinova konstrukce

= fizené digitalni servopohony

= manualni 3-Celistové sklicidlo

= vieteno chlazené olejem

= hydraulicky konik se strojnim posuvem

= centralni systém automatického mazani
= fetézovy dopravnik tfisek + vozik
= (¢asteCné zakrytovani stroje

= klimatizace elektrické skiiné

= vykonné osvétleni pracovniho prostoru

= ethernetové rozhrani RS-232

6500/ 7200/8200/9200/10200/11200/12 180
2300
2450
12.000/12800/14400/16 000 /17600 /19200 /20 400
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= valeckovy suport

6600/ 7200/8200/9200/10200/11200/12200
3000
3050
13000/13800/15400/17000/18 600 /20000 /21400
*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= fidici systém FANUC 0i-TF / SIEMENS 828D / MITSUBISHI M70

= zména vrtani vietena

= hydraulické skli¢idlo

= zména prdméru skli¢idla

= adaptér pro zadni skli¢idlo

* manualni4-noZova hlava

= elektrickd 4-nozova hlava

= elektrickd 4-noZova hlava SAUTER H4

= hydraulicka revolverova hlava LS-320 + Japanese disk / VDI50

= elektricka revolverova hlava SAUTER H8 + Japanese disk / VDI50 / VDI60
= elektrickd revolverova hlava SAUTER H12 + Japanese disk / VDI50
= elektrickd revolverova hlava SAUTER H8 +VDI50 + C-osa

= elektrickd revolverova hlava DUPLOMATIC H12 +VDI50 + C-0sa

= pevnaaposuvna luneta

= zvySeni vykon motoru chladiho ¢erpadla 10 bar / 20 bar

= sady drzakd a upinaca
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Sidlo spolecnosti:

CNG-INAXES s.R.O.

Béstviny 13
518 01 Dobruska
Ceska republika

Provozovna:

EBNGE=INAXES S.R.0O.

Nadrazni 219

549 01 Nové Mésto nad Metuji

Tel.: +420 494 530,967

GSM: +420 737243 817

Fax.: +420 494 530 968 ‘e
Email: jrnfo@cnc-iﬁw Xes.cz

WWW: wwwl—inax-cz
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