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CNC MACHINERY

CHARAKTERISTIKA

= Brusky pro presné brouseni na plocho pro siroké priimyslové vyuziti, opravy, vyrobu forem a nastroj(.

= Optimalizovana struktura - hlavni ¢asti brusky jsou vyrobeny z vysoce kvalitni litiny, ktera v kombinaci s vynikajicim kontraké-
nim feSenim zajistuje maximalni tuhost, stabilitu a presnost.

= Turcite-B na kluzném vedeni os - kluzné vedeni os X a Z jsou potazeny Turcite-B pro stabilni pohyby a dlouhodobou presnost.

= Precizni design vietene - vietena pracuji na vysoce presnych kosouhlych loZiscich tfidy P4 s garantovanou odchylkou ne-

presahujici 2 um. Kazetovy typ vietene je kompletné utésnény a tim je dosazeno vysoké presnosti brouseni po celou dobu
Zivotnosti.
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automatizovany NC systém
zastaveni posuvu (typ AD5)

povrchové brouseni brouseni drazek

RIC-50100AHR




SLOUPOVE ROVINNE BRUSKY
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CNC MACHINERY

SPECIFIKACE >
V4
RIC-50100AHR RIC-50150AHR RIC-50200AHR U]
RIC-60100AHR RIC-60150AHR RIC-60200AHR
RIC-70100AHR RIC-70150AHR RIC-70200AHR j
500 x 1 000 500 x 1500 500 x 2 000 m
Max.pojezd (pfi¢ny x podélny) mm 600 x 1 000 600 x 1500 600 x 2 000 1]
700 x 1 000 700 x 1500 700 x 2 000 W
VySka osy vietene od stolu mm 600 (800; 1 000) 600 (800; 1 000) 600 (800; 1 000) Z
500x 1020 500x 1520 500x2020 Z
Pracovni plocha stolu mm 600 x 1020 600 x 1520 600 x 2 020 =
700 x 1020 700 x 1520 700 x 2 020 >
Max.zatiZeni pracovniho stolu kg 900 ~ 1 600 1200~ 1880 1880 ~3000 O
265 450 760 (14
Hmotnost magnetického stolu kg 350 535 830
430 670 950 L
Posuv hydaulického stolu m/min. 5= 25 5= 25 5= 25 E
St¥idavy pFi¢ny posuv mm/min 0,1~20 0,1~20 0,1~20 0
Plynuly pfi¢ny posuv mm/min 1100 1100 1100 3
1 otacka pri¢ného ru¢niho kola mm 5 5 5 _
1 dilek pri¢ného ru¢niho kola mm 0,02 0,02 0,02 ]
Svisly rychloposuv mm/min 800 800 800
1 otacka vertikalniho ruéniho kola mm 0,1 0,1 0,1
1 dilek vertikalniho ruéniho kola mm 0,001 0,001 0,001
Rozmér brusného kotouce mm 406 x50 x 127 406 x 50 x 127 406 x 50 x 127
Otacky vietene ot./min. 1.450 1.450 1.450
Vykon hlavniho motoru kw 7,5(11,3) 7,5(11,3) 7,5(11,3)
Hydraulicky motor kw 2,1 3,7 3,7
Délka stroje mm 4600 5150 6150
Hloubka stroje mm 2300 2300 2300
Vyska stroje mm 2200 2200 2200
6800 8100 9400
Hmotnost stroje kg 7100 8400 9700
7400 8700 10 000

* v zdvorkdch jsou uvedeny opce
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magneticka upinaci deska
automaticky odmagnetovac
NC automatizovany systém
zastaveni posuvu AD5

systém chlazeni chladici
kapalinou - emulze

brusny kotou¢

priruba kotouce

diamantovy orovnavac kotouce
zékladna vyvazZovani kotouce
vyvazovany hridel

automatické centralni mazani
vyrovnavaci Srouby

pracovni osvétleni

ochrana proti stfikajici kapaliné
stroj dle CE normy
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zvyseni pojezdu v ose Z
chladici systém

s magnetickym separatorem
chladici systém s papirovym
filtrem

chladici systém

s magnetickym separatorem
a papirovym filtrem
orovnavac kotouce - manualni
orovnavac kotouce -
hydraulicky

digitalni odméfovaniosyYaZ
zadni kryt proti odstfiku
chladici kapaliny
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CNC MACHINERY

CHARAKTERISTIKA

= Vertikalni posuv je misto tradi¢niho mechanického kolecka ovladan koleckem ruéniho generatoru impulst (MPG). Posuv je
pro dosazeni hladkého provozu a vysoké presnosti pohanén servomotorem.

= Rychlost posuvu stolu fidi Sestirychlostni hydraulicky systém, ktery pro usnadnéni prace umoznuje nastaveni rychlosti dle
parametr( obrobku.

= Cely stroj je mazan automatickym systémem mazani. Ten zajistuje mazani viech kluznych drah a prevodu a udrzZuje tak vyso-
kou presnost a dlouhou Zivotnost stroje.

= Stojan skfiriového typu ma robustni konstrukci, ktera je pro dosazeni maximalni tuhosti na zakladé védeckych podkladd
doplnéna Zebrovymi vyztuzemi. Konzolovy nosnik je rovnéz skrifiového typu s vyztuzenim radialnimi Zebry, kterda zajistuji
konstrukéni tuhost, minimalni vibrace a pracovni vykon bez deformaci.

= Vertikalni posuv je vybaven vysoce pfesnymi lineadrnimi vodicimi drahami kombinovanymi s vysoce pfesnym prevodem pres
kulickovy Sroub zajistujicim vynikajici presnost brouseni.
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tuha konstrukce z vyzralé NC ovladaci panel s funkci orovnani

Sedé litiny

RIC-100150AHR presny kuli¢kovy Sroub a dvojité

linedrni vedeni

.1o@150AHR
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CNCMACHINERY

SPECIFIKACE >
RIC-80150AHR RIC-80200AHR RIC-80300AHR RIC-80400AHR U¥]
RIC-100150AHR RIC-100200AHR RIC-100300AHR RIC-100400AHR 5
Max.pojezd (pFicny x podélny) mm 800 x 1 500 800 x 2 000 800 x 3 000 800 x 4 000 14
1000 x 1500 1000 x 2 000 1000 x 3 000 1000 x4 000 m
Vyska osy vietene od stolu mm 800 (1 000) 800 (1 000) 800 (1 000) 700 (900) L
Pracovni plocha stolu mm 800 x 1 500 800 x 2000 800 x 3000 800 x 4 000 Z
1000x 1500 1000x2000 1000 x 3000 1000 x4 000 Z
Max.zatizeni pracovniho stolu kg 1700 ~2 700 2500 ~ 3500 3500 ~3 700 3700~ 4 100 ;
Hmotnost magnetického stolu kg g;g 19520 i Zgg i ggg E
Posuv hydaulického stolu m/min. 3~25 3~25 3~25 3~25 L
Stridavy pricny posuv mm/min. 0,5~20 0,5~20 0,5~20 0,5~20 E
Plynuly pfic¢ny posuv mm/min. 1050 1050 1050 1050 al
1 otacka pfi¢ného ru¢niho kola mm 5 5 5 5 N
1 dilek pFicného ru¢niho kola mm 0,02 0,02 0,02 0,02 y4
Svisly rychloposuv mm/min. 240 240 240 240 E
1 otacka vertikalniho ru¢niho kola mm 0,01 0,01 0,01 0,01
1 dilek vertikalniho ru¢niho kola mm 0,001 0,001 0,001 0,001
Rozmér brusného kotouce mm 406 x 50 (75) x 127 406 x 50 (75) x 127 406 x 50 (75) x 127 406 x 50 (75) x 127
Otacky vietene ot./min. 1.450 1.450 1.450 1.450
Vykon hlavniho motoru kW 7,5(11,3) 7,5(11,3) 7,5(11,3) 7,5(11,3)
Hydraulicky motor kw 53 7,5 7,5 7,5
Délka stroje mm 5200 6300 8500 10660
Hloubka stroje mm 2660 2660 2660 2660
Vyska stroje mm 2600 2600 2600 2600
Hmotnost stroje ke 13800 15500 18 800 21800
14 800 16 500 19 800 22800
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= zvySeni pojezdu v ose Z

= chladici systém s magnetickym
separatorem a papirovym
filtrem

= orovnavac kotouce -
hydraulicky

= digitalni odmérovaniosyYaZz

= hydraulicky chladi¢ vietene

= magneticka upinaci deska

= automaticky odmagnetovac

= NC automatizovany systém
zastaveni posuvu AD5

= systém chlazeni chladici kapalinou
- emulze

= brusny kotou¢

= pfiruba kotouce

= diamantovy orovnavac kotouce

= orovnavac kotouce - manualni

= zakladna vyvazovani kotouce

= vyvazovany hridel

= automatické centralni mazani

= vyrovnavaci Srouby

= pracovni osvétleni

= ochrana proti strikajici kapaliné

stroj dle CE normy
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STANDARDNI VYBAVA
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CNC MACHINERY

CHARAKTERISTIKA

= Kratka vzdalenost mezi vietenikem a pricnikem zajistuje vysokou stabilitu pro zatéZové brouseni.

= LinearnivedenivoseYaZ.

= Vysoce presné predepnuté kulickové Srouby snizuji tepelné namahani pri zachovani vysoké pozi¢ni presnosti.

= Systém automatického mazani

= Vertikalnii pricny posuv je fizen servomotory a ovladacim koleckem MPG.

= Robustni pricnik mezi sloupy pro zajisténi vynikajici tuhosti.

= Pro dosazeni maximalni tuhosti jsou hlavni ¢asti vyrobeny z vysoce pevné litiny s odstranénym vnitfnim pnutim.
= Konstrukéni €asti jsou vyztuzené Zebry pro dosazeni vynikajici tuhosti.

= Zkoseny pri¢nik pro maximalni rozloZeni zatizeni.
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pevny zkoseny pficnik s odolnym chladici systém presny posuv podél
dvojitym linedrnim vedenim a dvojitym s magnetickym separatorem vertikalni osy
predepnutym kulickovym Sroubem a papirovym filtrem

RIC-160300AHR
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SPECIFIKACE >
RIC-120200AHR RIC-120300AHR RIC-120400AHR RIC-120600AHR UM]
RIC-160200AHR RIC-160600AHR 5
Max.pojezd (pFicny x podélny) mm 1200x2000 1200 x 3 000 1200 x4 000 1200 x5 000 1200 x 6 000 (14
1600 x 2000 1600 x 3 000 1600 x4 000 1600 x5 000 1600 x 6 000 m
Vyska osy vietene od stolu mm 1000 (1 200) 1000 (1200) 900 (1 100) 900 (1 100) 900 (1 100) |
Pracovni plocha stolu mm 1200x2000 1200x 3000 1200x4 000 1200x 5000 1200x 6000 Z
1600x2000 1600x 3000 1600 x4 000 1600x5000 1600 x 6000 Z
Max.zatiZeni pracovniho stolu kg 2500 ~ 3500 3500~3700 3700~4100 3700~4100 3700~4100 ;
Hmotnost magnetického stolu kg 19520 i zgg i ggg i ggg i ggg E
Posuv hydaulického stolu m/min. 3~25 3~25 3~25 3~25 3~25 L
Stridavy pricny posuv mm/min 0,5~20 0,5~20 0,5~20 0,5~20 0,5~20 E
Plynuly pficny posuv mm/min 1050 1050 1050 1050 1050 &I
1 otacka pfi¢ného ru¢niho kola mm 5 5 5 5 5 =
1 dilek pri¢ného ru¢niho kola mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 g
Svisly rychloposuv mm/min. 240 240 240 240 240 o
1 otacka vertikalniho ru¢niho kola mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
1 dilek vertikalniho ru¢niho kola mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Rozmér brusného kotouce mm 508 x 76 x 203 508 x 76 x 203 508 x 76 x 203 508 x 76 x 203 508 x 76 x 203
Otacky vietene ot./min 1.100 1.100 1.100 1.100 1.100
Vykon hlavniho motoru kw 15 (22) 15 (22) 15 (22) 15 (22) 15 (22)
Hydraulicky motor kw 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
Délka stroje mm 6300 8500 10660 10660 10660
Hloubka stroje mm 2660 2660 2660 2660 2660 ;
Vyska stroje mm 2600 2600 2600 2600 2600
Hmotnost stroje ke 15500 18 800 21800 21800 21800
16 500 19 800 22800 22800 22800

: :H' v zdvorkdch jsou uvedeny T)pce

il

= magneticka upinaci deska = zvySeni pojezdu v ose Z
= automaticky odmagnetovac = chladici systém
= NC automatizovany systém zasta- s magnetickym .

veni posuvu AD5 separatorem \" ‘ "
= systém chlazeni chladici kapalinou a papirovym filtrem )/ q

- emulze = digitalni odmérovani !
= hydraulicky chladi¢ vietene osyYaZ \

= brusny kotou¢

= piiruba kotouce

= diamantovy orovnavac kotouce
= orovnavac kotouce - elektricky

= zakladna vyvazovani kotouce

= vyvazovany hfidel

= automatické centrdlni mazani

= vyrovnavaci Srouby

= pracovni osvétleni

= ochrana proti strikajici kapaliné
= stroj dle CE normy
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STANDARDNI VYBAVA
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CNC MACHINERY
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Sidlo spolecnosti:

CNG-INAXES s.R.O.

Béstviny 13
518 01 Dobruska
Ceska republika

Provozovna:

EBNGE=INAXES S.R.0O.

Nadrazni 219

549 01 Nové Mésto nad Metuji

Tel.: +420 494 530,967

GSM: +420 737243 817

Fax.: +420 494 530 968 ‘e
Email: jrnfo@cnc-iﬁw Xes.cz

WWW: www.:-inax.cz B
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