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IKC-60O00FB-APC

IKC-860FB-APC

E-
)

IKC-1 100FB-APC

CNC MACHINERY
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Automaticky zasobnik nastrojt (ATC)

)

)

Y

Hydraulicky pohon automatické vymény palet
(Cas vymény: 7 +1s)
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Linearni valeckové vedeni v osach X/Y/Z

< ’ v

ull VELKA NOSNOST & PRESNOST

el & VYSOKA PRODUKTIVITA

; Hydraulické upinani . Rychloposuvv.oséch X/X/Z -
=N automatické vymény palet B6/36/3Qy/min

Z

10 vyrovnavacich Sroubt

pro vysokou stabilitu
konstrukce stroje

IKC - 600FB APC

IKC - 860FB APC

IKC - 1100FB APC

KuZel vietena ISO 40 1SO 40 ISO 40
Vieteno Otacky ot./min. 10,000 (12,0005 15,000) 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,0005 15,000)

Vykon motoru kw 5,5/7,5(7,5/11) 7,5/11 (11/15) 7,5/11 (11/15)

Osa X mm 610 860 1100
Pojezdy os OsaY mm 500 560 560

OsaZ mm 500 600 600

. Rozméry mm (2x) 600 x 400 (2x) 850 x 500 (2x) 1 000 x 500

Pracovni stul

Max. nosnost kg (2x) 200 (2x) 250 (2x) 300
Automaticka Pocet nastrojl ks 24 (30) 24 (30; 36) 24 (30; 36)
vyména Max. rozmér nastroje, & x L mm 75 x 300 75 x 300 75 x 300
néstroji Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7
Hmotnost Stroj v zékladni vybavé kg 7000 8100 8900
= *v zdvorkdch jsou uvedeny opce
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= Rozsireny rozjezd osy Y na 560 mm = PIné krytovani stroje zabrariujici inikim kapaliny
= PIné krytovani stroje = Pridavny panel zasobniku nastrojt
= Extra Siroké loZe stroje 1 300 mm pro jednoduché pridani / odebrani nastroje
= Vfeteno s pohonem femenem, prfimym = Automaticky paletovy systém
nahonem nebo 2° prevodovkou = Sikmy design zakladny a automaticky vyménik palet umoZfiuji jednoduchy
= Moznost doplnéni 4. osy odvod trisek z obrabéciho prostoru
= Hydraulické vyvazovani vreteniku = Panel obsluhy sklopny do 4 smér(
= Pneumatické vyvazovani vieteniku = Automaticky mazaci systém tvoren z bronzovych trubic

= PFimé chlazeni motoru vietene
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Nastrojové drzaky Cerpadla Grundfos Pracovni sttil odolny proti vniku Vylep3ena konstrukce Vysokozatézové G
na boku stroje pro oplach trisek trisek - diky specialnimu vnitfnimu  predepnutych linedrni valeckové >l
pro zvyseni produktivity krytovani se zabrani vniku tfisek kulickovych Sroubl  vedeni m

béhem automatické vymény palet

7

OBRA

IKEC - 1 100FB-APG

r

VERTIKALNI

11 DOFB-APC
11008FB-APC
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CNC MACHINERY

Linearni vedeni v osach X/Y/Z

= PFimé chlazeni motoru vietene

INTTVAILYE3IA
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IKC-600FB

= Rychloposuv v osach X/Y/Z 36/36/30 (volitelné 48/48/36 m/min)

Automaticky zasobnik

nastrojd (ATC)

)

)

Y

Vysoka
tuhost

v 0sach
X/Y/Z

)

Y

Automaticky mazaci
systém tvoren
z brozovych trubic
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Linearni valeckové
vedeni v osach
X/Y/Z

Osy X/Y/Z
jsou osazeny
predepnutymi
kulickovymi
Srouby

860FB

VELKA NOSNOST & VYSOKA PRESNOST

1100FB

IKC - 860FB

IKC - 600FB

IKC - 860FB

IKC - 1100FB

. Kuzel vietena ISO 40 1SO 40 ISO 40

cl::‘::,enl:o Otacky ot./min. 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000)

Vykon motoru kW 5,5/7,5(7,5/11) 7,5/11 (11/15) 7,5/11 (11/15)

Osa X mm 610 860 1100
Pojezdy OsaY mm 500 600 600

OsazZ mm 500 600 (640; 700) 600 (640; 700)
Pracouni stiil Rozméry mm 650 x 500 910 x 560 1100 x 560

Max. zatizeni kg 300 800 900
Automaticks Pocet nastroju ks 24 (30) 24 (30; 36) 24 (30; 36)
vyména Max. rozmér nastroje, & x L mm 75x 300 80 x 300 80x 300
nastroji Max. hmotnost néstroje kg 7 7 7
Hmotnost Stroj v zakladni vybavé kg 4500 6600 7300

* v zdvorkdch jsou uvedeny opce
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IKC-1160FB

1250FB | 1400FB IIK‘IIA\I,VE-'::I

CNC MACHINERY

ZVYSENA PRESNOST & TUHOST

1250FB

4 linearni vedeni v ose Y IKC -

= Rychloposuv v osach X/Y/Z 30/30/24 m/min
= Automaticky mazaci systém tvoren z bronzovych trubic
= Primé chlazeni motoru vietene

Automaticky zasobnik
nastroja (ATC)

Volitelné kuzel ISO 50
2° automaticka ZF prevodovka

Specialni konstrukce osy Y
4 vedeni & valeckové
linedrni vedeni

Automaticky mazaci
systém tvoren
z brozovych trubic
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Rozjezd osy Y 700 mm
pro obrabéni
rozmérnych dild

IKC - 1160FB

IKC - 1250FB

IKC - 1400FB

, Kuzel vietena 1SO 40 (1SO 50) ISO 40 (1SO 50) 1SO 40 (1SO 50)
:l;::en':o Otacky ot./min. 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000) 10,000 (12,000; 15,000)
Vykon motoru kW 11/15(15/18,5) 11/15(15/18,5) 11/15(15/18,5)
Osa X mm 1100 1250 (1 350) 1400 (1 500)
Pojezdy OsaY mm 600 700 700
OsazZ mm 600 (640) 600 (640) 600 (640)
Pracovn stiil Rozméry mm 1160 x 600 1350x 600 1500 x 600
Max. zatizeni kg 1000 1200 1500
Automatickq _Pocet néstroji ks 24 (30; 40) 24 (30; 40) 24 (30; 40)
vyména Max. rozmér nastroje, & x L mm 80 x 300 (350) 80 x 300 (350) 80 x 300 (350)
nastroji Max. hmotnost néstroje kg 7(15) 7(15) 7(15)
Hmotnost Stroj v zékladni vybavé kg 7800 8500 10 600

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce
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1800FB

2000FB

INTANE .
HNANEL O e

CNC MACHINERY

VYSOKA DYNAMIKA
Rychloposuv 24/24/20 m/min v osach X/Y/Z

= Silové motory vietene s vysokym

= Kulickové Srouby tridy C
krouticim momentem

o priméru 63 mm v osach X/Y/Z

= Servo brzda motoru osy Z s dvéma valci
pro ucinné a vykonné vyvazovani vieteniku

INTTVAILYE3IA

s

= Modely této rady vyuzivaji vysokozatézova
linedrni valeckova loZiska v ose Y pro

zvy$enou stabilitu a presnost

)
n

)

Pohony vretene:
= pohonfemenem

Y

= 2°prevodovka

= pfimy nahon (direct drive)

Pohyblivy panel usnadriujici praci obsluhy

)

Bloky linearniho vedeni

o $ifce 55 mm v osach
X/Y/Z v poméru 6 x 8 x 6 ks
zajistuji vysokou tuhost

Y
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| T 1000 mm
| ey | pro obrabéni
rozmérnych

dild

Extra Siroky
rozjezd osy Y

IKC - 1600FB IKC - 1800FB IKC - 2000FB
, Kuzel vietena 1SO 50 (1SO 40) ISO 50 (I1SO 40) 1SO 50 (1SO 40)

:.!::en':o Otacky ot./min. 6,000 (8,000; 10,000) 6,000 (8,000; 10,000) 6,000 (8,000; 10,000)

Vykon motoru kW 15/18,5 (18,5/22) 15/18,5 (18,5/22) 15/18,5 (18,5/22)

Osa X mm 1600 1800 2000
Pojezdy OsaY mm 1000 1000 1000

OsaZ mm 800 800 800
Pracouni stiil Rozméry mm 1700x 1000 1900x 1000 2100x 1000

Max. zatizeni kg 2200 2500 3000
Automatick _Pocet ndstroji ks 24 (32, 40, 60) 24 (32, 40, 60) 24 (32, 40, 60)
vyména Max. rozmér nastroje, & x L mm 200 x 350 200 x 350 200 x 350
nastroji Max. hmotnost néstroje kg 15 (7) 15 (7) 15 (7)
Hmotnost Stroj v zakladni vybavé kg 20000 21000 23000

* v zdvorkdch jsou uvedeny opce
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Vykonové diagramy vietene:

ail 15/7000 (15/18,5 kW); prevod femenem

Kroutich moment
(Nm)
/w-wum 150
o Wykon - pletlleni (15 min) 125
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IKC - 1800FB

ail 15/7000 (15/18,5 kW); 2°prevodovka

Viykon (kW) Kroutici momant
(Nm)
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||‘w‘:| RADA IKC - FB - LINEARNI VEDEN!I

CNC MACHINERY

m
A - IKC - 600FB APC - IKC - 860FB APC :IKC - 1100FB APC
_|
A T Rozméry pracovniho stolu (2x) 600 x 400 (2x) 850 x 500 (2x) 1 000 x 500
IE Max. nosnost kg (2x) 200 (2x) 250 (2x) 300
Z T Rozméry T drazky mm 18 x5x 100
D z . Osa X mm 610 860 1100
o i o U OsaY mm 500 560 560
&
yi A Osa'Z mm 500 600 600
>, B Vzdalenost Cela vietena od stolu mm 65 ~ 565 110~710
11} PFesnost najeti mm +/- 0,006
< Opakovatelna presnost najeti mm +/- 0,005
P p )
0 -
— Upinaci kuzel 1SO 40
r-l Max. otacky ot./min. . 10,000 (12,000) 10,000 (12,000; 15,000)
m Typ pohonu femen (pfimy nahon) femen (pfimy nahon, 2°prevodovka
E' Vykon motoru kW 5,5/7,5(7,5/11) 7,5/11 (11/15; 15/18,5)
7 Automaticky zésobniknastrojy
> o Pocet mist ve vymeéniku ks 24 (30) 24 (30, 36)
Typ otoény s ramenem
|
Max. rozmér nastroje, & x L mm & 76 x300 & 75 x 300
E Max. hmotnost nastroje k 7
) g
Z Ly L nastroj-nastroj: 2,3; tfiska-tfiska: 4,5
m Rychlost vymény nastroje > nastroj-nastroj: 1,8; tfiska-triska: 3,8
yi Servomotor X/Y/Z kw 3,5/3,5/3,5
7 Pracovni posuv m/min. 10 12
— Rychloposuv m/min. 36/36/30 (48/48/36)
< = Pohonmotor
| — Motor $nekového dopravniku w 190
) Motor dopravniku tfisek w 190
m Motor chladiciho ¢erpadla w 380
Z Motor Cerpadla oplachu tfisek W 570
Objem nédre l 300 350 400
Pritok I/min. 200
Délka x §ifka mm 3200x3400  3460x3680  4110x3160
Vyska mm 3010 3260 3260
Yy ; -
Hmotnost stroje kg 7000 8100 8900

= fidici systém HEIDENHAIN TNC

IKC-600FB APC 1900 3200 3400 2510~3010 760 2780 > 620/640 | ) )
IKC-860FB APC 2240 3460 3680 2660 ~ 3 260 900 3080 g * automat. zasobnik na 24 nastroju
IKC-1100FBAPC 2940 4160 3725 2660 ~ 3260 1200 3820 > * vreteno chlazene olejem
IKC-600FB 1900 2600 2410 2150 ~2800 760 3310 > * pohon femenem
IKC-860FB 2200 2960 2640 2360~2910 860 3550 2 - Oﬂ:k vhretvena vzduchem
-
IKC-1100FB 2900 3660 2240 2360~2910 1230 3410 a op ic'l V,rete?f“ rombtdee
-
IKC-1160FB 2900 3660 2240 2430 ~3060 1190 3140 14 :jnztiim gl AL S
IKC-1250FB 3200 3960 2270 2430 ~3060 1380 3170 < e ) .
a] = systém chlazeni a oplachu trisek
IKC-1400FB 3600 4360 2270 2425~3070 1530 3060 Z O I
= pfimé zavitovani
IKC-1600FB 3850 4650 3660 2630 ~3430 1660 4580 < . . N
C-1800FB 4210 4970 3660 2630 ~3430 1840 4580 = ==plnczzipovanisiole
IKE o = 3$nekovy dopravnik tfisek
IKC-2000FB 4680 5440 3660 2630 ~3430 2040 4580

8
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CNC MACHINERY

IKC - 860FB IKC - 1400FB IKC-1800FB  IKC-2000FB
650 x 500 910 x 560 1100 x 560 1160 x 600 1350 x 600 1500 x 600 1700 x 1000 1900 x 1 000 2100x 1 000
300 800 900 1000 1200 1500 2200 2500 3000
18x5x 100 18x 7x 125 18x7x 125
—
1100 1100 1250 (1 350) 1400 (1 500) 1600 1800 2000
500 600 600 600 700 700 1000 1000 1000
500 600 (640;700) | 600 (640; 700) 600 (640) 600 (640) 600 (640) 800 800 800
65 ~ 565 120 ~ 720 (120 ~ 760) 200 ~ 1000
+/-0,006 +/-0,006
+/-0,005 +/-0,005

1SO 40
8,000 (10,000; 12,000; 15,000) / 6,000 (8,000; 10,000)
femen (pfimy ndhon, 2°prevodovk
7,5/11(11/15;15/18,5)

femen (pfimy naho
5,5/7,5 (7,5/11)

nastroj-nastroj: 2,3; tfiska-tfiska: 4,5
nastroj-nastroj: 1

8; tfiska-triska: 3,8

190
380

a)

1SO 40 (ISO 50)

1SO 50 (ISO 40)
6,000 (8,000; 10,000)
femen (2°prevodovka)
15/18,5(18,5/22)

24 (30) 24 (30, 36) 24 (30, 40) 24 (30, 40, 60)
oto¢ny s ramenem oto¢ny s ramenem
&80 x 300 110 x 350
7 15

nastroj-nastroj: 3,5; tiska-tfiska: 7

3,5/3,5/3,5 4,5/7,0/7,0
10 12 10
36/36/36 36/36/30 (48/48/36) 30/30/24 24/24/20

190
380

2600 x 3360 2960x3570 3660x3160 3660x3160 3660x3160 4360 x 3160 4600x4700 4900x4 700 5400x4700
2800 3110 3110 3080 3080 3080 3500 3500 3500
4500 6600 7300 7800 8500 10 600 20000 21000 23000

= olejovy skimmer

= vyménik tepla pro elektrickou skfiri

= automatické vypnuti

= ethernetové rozhrani RS 232

= polohovatelny fidici panel

= ruéni kolecko MPG

= vzduchova pistole

= oplachova pistole

= polohovaci Srouby a bloky

= vykonné osvétleni pracovniho
prostoru

= signaliza¢ni svétla

= stroj dle CE normy

VOLITELNA VYBAVA

*v zvorkdch jsou uvedeny opce

ridici systém SIEMENS 828D/840D sl

fidici systém MITSUBISHI M80

fidici systém FANUC 0i-MF

ridici systém FAGOR 8060 / 8065

automat. zasobnik na 30, 40 nastrojt

zvyseni otacek vietena / zvySeni vykonu motoru
automaticka 2°prevodovka / pfimy pohon

CTS chlazeni stfedem vretene o tlaku 30/50/70 bar
ATS chlazeni stfedem vietene vzduchem

pfimé odmérovani linedrnimi pravitky

otocny stll (4. osa) / sklopné otocny stl (4+1 osa)
nastrojova a obrobkova sonda

dopravnik tfisek ¢lankovy

odsavac olejové mlhy

klimatizace elektrické skfiné

y4
M
a]
L
>
y4
14
q
W
Z
-
|
q
14
=
y4
W
0
0
|
m
q
14
m
m]
y4
-
q
\'
=
14
M
>




INTANEE -
II‘W‘:' IKC-1170GM 1370GM 14706GM

CNC MACHINERY

VYSOKA TUHOST & VELKY VYKON

IKC - 1370GM
Kluzné vedeni v osach X/Y/Z

= Silové motory vietene s pfevodovkou pro dosazeni vysokého krouticiho
momentu

= RozjezdvoseY 710 mm

INTTVAILYE3IA

. Prevodovka
s vysokym

Automaticky zasobnik krouticim
nastroja (ATC) momentem

)

0
m
A
>-
m
m
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i

Kuzel vieten ISO 50

INIAd3IA ANZN1 — vd1IN33d

Zesilena konstrukce sloupu osy Z

4 kluzné vedeni v osy Y

Vykonové diagramy vietene:

FANUC a12/7000i (11/15 kW); 2°prevodovka HEIDENHAIN QAN 200U (10/17 kW); 2°prevodovka
Won (kA Kroutcl momant (Nm) Kecubei mament (lm)

bl 500 00
Wkon - pfeliBent (45 min) - han - st (1 i) i
a 0 400 Viion - pietilini (15 min] -
27 i 00 - Wikan - trval . 00
10 i e :
150
3 1] - 1ot
______ R e R e Too

? o 1000 o] 3000 4004 :u;u- x~.1n-.|:c|E I oo 400 & 9:-90“
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IKC-1590GM | 1790GM | 2090GM I.""A)'VE

\
CNC MACHINERY

V'

ROBUSTNI KONSTRUKCE & MAXIMALNI VYKON

= Silové motory vieten s prevodovkou pro dosazeni vysokého krouticiho momentu
= Rozjezd v oseY az 900 mm

IKC - 1790GM

4

OBRABECI CENTRA — KLUZNE VEDENI

Automaticky zasobnik
nastroja (ATC)

4

v

Vé

Prevodovka
s vysokym krouticim
momentem

4

VERTIKALNI

Kuzel vietene 1ISO50

Vyvazovaci systém vreteniku

4 kluzné vedeni v osy Y

Vykonové diagramy vietene:

FANUC a15/7000i (15/18,5 kW); 2°prevodovka HEIDENHAIN QAN 2260M (15/32 kW); 2°prevodovka
ikon () Krousic] mamant (Nm) Vi () Hrcesnei mament (lm)
n 464 Nm 4 Vihonxheton (S0 05 3 P _/W-ﬂﬁﬁumj w0
396 N P diucifr ol : a0 0
2 IR ) Wik - phetien (18 min) b
W W S02 My

|I - L
18 1 76 N Vikan = trvaly 00
| ‘.\ 0 i
A / i o = i
PR ase s ssanan -'__h-—_--__."‘"'—--—-_-.__,_‘.lm

dﬂ: 1000 2000 000 4000 5000 &000 1000 oo Jooo 4000 5000 mﬂ

Oxdthy (i) tidky (i)
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CNC MACHINERY

RADA IKC — GM — KLUZNE VEDENI

e

Io3gavya0o
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INIAd3IA IANZN1A

IKC-1170GM
IKC-1370GM
IKC-1470GM
IKC-1590GM
IKC-1790GM
IKC-2090GM

12

3320
3560
3960
4020
4520
5070

2650
2650
2650
3115
3115
3115

2 865
2865
2 865
3330
3330
3330
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2370~2980
2370~2980
2370~2980
2400~ 3250
2400~ 3250
2400~ 3250

1200
1200
1200
1200
1200
1200

1200
1400
1500
1900
2100
2300

Rozméry pracovniho stolu

Max. nosnost

Rozméry ,T“ drazky

OsaX
OsaY
OsaZ

Vzdalenost ela vietena od stolu

Pfesnost najeti

Opakovatelna presnost najeti

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Upinaci kuzel
Max. otacky
Typ pohonu
Vykon motoru

ot./min.

Pocet mist ve vymeéniku ks

Typ

Max. rozmér nastroje, & x L mm

Max. hmotnost nastroje kg

Rychlost vymény néstroje s
Motorprososy
Servomotor X/Y/Z kw

Pracovni posuv m/min.
Rychloposuv m/min.

Motor $nekového dopravniku
Motor dopravniku trisek
Motor chladiciho ¢erpadla
Motor Cerpadla oplachu tfisek

= = = =

Objem nadrze
Pritok

[/min.

Délka x Sitka
Vyska
Hmotnost stroje

g
>
q
11]
>
>
Z
a)
1
q
a)
y4
q
=
i)

mm
mm

kg

ridici systém HEIDENHAIN TNC
620/640

automat. zasobnik na 24 nastroju
vieteno chlazené olejem

typ pohonu - 2°prevodovka

ofuk vretena vzduchem

oplach vretena

centralni systém automatického
mazani

systém chlazeni a oplachu trisek
pfimé zavitovani

plné zakrytovani stroje

$nekovy dopravnik trisek

olejovy skimmer

vymeénik tepla pro elektrickou skfin
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IKC - 1170GM IKC - 1370GM IKC - 1470GM IKC - 1590GM IKC - 1790GM IKC - 2090GM
1300x 700 1500x 700 1600 x 700 1700 x 850 2000 x 850 2200 x 850
1000 1200 1500 2000 2500 3000
5x18H7x 125 5x18 H7 x 150
-
1100 1300 1400 1500 1700 2000
710 710 710 900 900 900
600 600 600 850 850 850
110~710 150 ~1 000
+/-0,012 +/-0,014
+/- 0,012 +/- 0,014
e
1SO 50 (ISO 40) 1SO 50
6,000 (8,000; 10,000)
prevodovka (femen)
11/15(15/18,5) 15/18,5

ISO 40 nastroj-nastroj: 2,5; tfiska-tfiska: 5

24 (32; 40) : 24 (32; 40; 60)
otoény s ramenem
100 x 350 (75 x 300) 100 x 350
15(7) 15

ISO 50 nastroj-nastroj: 3,5; tfiska-tfiska: 7

3,5/3,5/3,5 4,5/1/17
10 8
20/20/16 16/16/12
190
190
380
570
350 700
200
3320x2865 3560x2 865 3960 x 2 865 40203330 4520x3330 50703330
2980 3250
9000 10000 11000 14000 15000 16000

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= fidici systém SIEMENS 828D/840D sl

* fidici systém MITSUBISHI M80

= fidici systém FANUC 0i-MF

= fidici systém FAGOR 8060

» automat. zasobnik na 32, 40 nastrojt

= zvySeni otacek vietena / zvyseni vykonu motoru

= typ pohonu - femen

= CTS chlazeni stfedem vretene o tlaku 30/50/70 bar
= ATS chlazeni stfedem vietene vzduchem

= piimé odmérovani linedrnimi pravitky

= otocny stll (4. osa) / sklopné otocny stil (4+1 osa)
" nastrojova a obrobkova sonda

= dopravnik tfisek ¢lankovy

= odsavac olejové mlhy

= klimatizace pro elektrickou skfin

= automatické vypnuti

= ethernetové rozhrani RS 232

= polohovatelny ridici panel

= rucni kolecko MPG

= vzduchova pistole

= oplachova pistole

= polohovaci Srouby a bloky

= vykonné osvétleni pracovniho
prostoru

= signalizacni svétla

= stroj dle CE normy
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CNC MACHINERY
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o | RADA IKEC - FB A GM

MoZnosti Fidicich systému

A

Heidenhain TNC 620

= 15 LCD monitor
HSCI funkce
= maximalni vérnost kontur
= dilenské programovani
= 4+1 fizenych os
* méreni automatickymi sondami
= pamét NC programu 1,8 GB

Siemens 828D / 840D sl

= 10.4“/15“ LCD monitor

= Shopmill

= moznost fizenios4+1/5

* podpora dilenského programovani

= spolehlivost

= vykonné kinematické
transformace

= vysoka produktivita

Mitsubishi M80

= 10.4“/15“ LCD monitor

= zvySena presnost obrabéni pri
optimalné redukovanych casech
obrabéni

= optimalni ¢asy pfipravy spolu
s komfortnim ovladanim

= plné funkéni nanometrova
interpolace

= kompaktni rozméry s vysokou
integraci
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Heidenhain TNC 640

= 15“/19“ LCD monitor
HSCI funkce

= maximalni vérnost kontur

= dilenské programovani

= 5¥izenych os

* méreni automatickymi
sondami

= pamét NC programu 21 GB

Fanuc 0i-MF

= 10.4“/15“ LCD monitor

= Manual Guideii

= moznost fizeni os 4+1

= vysokorychlostni presné
obrabéni

= nano interpolace

* individualni konfigurace

= spolehlivost

* rozsifitelné opce

Fagor 8060 / 8065

= 10.4“/15“ LCD monitor

= vysokorychlostni nacitani
krokd

= provozni spolehlivost

= |SO programovani

* integrovana bezpecnost
= kratky Cas k zaskoleni

= Siroka pouzitelnost

= 500 MB operaéni pamét
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Snekovy dopravnik tfisek
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VERTIKALNI OBRA

Odsavac olejové mlhy s filtraci 4. osa DETRON; velikost 170~500 mm

Automaticky zasobnik nastrojt (ATC)

Rychlost vymény: Pocet mist v zasobniku:
= nastroj-nastroj: 2,3 s (volitelné 1,8 s) = |SO 40 - 24 ks (voliteln& 30, 36, 40 pozic)
= tfiska-tfiska: 4,5 s (volitelné 3,8 s) = SO 50 - 24 ks (volitelné 32, 40, 60 pozic)

Automaticky zasobnik nastrojt Automaticky zésobnik nastrojl
s kapacitou 32 nastrojd, kuzel ISO 50 s kapacitou 24 nastrojd, kuZel 1ISO 40 (standard)

15



CNC MACHINERY

VYSOKA PRODUKTIVITA & PRESNOST OBRABENI
Linearni vedeni osach X/Y/Z

Rychloposuv osach X/Y/Z 36/36/36 m/min.
(volitelné 48/48/36 m/min.)

MoZnost obrabéci v 5-ti osach nebo 4+1
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= Integrovany stll s velkym kroticim momentem

= Velky pracovni stil
= Elektrovieteno s plynulym naklapénim +/- 120°, s hydraulickym upinanim
bez vibraci




FSV-400 | FSv-e600 HP"A\,'VE

Ul

Automaticky zasobnik Primé odmérovani rotacnimi enkodéry

nastrojd (ATC)

BECiIi CENTRA

N

Elektrovreteno s plynulym
naklapénim +/- 120° (osa B)

OSA OBRA

KuZel vieten I1SO 40 / HSK-A63

5-TlI

Linearni valeckové
vedeni osach X/Y/Z

Integrovany rotacni sttil
& 400/600 mm (osa C)

4 valeckové linearni vedeni v osy Y

Vykonovy diagram vietene:

Typ motoru: E+A mW16/17-8 (15/19,5 kW); elektrovreteno

s S

Vikon - 56 [ 60%. pletibeni )
" v .

bbbl = Elektrovreteno s max. 15 000 ot./min.
. s kompaktni konstrukci, nizkou vahou,

N minimalnimi vibracemi a malou hluénosti
By - = Vfeteno odola dlouhodobému
) vysokootackovému obrabéni a dosahuje
B A e B L vysokych presnosti
= \ = Vyrazné zvysuje efektivitu obrabécich
o on 00 200 o0 procest
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FSv-400

Rozméry pracovniho stolu
Max. nosnost
Rozméry ,T“ drazky

Priimér integrovaného stolu

Max. velikost obrobku na rotacnim stole
Max. zatizeni rota¢niho stolu

Rozliseni (indexace) natoceni osy C
Max. kroutici moment osy B / osy C
Pfesnost polohovani osy B/ osy C
Opakovatelna presnost osy B / osy C
Brzdny systém osy B / osy C

Brzdny tlak osy B / osy C

Osa X 1250
OsaY mm 600 700
OsaZz mm 730 700
Rozsah naklapéniv ose B st. +/-120°

Rozsah otaceni v ose C st. -50°~110°

Vzdalenost Cela vietena od stolu mm -80~650 -85~615

Pfesnost najeti

mm
iakovatelné iresnost najeti mm +/- 0,005

Upinaci kuzel

Max. otacky
Typ pohonu

FSv-600

mm
kg
mm
mm
mm

kg

Nm
enkodér
arc-sec

bar

Brzdni kroutici moment osi B/ osi C Nm 2 400/2 000 2 400/3 200
mm

ot./min.

NI ANE
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CNC MACHINERY

Ul

FSV - 400 <
1100 x 560 1350 x 700 14
900 1200 -
5x 18 H7 x 100 Z
@400 @600 L
@ 400 x 250 2600 x 215 0
500 850

0,001° G

720/480 720/600
£4" [ +5" (ECA4412) W
o m

pneumaticky / hydraulicky )

6/6

1100

g
14
m
0
g
i}
0

+/-0,008

5-TlI

1SO 40 (HSK-A63)
15,000 (18,000)
elektrovreteno

Vi'kon motoru Kk 15/19,4

Pocet mist ve vyméniku
Typ

Max. rozmér nastroje, & x L
Max. hmotnost nastroje

.

W
ks

mm
kg
S

24 (30; 36)
otocny s ramenem
75x 300
7

Richlost iméni nastroje nastroj-nastroj: 4; triska-tfiska: 9

m/min.
m/min.
ot./min.

50
Richlost otaceni osi C ot./min. 130 100

2,9/3,9/4,6

Pracovni posuv
Rychloposuv osy X/Y/Z
Rychlost skldpéni osy B

Servomotor X/Y/Z
Servomotor osy C (rotraéni)
Servomotor osy B (naklapéni)
Motor dopravniku tfisek
Motor chladiciho cerpadla

kw
kw
kw

===

12
36/36/30 (48/48/36)

3,8
200
750

Motor éeriadla oilachu trisek 2 x550

Objem nadrze
Pritok

Délka x Sitka
Vyska
Hmotnost stroje

= Fidici systém HEIDENHAIN TNC640

= automat. zasobnik na 24 nastroju

= vieteno chlazené olejem

= typ pohonu - elektrovieteno

= opticky enkodér v osich B/C

= ofuk vretena vzduchem

= oplach vietena

= centralni systém automatického
mazani

= systém chlazeni a oplachu tfisek

= piimé zavitovani

= plné zakrytovani stroje

= ¢lankovy dopravnik tfisek

= olejovy skimmer
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|/min.

mm
mm

kg

klimatizace pro elektrickou skFif
automatické vypnuti
ethernetové rozhrani RS 232
polohovatelny Fidici panel
ru¢ni kolecko MPG

vzduchova pistole

oplachova pistole

polohovaci Srouby a bloky
vykonné osvétleni pracovniho
prostoru

signalizacni svétla

stroj dle CE normy

400 450
200
36603160 ' 3960 x 3 160
3300 3300
6700 8000

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= Fidici systém SIEMENS 828D/840D sl

= Fidici systém FANUC 0i-MF

= automat. zadsobnik na 30, 36 nastroju

= zvySeni otacek vietena / zvySeni vykonu motoru
= (TS chlazeni stfedem vietene o tlaku 30/50/70 bar
= ATS chlazeni stfedem vietene vzduchem

= softwarova teplotni kompenzace

= piimé odmérovani linedrnimi pravitky

= nastrojova a obrobkova sonda

= automatické dvere

= odsavac olejové mlhy
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CNC MACHINERY

VYSOKA PRESNOST & MAXIMALNI PRODUKTIVITA

Plné simultanni obrabéni 5-ti os

11L-S

= HEIDENHAIN TNC640 / SIEMENS 840D sl
= Rychloposuv v osach X/Y/Z 48/48/48 m/min
= Plné krytovani vCetné strechy

= Kompaktni zastavbové rozméry

= Dvere obrabéciho prostoru
bez rohového sloupu

n
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m
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VHa1N33d

wnzguand
mn
lltlll'l

Vykonovy diagram vietene:

SIEMENS 1PH8107-1CM22-3MAL1 (18/55 kW); pfimy pohon

\iykon Kroutici moment
(k'u'ga (Nm)

&0

175 Nm 6
50 ” 160
Vykon - 56 / 25% pretiZeni
. 140
b
2 s 120
~

10 Kroutici moment ™ -, 100
v phetifeni S6/ 25% ™. 80
2 57 N s Vifkon - S1 trval %
10 i S “"--L_' 3
Kroutici moment R o 20

ik L .

4500 6000 7500 9000 10500 120000 13500 15000
Otacky vietene (min)
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FUV-650 | Fuv-720 IIL‘IIA\I,VE

= Softwarova teplotni kompenzace Zesilené uloZeni vieteniku
= Robustni litinova konstrukce s dvojitym vedenim v ose Z

= Zebrovani vieteniku pro lepsi odvod tepla

= Osvédcena koncepce
Vreteno s funkci ochrany

proti pretizeni

BECiIi CENTRA

ré

Automaticky zasobnik nastrojt (ATC) Linearni valeckové

vedeni v osach X/Y/Z

q
12
m
0
q
0
O

5-TI

PFimé odmérovani linedrnimi pravitky

Kuzel vietene
ISO 40 / HSK-A63

Pfimé odmérovani rotacnimi enkodéry

Sklopné-otocny stil s & 650/720 mm

Automatické zasobniky nastroju (ATC)

Automaticky zasobnik pro 32 nastroju (standard) Automaticky zasobnik pro 54 nastroj
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CNC MACHINERY

Interference rozjezdti os Rozméry pracovniho stolu
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sklopné-gtocny stdl

540
@650

Rozsah naklopeni stolu

B osa -50° B osa 0° B osa +110°

Externi rozméry stroje
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FUV - 650 FUV-720 <
Priimér stolu mm @ 650 @720 14
Primeér stfedového otvoru mm & 50H7 =
Rozméry ,T“ drazky mm 5x 14 H7 x 100 y4
Max. velikost obrobku mm @520 x 330 L
Max. zatiZeni stolu vertikadlné / horizontalné kg 300/300 (]
RozliSeni (indexace) nato¢eni osy C 0,001°
Max. kroutici moment osy B / osy C Nm 3600/1100 ~G
Presnost polohovani osy B / osy C enkodér +/-5" (RCN2380) sl
Opakovatelna presnost osy B / osy C arc-sec 8" /4"
Brzdny systém pneumaticky o
Brzdny tlak osy B / osy C 6/6 ‘g
Brzdny kroutici moment osy B / osy C 4200 /2400 II
b m
Osa X 0O
OsaY mm 520 600
Osaz mm 460 520 g
Rozsah naklapéniv ose B mm 150 ~ 610 ]|
Rozsah otééeni v ose C st. -50°~110° (]
Vzdalenost Cela vietena od stolu st. 360° _
Pfesnost najeti +/- 0,008 -
Opakovatelnd presnost najeti +/- 0,005 1
_ L
Upinaci kuZel 1SO 40 (HSK-AG3)
Max. otacky ot./min. 15,000 (18,000; 25,000)
Typ pohonu pfimy pohon (elektrovieteno)
Vikon motoru 18/55 (22/60)
Pocet mist ve vyméniku 32 (54)
Typ oto¢ny s ramenem
Max. rozmér nastroje, & x L mm 75x 250
Max. hmotnost nastroje _ kg 7
Rychlost vymény ndstroje s nastroj-nastroj: 4; triska-tfriska: 9
Pracovni posuv m/min. 20
Rychloposuv osy X/Y/Z m/min. 48/48/48
Rychlost skldpéni osy B ot./min.
Richlost otaceni osi C ot./min.
Servomotor X/Y/Z 7/5]7
Servomotor osy C (rotracni) kW 15,7
Servomotor osy B (naklapéni) kw 31,7
Motor dopravniku trisek w 190
Motor chladiciho ¢erpadla W 2 X 750

Motor Cerpadla oplachu trisek W

Objem nadrze
Pritok l/mm
—
Délka x Sitka 4200 x4 250 4300x4 250
Vyska mm 3000 3060
Hmotnost stroje kg 10360 10660

* v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= fidici systém HEIDENHAIN TNC640 = ¢lankovy dopravnik tfisek = fidici systém SIEMENS 840D sl

g = softwarova teplotni kompenzace = olejovy skimmer g = automat. zasobnik na 54 nastrojl

i = automat. zasobnik na32 nastroji = klimatizace pro elektrickou skfif <>( = zvy3eni otacek vietena / zvySeni vykonu motoru
m = vieteno chlazené olejem = automatické vypnuti o = typ pohonu - elektrovieteno

> = typ pohonu - piimy pohon = ethernetové rozhrani RS 232 > = (TS chlazeni stfedem vietene o tlaku 30/50/70 bar
> = piimé odmé&fovani linedrnimi . polohovatelnf/ fidici panel S = ATS chlazeni stfedem vietene vzduchem

2 pravitky = rudni kole¢ko MPG < = nastrojova a obrobkova sonda

) = opticky enkodér v osach B/C = vzduchova pistole z = odsavac olejové mlhy

(1 = ofuk vietena vzduchem = oplachova pistole 3 = automatické dvere

4 = oplach vietena = polohovaci $rouby a bloky M

(@] = centralni systém automatického = vykonné osvétleni pracovniho -

Z mazani prostoru ]

Ii: = systém chlazeniaoplachu tfisek = signalizaéni svétla o

n = piimé zavitovani = strojdle CE normy >

= plné zakrytovani stroje

23
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= 5-ti 0sé portalové obrabéci centrum typu horni gantry
= HEIDENHAIN TNC 640 / SIEMENS 840D sl
= Portalova koncepce zajistuje maximalni tuhost
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m
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VHa1N33d

Sklopné-otocny stul s vysokym
kroticim momentem a velkou nosnosti

= Rotacni stll vyrobce HIWIN
= OsaAaosaCjsou pohanény motory s pfimym
pohonem s vysokym krouticim momentem

= Viysokou presnost zajistuji rotacni enkodéry
HEIDENHAIN v ose A/C

= Nosnost stolu 1200 kg
= Konstrukce stolu z jedno odlitku

= Rotacni stll je uloZen na 3 vysoce zatézovych
valeckovych loziscich

= Rychlé a presné najeti do pozice
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Pfimé odmérovani linedrnimi pravitky Portalové vedeni osy Y

Karuselovy zasobnik

Vreteno s funkci ochrany nastroju ATC

proti pretizeni

BECiIi CENTRA

N

OSA OBRA

2-osy stll s primym
pohonem os Pfimé odmérovani
rotaénimi enkodéry

5-TI

Masivni litinova
konstrukce s vyztuzenym
Zebrovanim

Sklopné-otocny stl
s 800 mm

Karuselovy zasobnik nastroji ATC

= Zasobnik nastroji na 32 pozic s moznosti
rozSifeni az na 120 pozic

= Snadné vkladani nastrojl do zasobniku
ze zadni strany stroje

= Velky pracovni prostor
= Spnadna manipulace obrobku
= Vyska stolu od podlahy 720 mm
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Interference rozjezdu os

0
.

0 920 3 920
Ln 400 400 520 400 420 500
300 400
> = —F= == =3 = = =3
0 == = = = ==
Tool 1100 |
100 = changing
m Al position
A g =
= =
> g g [ e
center center 4

m of ) of
m D r@ rotation E ‘S Ti rotation A490° A0

3 / L = t l . = L
0 g g g 5]

T 5 ) S I 5
— L "'} LR T r m"m‘j
T
X stroke: 800 : i
—| s Y stroke: 920+330(tool changing)
m = stroke: 650
> 800 900
- o
HE AL 8]_ ! N
gl & 1 = 2000
0 [1} [} [} Fi) [1) | [A) [A) [A) [A] [} [A) |
| |
Sandard Workpiece Maximum Workpiece
K4 P o ~ o
Vykonove diagramy vretene:
Torque (Nm) 15040, direct-drive, 12000rpm with Siemens 1PH8107-1CF22 14kW Power (kw) Torque (Nm) KESSLER 000.652.304 HSK-A63 18000rpm Built-in spindle 25/35kW Power (kw)
200 40 160 40

Max_torgue
180 36 -
0 56-40% |power 3
-40% torque
160 32
120 30

/ \ \ 100 S1 power .
120 24
/ \ S1_torgue
100 20 80 20
= G N NN
80 16
\ \ 1 power 60 15
60 V4 2 \\
\ \ 0 7 10
“© ¢ \
\ Y .
20

\4 e ———

o 1500 5000 4000 000 600 8000 10000 12000 0 3000 6000 000 12000 15000 18000
Spindle Speed (rpm) Spindle Speed (rpm)
Torque (Nm) 15040, direct-drive, 15000rpm with Siemens 1PH8107-1CM22 18kW Power (kW) Torque (Nm) KESSLER V100 A20 HSK-A63 20000rpm Built-in spindle 25/35kW Power (kw)
240 60 120 S6-Max power, 60
Max_power

220 \ 55

200 50 100
Max_torgue / \

180 / 5

S6-25% power

A N\,

$6-40% power,

i

/ \ \ 35 $6-25% torque

120 / \ 20 o . —— \ — 30
100 / \ 25 2 ,; ‘k S1 power
P . 51 torgue

40 20

2000 4000 6000

g
g
g
g
°

80 0000 12000 14000 16000 18000 20000
Spindle Speed (rpm)
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Pramér stolu mm 800 (900) 14
Priimér stfedového otvoru mm & 50H8 =
: Rozméry ,T* drazky mm 5x 14 H7 x 100 y4
Max. velikost obrobku mm @900 x 550 ]
Max. zatizeni stolu kg 1200 0
1 Rozliseni (indexace) natoceni osy C 0,001°
2 2 Max. kroutici moment osy A / osy C Nm 2x3600/3600 e
®l g Presnost polohovani osy A / osy C enkodér +/-5" (RCN2380) Q
1 Opakovatelna pfesnost osy A / osy C arc-sec 8" /4" o
— ] Brzdny systém osy A a osy C hydraulicky 11]
g Brzdny tlak osy A/ osy C _ bar 6/6 g
D [¢) n) [¢) i — L Brzdni kroutici moment osi A/ osi C Nm 5600/2820 14
2260 890 m
3450 Osa X mm 800 D
OsaY mm 920
=X ] ///'/, L] OsaZ mm 650 <
& \y.w,/ N 2 Rozsah naklapéni v ose A mm +/-120° mn
A\ > Rozsah otaceni v ose C st. 360° D
&, - Ll = T.s Vzdélenost ela vietena od stolu st. 100 ~ 750 _
/ { 5 PFesnost najeti mm +/-0,008 -
/ e o \ Oiakovatelné iFesnost najeti mm +/- 0,005 I.h
Upinaci kuzel 1SO 40 (HSK-63A)
O = Max. otacky ot./min. 15,000 (18,000; 25,000)
= o) Typ pohonu pfimy pohon (elektrovieteno)
- i — Vlykon motoru kW 18/55 (22/60)
i) 5 I% o Ratomaticky doobmlicnfore
= 9 £ Pocet mist ve vyméniku ks 32 (40; 60; 64; 80; 120)
@ Typ karuselovy
§ ¢ Max. rozmér nastroje, & x L mm 75 (125) x 300
Max. hmotnost néstroje _ kg 7
l Richlost i’méni néstrole s néstrol—néstro': 4; tfiska-tfiska: 9
Pracovni posuv m/min. 20
= Rychloposuv osy X/Y/Z m/min. 36/36/36 (48/48/48)
Rychlost sklapéni osy A ot./min. 60
Richlost otaceni osi C ot./min. 90
Servomotor X/Y/Z kw 6,5/4,5/6,5
Servomotor osy C (rotaéni) kw 23
= e Servomotor osy A (naklapéni) kw 2x13,5
& L Motor dopravniku tFisek w 200
Motor chladiciho ¢erpadla w 750
Motor Eeriadla oilachu trisek W 750
° ': jﬁ Objem nadrze l 210
4 d = Pritok l/min. 200
Zistavbovérosméy 0000000000000
B ] Dfélkax§|'Fka mm 5310 x 3450
L Vyska mm 3600
Hmotnost stroje kg 21000

*v zdvorkdch jsou uvedeny opce

= fidici systém HEIDENHAIN TNC640 = ¢lankovy dopravnik tfisek fidici systém SIEMENS 840D sl

<>( = softwarova teplotni kompenzace = olejovy skimmer g = automat. zasobnik na 40, 60, 64, 80, 120 nastroju
= automat. zasobnik na32 nastroji = klimatizace pro elektrickou skfif > = zvy3eni otacek vietena / zvySeni vykonu motoru

g v A 1. - , g o

m = yreteno chlazené olejem = automatické vypnuti o = typ pohonu - elektrovieteno

> = typ pohonu - piimy pohon = ethernetové rozhrani RS 232 = (TS chlazeni stfedem vietene o tlaku 30/50/70 bar

>

> = piimé odmé&fovani linedrnimi = polohovatelny fidici panel > = ATS chlazeni stfedem vietene vzduchem

= pravitky = ruéni kolecko MPG = nastrojova a obrobkova sonda

4 - , . N =4 .

Fa) = optické enkodéry v osach A/C = vzduchova pistole z = automatické dvere

(1 = ofuk vietena vzduchem = oplachova pistole 3 = odsavac olejové mlhy

4 = oplach vietena = polohovaci $rouby a bloky M

] = centralni systém automatického = vykonné osvétleni pracovniho -

Z mazani prostoru ]

Ii = systém chlazeniaoplachu tfisek = signalizaéni svétla o

n = piimé zavitovani = strojdle CE normy >

= plné zakrytovani stroje
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Sidlo spolecnosti:

CNGC-INAXES s.R.O.

Béstviny 13
518 01 Dobruska
Ceska republika

Provozovna:

BNGB=INAXES S.R.0O.

Nadrazni 219

549 01 Nové Mésto nad Metuji . _
Tel:  +420494 530967 e
GSM: +420 737243 817 1
Fax.: +420 494 530 968 »
Email:  info@cnc-inaxes.cz

WWW: www.—inax.cz -
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