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SMART MACHINE TOOL

Smart Machine Tool
vyrabi spickové obrabéci
stroje na zakladé znalosti
konstrukce, vyrobnich
postupd, a predevsim
potreb zakaznikd.




Smart Machine Tool Korea

Zakladatelé Smart Machine Tool Korea, Jong
B. Won, Jong C. Kim a Jong W. Shin maji
dohromady vice nez 100leté zkusenosti s vyrobou
obrabécich strojd. Pfed zaloZenim spole¢nosti
pracovali v Samsung Machine Tools SMEC. Jsou
nejen akcionafi Smart Machine Tool Korea, ale
ve spolecnosti plsobi ve vykonnych pozicich
jako vykonny rfeditel, vyrobni feditel a reditel
vyvoje a konstrukce (v uvedeném pofadi).
Brian Whang zacinal v roce 1993 v HYUNDAI
WIA Machine Tools a poté stravil vice nez 20 let
v oblasti obchodu a financi u spolec¢nosti
Dynamic International (USA). Svou profesi je
pravnik a certifikovany Ucetni, ve spolecnosti
plsobijako financni feditel. Richard Layo, majitel
Dynamic International, zaloZil v roce 1986 ve

Wisconsinudistribucnispolecnost.Vroce 1999zacal

dovaZet obrabéci stroje z Japonska, Jizni Koreje
a Tchaj-wanu a nyni plisobi ve spolec¢nosti Smart

Machine Tool Korea jako predseda predstavenstva.



Konstrukce stroju SMART

Vietenik Predepnuté, dvojité ukotvené

kulickové Srouby

UloZeni vietene v Zebrované
konstrukei vynikajicim
zpUsobem rozptyli teplo
vznikajici pohybem os, ¢imz
se udrzZi minimalni tepelna

roztaznost.

Kulickové Srouby vSech os jsou predepnuté, tepelné
zuslechténé na optimalni tvrdost a na obou koncich dvojité
ukotvené. Tim se dosdhne maximalni tuhosti a minimalni
tepelné roztaznosti.

Vreteno

Valeckova loZiska ve dvou fadach a Ghlova
axialni loZiska zajistuji dostatecnou tuhost
pro veskeré obrébéci operace.

Prevodovka ----------=-----mmmmmmmee oo

Stroje fady NL 2500, 3000, 4000, 5000, 6000
jsou vybaveny automatickou dvoustupriovou

.

i
prevodovkou zajistujici vysoky kroutici moment. E
i
1

Tuhé loze
se sklonem 45 stupnt ~------------

Konstrukce loZe s torzni
trubkou, sklonem

45 stupnd a Sirokymi
vodicimi kluznymi
plochami pro snadny
pristup k obrobku

| avynikajicim odvodem
trisek.

Prevodovka Prevodovka
NL 2500, 3000 NL 4000, 5000, 6000




Konstrukce stroju SMART

Nastrojova hlava
s 12-ti pozicemi

1

i Spojeni nastrojové hlavy pomoci
E 3-dilné spojky ,Curvic* usnadriuje
H opravu po kolizi a pomoci

E servomotoru zajistuje rychlou

! a presnou indexaci v¢. velkého

1

1

krouticiho momentu.

Programovatelny konik a pinola

Siroké vodici plochy, robustni télo konfku a pinoly
zabezpecuji dostatecnou tuhost pro jakékoliv
obrabéci operace.

___________________________________________ 6-sténné vodici drahy osy X
e oo . . . Siroké kluzné vedenti vyrobené z jednoho odlitku
Rucne zaskrabavane loze je idealni pro tuhé a efektivni obrabéni.
Precizni ru¢ni zaskrabavani vsech kontaktnich ploch loze Indukéné kalené a presné brousené kluzné
zajistuje dlouhodobou presnost obréabéni a minimalni plochy zajistuji dlouhodobou presnost obrabént.

opotfebeni povrchu.
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NL 1500 | NL 2000

O Technicka specifikace

NL 1500 | NL 1500M | NL 2000 | NL 2000M | NL 2000B | NL 2000BM
Toc¢ny pramér nad lozem mm 570
Tocny prdmér nad suportem mm 370
ZhoN Vo prmEroben oo | | s s [ e | | s
UDAJE Max. obrabéna délka mm 560 540 560 540 550 540
Velikost sklicidla mm 153 (6") 203 (8") 254 (10"
Prlichod vietene mm 52 68 82
Otacky vietene mint 6,000 4,500 3,500
Vykon motoru vietene kw 11/18,5 15/18,5 15/18,5
VRETENO Ustf vietene ASA A2-5 A2-6 A2-8
Kroutici moment vietene Nm 157 336 447
Vrténi vietene mm 61 76 91
Rychloposuv v ose X/Z m/min 24/30
POJEZDY Pojezd v ose X/Z mm 230/580
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kW 1,8/3 3/3 1,8/3 3/3 1,8/3 3/3
Pocet nastrojovych mist ks 12 12 (24) 12 12 (24) 12 12 (24)
Rozmér upinacich néstrojd mm 25%25
Primeér vyvrtavacich néstrojd mm 40 ‘ 50 ‘ @40
NASTROJOVA e
HLAVA Pobaindexace > S e
Typ drZaku frézovacich nastrojl - BMT55 BMT55 BMT55
Otacky pohanénych nastroj min’! - 5,000 - 5,000 - 5,000
Vykon motoru pohanénych néstrojd kw - 3,7/5,5 - 3,7/5,5 - 3,7/5,5
Pojezd koniku mm 450
. Primeér pinoly mm 80
KONIK ...................................................
Pojezd pinoly mm 80
KuZel pinoly MT4
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 30
ZASTAVBOVE ROZMERY V€. DOPRAVNIKU mm 3776x1560 3826 %1560 3826 %1560
HMOTNOST STROJE kg 3800 3900 3900
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
© standardni vybava © \Volitelné vybava
« Hydraulické sklicidlo « Odlucovac oleje « Zadni dopravnik tfisek s nadrzi  « Oplachovaci pistole
« 2 sady mékkych celistf « Dopravnik tfisek chladiva « Klimatizace elektrické skiiné
+ 1 sada tvrdych Celistf « Kompletni krytovani stroje « Nadoba na tfisky « Odsavac olejové mlhy
« Pedalovy spinac k upinani « Zamek dverf « Klestinové upinani « Chlazeni nastrojd 20 bar
sklicidla « LED pracovni osvétleni « Regulace upinaciho tlaku
« Potvrzovani upnuti sklicidla « Box na naradf sklicidla
« Néstrojova sonda « Vyrovnavaci bloky « Automatické dvere
« Lopatka pro odebirani obrobkl  « Signalizacni tfibarevné svétlo « Vzduchova pistole
« Programovatelny konik « Navod k obsluze a seznam dild « Ofuk sklicidla
« Chlazeni nastrojd 10 bar « Stroj dle CE normy

« NadrZ na chladici kapalinu
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NL 2500 | NL 3000

O Technicka specifikace

NL 2500 (S/L) | NL 2500M (SM/LM) | NL 3000B (BL) | NL 3000BM (BLM)
Toc¢ny pramér nad lozem mm 700
Tocny prdmér nad suportem om | s
ZAKLADNI Max. primér obrabénf mm 80 | 450" ............ 480 .............. 450
UDAJE Max. obrabéna délka mm | 750 (3/1100) 700 (480/1 050) 75"(')‘"(1 w00 | 700 (1 050)
Velikost skiicidla mm sy | 305 (12")
Prichod vietene mm 82 103
Otacky vretene min 2,800
Vykon motoru vietene wo | 2505185 | i2/35
VRETENO Usti vietene asA | oms | A2-11
Kroutici moment vietene Nm 1613
Vrténi vietene mm 115
Rychloposuv v ose X/Z m/min 24/30
Pojezd v ose X o | 270
Y0 N 74 13 A s N e e
Pojezd v ose Z mm | 830 (580/1 180) ‘ 770(:20/1120) | 830(1180) | 770(1120)
Vykon motoru posuvu v ose X/Z w | H 44
Pocet nastrojovych mist ks 12 | 12 (24) | 12 | 12 (24)
Rozmér upinacich néstrojd o | H 25x 25 .............................
i i Primér vyvrtavacich néstrojd o | o0
:I:‘S“T”I:OJOVA A i | L
Typ drzéku frézovacich ndstrojl - BMT65 - BMT65
Otacky pohanénych nastrojd mint | . s000 | . 5,000
Vykon motoru pohanénych nastrojd wo | . 5575 | A 5,5/7,5
Pojezd konfku mm 722 (472/1072) 720 (1 060)
‘ R e S
KONTK b s oo | s
Pojezd pinoly mm 100
Kaselpinoy | 'MT4 (vesta'\./'ﬁ';)' .....................
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 40 (35) 40
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 4690 (4 430/4 996) x 1 678 4690 (4 996) x 1 678
HMOTNOST STROJE kg 5700 (4 700/6 900) 5700 (6 900)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

+ 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« Nadrz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje
« Dopravnik tfisek

« Zamek dveri
« Box na naradi

« Vyrovnavaci bloky

» Stroj dle CE normy

« Kompletni krytovani stroje

« LED pracovni osvétleni

« Signalizacni tfibarevné svétlo
« Navod k obsluze a seznam dild

« Zadni dopravnik tfisek s nadrzi
chladiva

« Nadoba na trisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

» Ofuk sklicidla

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace elektrické skiiné

« Odsavac olejového mlhy

« Priprava pro hydraulickou
lunetu

« Hydraulické luneta

« Chlazeni néstrojd 20 bar

« Lopatka pro odebiranf obrobk



NL 4000 Skli¢idlo 18“ / Usti vietene A2-11
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NL 4000

O Technicka specifikace

NL 4000 (L/XL) NL 4000M (LM/XLM)
Toc¢ny pramér nad lozem mm 790
Tocny prdmér nad suportem mm 610
ZAKLADNI Max. prOmé'rmobrébém' ) omm | ) ) 648 ) o ) 638
UDAJE Max. obrabéna délka mm 1213 (2213/3213) 1144 (2 144/3 144)
Velikost sklic¢idla mm 457 (18")
Priichod vietene mm 116,5
Otacky vietene min 2,000
Vykon motoru vietene kw 30/45
VRETENO Ustf vietene ASA A2-11
Kroutici moment vietene Nm 3,283
Vrténi vietene mm 132
Rychloposuv v ose X/Z/Y m/min 16/20
POJEZDY  Pojezd v ose X/Z/Y mm 340/1 300 (2 300/3 300)
Vykon motoru posuvu v ose X/Z/Y kW 47
Pocet nastrojovych mist ks 12
Rozmér upinacich néstrojd mm 32x32
Primeér vyvrtavacich nastrojl mm @60
NASTROJOVA : . . .- U T T TP
HLAVA Poba indexace . I . 015 s
Typ drZéku frézovacich nastrojl - BMT75
Otacky pohanénych néstrojd min’? - 4,000
Vykon motoru pohanénych nastrojl kw - 7,5/11
Pojezd koniku mm 1165 (2 165/3 165)
. Prlmér pinoly mm & 140
KONIK . . . PRSP
Pojezd pinoly mm 120
KuZel pinoly MT5 (vestavny)
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 55
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 5616 % 1940 (6 886 x 1 940/7 885 % 2 010)
HMOTNOST STROJE kg 10700 (13 600/16 700) 10800 (13 700/16 800)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
OStandardnivybava O volitelna vybava
« 2° automatické prevodovka « Odlucovac oleje « Nadoba na trisky « Priprava pro hydraulickou
« Hydraulické sklicidlo « Dopravnik tfisek « Regulace upinaciho tlaku lunetu
« 2 sady mékkych celisti « Kompletni krytovani stroje sklicidla « Hydraulické luneta
+ 1 sada tvrdych cCelisti « Zémek dveri « Automatické dvere « Chlazeni nastrojl 20 bar
« Pedalovy spinac k upinani « LED pracovni osvétleni « Vzduchova pistole
sklicidla « Box na naradf « Ofuk sklicidla
« Potvrzovani upnuti sklicidla « Vyrovnavaci bloky « Oplachovaci pistole
« Néstrojova sonda « Signalizacni tfibarevné svétlo « Klimatizace elektrické skiiné
« Programovatelny konik « Navod k obsluze a seznam dild « Odsavac olejové mlhy
« Chlazeni nastrojd 10 bar « Stroj dle CE normy

« Nadrz na chladici kapalinu

11



NL 5000 Skli¢idlo 21“/ Usti vietene A2-15
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O Technicka specifikace

NL 5000 (L/XL) NL 5000M (LM/XLM)
Toc¢ny pramér nad lozem mm 900
Tocny pr&mé‘r nad suportem H mm 0
ZAKLADNI Max. prOmé'rmobrébém' H mm 670 H 650 ........................................
UDAJE Max. obrébéna délka mm | T 155H<2 155/'5‘3 155) R 1 115(2 119/3 Ls)
Velikost sklw’éiﬁla mm H sz
o vkeiéne - e
Otacky vietene min 1,500
Vykon motof@ vietene H kw H 045
VRETENO Usti vFetenew ASA H A5
Kroutici mor%ent vietene Nm H 3955
\/rtémvreteﬁé - - e
Rychloposuv v ose X/Z/Y m/min 16/20
POJEZDY Pojezd v ose';(/Z/Y H mm 350/1 3000230023000
Vykon moto}LJ pOSUVU V 0se X/"Z/Y kw H H g
Pocet nastrojovych mist ks 12
Rozmér upw’hécfch nastrojl mm H 2xx2
. . Primér vyvr{évadch nastrojd mm g
Mayn . Dovainderace ,4 5 025 o
Typ drZéku frézovacich nastrojl - BMT75
Otacky pohéﬁénych nastrojd H H mint | e 4,000
Vykon mO’[OF'l:I‘ pohanénych nés{rojfj H w | e 7,5/11
Pojezd koniku mm 1165 (2 165/3 165)
' S pmo“[“y - - . G
KONIK s USSR
Pojezd pinoly mm 120
o pmo{yw - S
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 55
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 5616 % 1940 (6 886 x 1 940/7 885 % 2 010)
HMOTNOST STROJE kg 10800 (13 700/16 800) 10900 (13 800/16 900)
NC SYSTEM Fanug 0i-TF PLUS,'15”4TFT
v¢. Manual Guide i
OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

+ 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« Nadrz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje
« Dopravnik tfisek

« Zamek dveri

« Box na naradi

« LED pracovni osvétleni

« Vyrovnavaci bloky
« Signalizacni tfibarevné svétlo

« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Kompletni krytovani stroje

« Nadoba na trisky

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace elektrické skiiné

« Odsavac olejové mlhy

« Priprava pro hydraulickou
lunetu

« Hydraulické luneta

« Chlazeni néstrojd 20 bar

13
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NL 6000

O Technicka specifikace

NL 6000 (S/L/XL/XXL) NL 6000 (SM/LM/XLM/XXLM)
Toc¢ny pramér nad lozem mm 1030
Tocny primér nad suportem mm o
ZAKLADNI Max. primér obrabénf mm H %0 | wo
Oone Max. obrélb&nd deélka mm | 1550 (750/2 250/3 250/4 000) 1500 (100/2 200/3 200/3950)
Velikost sklicidla om | ” el
Priichod vietene mm e
Otacky vietene mint 1,200
Vykon motoru vietene kW s
VRETENO Usti vietene ASA e
Kroutici moment vietene Nm s
Vrtanivietene mm Ly
Rychloposuv v ose X/Z m/min 16/20(16/20/16/16/16/10/16/10)
POJEZDY Pojezd v ose X/Z mm 475/1'6‘5“00 (800/2 300/33@0/4 o0
Vykon motoru posuvu v ose X/Z KW v
Pocet nastrojovych mist ks 12
Rozmér upinacich nastrojli mm Xy T
3 . Primér vyvrtavacich nastroja mm e
Mavn | Dobainderace S 029 OB
Typ drZaku frézovacich nastrojl - BMT85
Otacky pohanénych nastroj min! S 3000
VWkon motoru poh&nénych nastrojl kW A Tsn1 T
Pojezd konfku mm 1450 (650/2 150/3 150/3 900)
. Primér pinoly mm e
7o |1 e A BB NA A A i 8 8 8 i iBiiiii
Pojezd pinoly mm 150
KuZel pinoly e (Vestavn&) ......................
SKLON LOZE 45°
PRIKON STROJE KVA 65
] ] o ] 6363 x2302 (5563 %2302/
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 7176%2302 /8251 %2382/
9000 x 2 382)
HMOTNOST STROJE kg | 15300 (11500/17300/19 800/21800) | 15800 (12 000/17 800/20 300/22 300)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i E
OStandardnivybava O volitelna vybava

« 2° automatické prevodovka

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

+ 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 10 bar

« Nadrz na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje
« Dopravnik tfisek

« Zamek dveri

« Box na naradf
« Vyrovnavaci bloky

« Kompletni krytovani stroje
« LED pracovni osvétleni
« Signalizacni tfibarevné svétlo

« Navod k obsluze a seznam dild
» Stroj dle CE normy

« Nadoba na trisky

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace elektrické skiiné

« Odsavac olejové mlhy

« Priprava pro hydraulickou
lunetu

« Hydraulické luneta

« Chlazeni néstrojd 20 bar
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Soustruznicka centra SMART s osou Y

Nastrojova hlava s 12-ti pozicemi aZ pro 24 nastroju =~ :----- Protivieteno (SY modely)

Protivieteno je pohanéno
elektromotorem a chlazeno

Néstrojova hlava s typem i
i olejem, coz vede k minimalizaci

upinani BMT umoZnuje upnuti
az 24 nastrojl. Je vybavena
dvéma samostatnymi motory
pro indexaci a frézovani, které
zajistuji vysokou vykonnost
obrébéni, spolehlivost a zkracuji

dobu zpracovani obrobku.

odchylek zplsobenych teplotni
roztaznosti a vede k zajisténi
maximalni presnosti i pri
dlouhodobém obrabéni.

) - Servo konik
J (Y modely)

Servo fizeny konik

je k dispozicive
standartnim provedeni
pro’Y modely.

Synchronizovana indexace osy C1 a C2

Prinasi maximalni flexibilitu obrédbéni pro Sirokou
skalu typl obrobkd. Umozniuje kompletni opracovani
obrobku z obou stran bez nutnosti ru¢niho prepinani.

Tuhé loZe se sklonem 30 stupiti ~~---"""""

LoZe z jednoho odlitku se
sklonem 30 stupnl. Konstrukce
s torzni trubkou poskytujici
maximalni eliminaci vibraci

a zlepsujici stabilitu pfi
produktivnim obrabént.




Obrabéni s osou Y

Osa Y umoznuje bocni frézovani, vrtani a vytvareni drazek mimo osu obrobku.

Vv

srovnani s dvouosym nebo tfiosym soustruznickym centrem.

Soubé7né operace osy X a osy Ys vytvafi pohyb v ose Y.

Rozjezd osy Y
110 (£ 55) mm

OsayY

Rychloposuv osy Y
10 m/min

m Bocéni frézovani m Tvorba draZzek mimo osu m V/rtani mimo osu

Ovladani osy Y ve srovnani s interpolaci
polarnich souradnic
osaY

Frézovani bez osy Y

Boky drazky nejsou dokonale
rovnobézné.

—_——

interpolace
polérnich souradnic

7

ovladéaniosyY

Pri interpolacnim ovladani polérnich souradnic se pri tvorbé drazek

a kontur osa X vraci do priiseciku osy obrobku a obrabéného Frézovanis osou Y
profilu. To zplisobuje zménu obrabécich podminek a mé dopad na Boky drazky jsou dokonale
presnost profilu. Obrabéni's osou Y dokaze tyto problémy odstranit —

rovnobézné. 4
a zajistit vyssi presnost.




NL 2000SY | NL 2500SY | NL 3000SY Sklicidlo 6% 8% 10¢, 12/ Usti vietene A2-5, A2-6, A2-8, A2-11
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NL 2000SY | NL 2500SY | NL 3000SY

O Technicka specifikace

NL 2000ASY NL 2000BSY NL 2500SY NL 3000SY
%Toény priimér nad lozem mm 810
ZAKLADNI %Toény primér nad suportem mm H 720 .
UDAJE Max. priimér obrabéni mm 411 H - 394
Max. obrdbéna délka mm 750 735 3 700
§Velikost sklicidla mm 153 (6") 203 (8" 254 (10" 305 (12")
S o - e P
| Otacky vietene min’ 6000 | 450 | 4000 2,800
VRETENO Vykon motoru vietene kw 11185 | 15185 | 185/26 | 185/26
Ustf vetene ASA A2-5
Kroutici moment vietene Nm 157
Vrtanf vietene mm 61 76 91 115
Rychloposuv v ose X/Z m/min 30/30
: Rychloposuv v ose Y/B m/min 03
' Pojezd v ose X/Z mm 239/830 249/830
POJEZDY e e e
i Pojezd v ose Y/B mm 110/790 110/760
évykon motoru posuvu v ose X/Z kw ‘ 3/3 R
Viykon motoru posuvu v ose Y/B kw ‘ 1,8/3 -
Pocet nastrojovych mist ks 12 (24)
%Rozmérupinadch nastrojd mm 25%25
Prlmér vyvrtavacich néstrojd mm @40 ‘ | ' 50
NASTROJOVA %Doba indexace s o2
HLAVA Typ drzéku frézovacich nastroju HBMTSSW H | H éMTGS
Otacky pohanénych nastrojd min H H5,OOOW """"""
%\Aéict)rrgj?otoru pohanénych W 37/55 55/75
Velikost sklicidla mm 1536 | 203(8 203(8") | 2038
Prichod vietene mm 2
- Otécky vietene min’ 6000 | s000 | 5000 | 5000
PROTIVRETENO : \/kon motoru vietene kW 11/15
- Ustf vietene ASA A2-5 | A2-6 | ne6 | A2-6
: Krouticl moment vietene Nm 135
%Vrtém/ vietene mm 62 D
SKLON LOZE 30°
PRIKON STROJE kVA 40 45 60
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 4577x1818 4625x1818 4740x 1818 4830x1818
HMOTNOST STROJE kg 5700 5800 6100 6200
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v& Manual Guide i
© standardni vybava © \Volitelné vybava

« Hydraulicka sklicidla

« 4 sady mékkych celisti

« 2 sady tvrdych Celisti

« Pedélovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Lopatka pro odebirani obrobki

« Obrobkovy dopravnik

« Néstrojova sonda

« Odlucovac oleje
« Dopravnik tfisek
« Zamek dverf

« Box na naradf
« Vyrovnavaci bloky

« Whazovac dilli z protivietene
« Kompletni krytovani stroje

« LED pracovni osvétleni

« Signalizacni tfibarevné svétlo

« Nadoba na trisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« VWyplach stfedem vrietene

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace elektrické skiiné
« Odsavac olejové mlhy

« Navod k obsluze a seznam dil{
« Stroj dle CE normy

« Chlazeni néstrojd 20 bar
« Nadrz na chladici kapalinu
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NL 2000Y | NL 2500V | NL 3000Y Sklicidlo 67 8%, 10%, 12 / Usti vietene A2-5, A2-6, A2-8, A2-11
NL 2000AY
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NL 2000Y | NL 2500Y | NL 3000Y

O Technicka specifikace

NL 2000AY NL 2000BY NL 2500Y NL 3000Y
§ Tocny prdmér nad loZem mm 810
ZAKLADNI Tocny prdmeér nad suportem mm 720 """""""""""""""""""""""
UDAJE Max. primér obrabéni mm 411 """""""""""""" 3 94 """"""""""""""""
 Max. obrabén4 délka mm 726 711 690 730
Velikost sklicidla mm 153 (6") 203 (8") 254 (10") 305 (12")
S - o R R o
Otacky vretene min*t 6,600 ........... 4,500 ........... 4,600 '''''' 2800 """"""""""""
VRETENO Vkon motoru vietene KW 185 | 15185 | 185026 | 18526
i o R A26 .................................. Azg ................................. R
Kroutici moment vietene Nm 157
Vrtani vietene mm 61
iRychloposuvvose X/Z m/min
Rychloposuv v ose Y/B m/min
POJEZDY Pojezd v ose X/Z mm
Pojezd v ose Y/B mm
Vykon motoru posuvu v ose X/Z kw
Vykon motoru posuvu v ose Y/B kw
 Potet nastrojovych mist ks
Rozmér upinacich nastrojl mm
Prlmér vyvrtavacich néstrojd mm
NASTROJOVA  Doba indexace s
HLAVA Typ drzéku frézovacich nastroja
Otacky pohanénych nastrojd min-
Vy/kon ‘rpotoru pohanénych W
nastroju
KONiK  Pojezd koniku mm
......... KuZel pinoly
SKLON LOZE 30°
PRIKON STROJE KVA 40 45 60
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 4577x1818 4625x1818 4740x1818 4830x1818
HMOTNOST STROJE kg 5600 5700 6000 6100
NC SYSTEM Fanuc Oi-TF PLUS, 15" TFT v& Manual Guide i
© standardni vybava © Volitelna vybava

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych Celisti

« 1 sada tvrdych celistf

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Lopatka pro odebirani obrobk

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni nastrojd 20 bar

« NadrZ na chladici kapalinu

« Odlucovac oleje
« Dopravnik tfisek

« Zamek dveri

« Box na naradf
« Vyrovnavaci bloky

« Kompletni krytovani stroje
« LED pracovni osvétlenf
« Signalizacni tfibarevné svétlo

« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy

« Nadoba na tfisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Ofuk sklicidla

« Oplachovaci pistole
« Klimatizace elektrické skiiné
« Odsavac olejové mlhy
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NL 3500Y

O Technicka specifikace

NL 3500Y (XLY) NL 3500BY (BXLY)
Tocny primér nad lozem mm ) %7
ZAKLADNI Tocny prdmér nad suportem mm ) g2
UDAJE Max. primeér obrabéni mm ) 40
Max. obrabéna délka mm 1500 (3 000) 1470(2970)
Velikost sklicidla mm 305(12Y 380 (15f{) ........
Prlchod vietene mm 103 N 165
Otacky vretene min* 2800 2000
VRETENO Viykon motoru vietene kW 185/26 2/30
Usti vietene ASA A2-11 A-11
Kroutici moment vietene Nm L4 612
Vrténi vietene mm 115 132
Rychloposuv v ose X/Z/Y m/min 30/30/0
POJEZDY Pojezd v ose X/Z/Y mm ) %95/1 570 (3 065)/}30 .................
Viykon motoru posuvu v ose X/Z/Y kW 4/7/4
Pocet nastrojovych mist ks ey
Rozmér upinacich nastrojl mm 25x25
Prlmér vyvrtavacich néstrojd mm ) gso
NASTROJOVA Doba indexace s ) 625
HLAVA Typ drzaku frézovacich nastrojl ) ) Bmres
Otacky pohanénych nastrojd min! ) 500
\r/]yét(t)rr;j%wotoru pohénénych W 75/11
Pojezd koniku mm _1450(2950)
. Priimér pinoly mm @140
KONIK . st eSO
Pojezd pinoly mm 120
Kuzel pinoly MTS5 (vestavny)
SKLON LOZE 30°
PRIKON STROJE KVA 55
ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 6263 x 2300 (7 763 x 2 300)
HMOTNOST STROJE kg 8400 (10 800) 8900 (11 400)
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i
OStandardnivj/bava © volitelna vybava

« Hydraulické sklicidlo

« 2 sady mékkych celisti

« 1 sada tvrdych celisti

« Pedalovy spinac k upinani
sklicidla

« Potvrzovani upnuti sklicidla

« Odlucovac oleje

« Dopravnik trisek

« Kompletni krytovani stroje
« Zamek dveri

« LED pracovni osvétleni

« Box na naradf

« Nadoba na trisky

« Klestinové upinani

« Regulace upinaciho tlaku
sklicidla

« Automatické dvere

« Vzduchova pistole

« Oplachovaci pistole

« Klimatizace elektrické skiiné
« Odsavac olejové mlhy

« Chlazeni néstrojd 20 bar

« Néstrojova sonda

« Programovatelny konik

« Chlazeni néstrojd 10 bar

« N&drz na chladici kapalinu

« Vyrovnavaci bloky

« Ofuk sklicidla

« Signalizacni tfibarevné svétlo
« Navod k obsluze a seznam dild
« Stroj dle CE normy




NL 4000Y | NL 5000V Sklicidlo 18", 21/ Usti vietene A2-11, A2-15 NL 4000LY
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NL 4000Y | NL 5000Y

O Technicka specifikace

NL 4000LY (XLY) NL 5000LY (XLY)

Tocny pramér nad loZem mm ) 0

ZAKLADNI Tocny primeér nad suportem mm ) go

UDAJE Max. primeér obrébénf mm 550
Max. obrabéna délka mm 2017 (3017) 1992 (2992)
Velikost sklicidla mm 457(18") 533(1)
Prichod vietene mm 1165 N 655
Otacky vretene min-1 12,000 o 1500

VRETENO Vykon motoru vietene kw ) 3045
Ustf vietene ASA A2-11 A2-15
Kroutici moment vietene Nm 2687 3w
Vrtani vietene mm 132 181
Rychloposuv v ose X/Z/Y m/min ) 16/20/0

POJEZDY Pojezd v ose X/Z/Y mm ) "3"00/2 155 (3 155)/}50 .................
Viykon motoru posuvu v ose X/Z/Y kW 7/6/7
Pocet nastrojovych mist ks ) o
Rozmér upinacich nastrojl mm ) 2x32
Prlmér vyvrtavacich néstrojd mm ) geO

NASTROJOVA Doba indexace s 0,25

HLAVA » , | , . ; S mm—
Typ drzaku frézovacich nastroju i BMT75
Otacky pohanénych nastrojd min ) 4000
Vy/kon ‘rpotoru pohanénych W 75/11
nastroju
Pojezd koniku mm ) _20r7@orn) o

. Prlmeér pinoly mm @140

KONIK . st e
Pojezd pinoly mm ) 2o
Kuzel pinoly MTS5 (vestavny)

SKLON LOZE | 45°

PRIKON STROJE kVA 55

ZASTAVBOVE ROZMERY VC. DOPRAVNIKU mm 6885 x 2 040 (7 885 x 2 040)

HMOTNOST STROJE kg 14 800 (17 900) 15000 (18 100)

NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15" TFT v¢. Manual Guide i

OStandardnivj/bava © volitelna vybava

« Hydraulické sklicidlo « Odlucovac oleje + Nadoba na trisky « Oplachovaci pistole

« 2 sady mékkych celisti « Dopravnik trisek « Klestinové upinani « Klimatizace elektrické skiiné

« 1 sada tvrdych celisti « Kompletni krytovani stroje « Regulace upinaciho tlaku « Odsavac olejové mlhy

« Pedalovy spinac k upinani « Zamek dveri sklicidla « Chlazeni néstrojd 20 bar

sklicidla « LED pracovni osvétlent « Automatické dvere

« Potvrzovani upnuti sklicidla « Box na naradi « Vzduchova pistole

« Néstrojova sonda « Vlyrovnavaci bloky « Ofuk sklicidla

« Programovatelny konik « Signalizacni tfibarevné svétlo

« Chlazeni nastrojl 10 bar « Navod k obsluze a seznam dild

« N&drz na chladici kapalinu « Stroj dle CE normy




© Priklady vykonnosti obrabéni

Zatézové obrabéni (vnéjsiho priméru) Vrtak s Feznymi destickami

75 mm
—>|

‘@I

A

Model stroje NL 2500 . Modelstroje NL 2500
Materidl<JiS> | $45C Material <JIS> S45C
Otéckyvietene | 367 min't Otacky vietene 417 min*
Hloubkarezy 8mm Priimér vrtaku 75 mm
Rychlosttezy | 152 m/min Rezny posuv 0,15 mm/rev
..I‘V?“e‘zny poswv 05 mm/rev

© Frézovaci vykon (material: S45C)
Frézovani ¢ela (& 20 mm, HSS fréza) Vrtani (& 20 mm, HSS vrtak) Zavitovani (M18 x P2,5)

Model stroje NL 2500 Model stroje NL 2500 Model stroje NL 2500
‘Material S45C . Materidl ~— js45¢ Material

‘Otacky nastroje 320 min* - Otackynastroje | 391min* Otacky nastroje

‘Hloubka rezu 15mm - Rychlostfezu | 25m/min Rychlost fezu

‘Rychlost fezu 20 m/min - Reznyposuv | 105mm/rev Rezny posuv

‘Rezny posuv 65 mm/rev

.0

© Vykonové diagramy pohanénych nastrojl
BMT 55 BMT 65 BMT 75

143 Nm 15 kW (53-25%) 16

7,5 kW (53-25%) 11 kW (53-25%) 140

€ \ € =
Z R 5,5 kW (52-40%) & £ 7,5 kW (52-40%) s
= \ ’ = = 5 kW = =100 =
5 - £ 3 - 2
E \.\ = E \\ = E =
o \‘ ~ g =} g O B0 g
E s, 3 S L2 E 55w (51) £ 2 E 2
S i Amtuey 1'% =T oA ~ T g, =
3 s~ > > ~ ~ ~ =1
e TR = g e &% 4 g
< b -t < e RN St < g
e g T e o P
- e 59 g gl 5
, = g 20
0 0 0
2000 3000 4000 5000 0 1000 2000 3000 4000 5000 0 1000 2000 3000 4000
Otacky vietena [min] Otacky vietena [min] Otécky vietena [min]
NL 1500/2000 NL 2500/3000/3500 NL 4000/5000

26



© Upinaci systém nastroji

T e e e e e e e e e e e e e e e e e ~a
7 N
1
o % Drzék pro @ Vrtacl drzak ﬁ Redukénf ' Platkovy
: W Mﬂ Celnf obrabéni zatésnény @, 2~ pouzdro | vrtak
1 |
1 B N !
| h Drzak ekt I o
| Drzak pro vyvrtavaci ﬁ eduxent - Vyvrtavaci
I vnéjsinastroje || tyce @" POIVEZE 1 tyc
1 . !
1 - Nastrojova ~ 1
Nastroje | B blavapbtanic Dvojity drzék d !
. Sada morse 2
AN Oboustranny L1 | N i ’ ! [ 1 %mak
2 2 o T yvrtavaci 7
% pro = dr#ak néstrojl e ®/ redukcl !
obrabéni Y |
I ) J
1 |
I h [ | I
| _ Dvojity drzak N o
I > néstrojtl — %a“‘ Axialni Radialni |
| (predni) N ® pohénény pohénény 1
I Nastrojova hlava NS drzak drzak I
| < NG BMT y)
| Dvojity dr#ak | | P
1 nastroju I e ——— I‘ """"
\ (zadni) Vi —
T "
___________ v %\é/ Kledtina
|
[ I | | ]
= Stredicf & Valcova M AT
&arték ystruinik vrtak fréza 2t
Standardni nastrojové balicky Jednotky: mm
. NL 1500 | NL1500M | NL2500 | NL2500M | NL 4000 [NL4000M/Y NL 2000SY [NL2500SY (V)
e ElEEeE NL2000 | NL2000M | NL3000 | NL3000M | NL5000 |NL5000M/y| N-6000 | NLOOOM | )™ iy an00sy (v)| Nb3300Y
Jednoduchy - 3 3 1 4 1 4 1(2) 1(3) 4
Drzék néstrojti | Oboustranny - - 10) 3() -
Soustruz- pro vnéjst Dvojity 1
nické obrabéni (p’zeé ﬂ>|/) - - 1(1) 1(1)
drzak ) p
reaky Dvojity (zadni) 10) -()
Drzék pro Celni ;
bt 2 1 2 1 1 1 1 1 10) -(1) 1
Drzak nastroji | Jednoduchy 6 4 6 4 5 3 5 3 203) 20) 3
, pro vnitini
Vyvrtava- obrabéni Oboustranny - - - 1(1) 1(1)
ci drzaky Vick
i¢ko pro ) -
vyvrtévaci drzék 1 1 1 1 1 1 2 1 2(3) 2(2) 1
Axialni pohanény . : 5
pohand. drak Standardni 2 - 2 - 2 2 2(2) 2(2) 2
é drisk Y]
nedrzaky Radilnf | o - dardni 2 . 2 - 2 2 2(2) 2(2) 2
pohanény drzak
@10 1 1 1 1 - - 1(1) 1(1)
212 1 1 1 1 1 1 - 1(1) 1(1) 1
216 1 1 1 1 1 1 1 1 1(1) 1(1) 1
@20 2 2 2 2 1 1 1 1 1(1) 1(1) 1
Redukéni @25 2 2 2 2 1 1 1 1 1(1) 1(1) 1
232 2 2 2 2 1 1 1 1 1(1) 1(1) 1
@40 - - 2 2 1 1 1 1 1(1) 1
@50 - - 1 1 1 1 1
Pouzdra @60 - - - 1 1 -
@10 - - 1(1) 1(1) -
212 - 1(1) 101
Reduként
216 - - - 1(1) 1(1) -
@20 . - - - - 1(1) 1(1) -
MT2 1 1 - 1 1 1 1 1(1) - 1
MT3 1 1 1 1 1 1 1 1 1(1) 1(1) 1
Redukéni morse
MT4 - 1 1 1 1 1 1 1(1) 1
MTS 1 1 1 1 - 1




Specifikace NC systému - fada FANUC

e Standardnivybava o Volitelna vybava

Polozky Specifikace 0i-TF PLUS
Max. pocet fizenych os 2/3/4 osy
L, Rizené osy X/Z (Cs) | X/Y/Z (Cs)
Ovladané osy - —
Max. pocet plynule fizenych os 4
Nejmensi inkrementalni prirlstek 0.001mm /0.0001" °
Posuv ru¢nim koleckem X1, X10, X100 °
Rizeni posuvu Posuv za minutu G98 °
Posuv na otacku G99 °
Linearniinterpolace GO01 °
Kruhova interpolace G02, G03 o
Prodleva G04 °
Interpolace polarnich souradnic G12.1,G13.1 °
Interpolaéni funkce Vélcové interpolace G07.1 °
Rezan( zavitu s variabilnim stoupanim G34 °
Kontinualni zavitovani °
Néavrat do referencni pozice G28 °
Kontrola navratu do referencni pozice G27 °
Rychloposuv FO, 25%, 50%, 100% (]
Funkce posuvu -
Pracovni posuv 0~200% o
Orientace vietena °
Funkce vietena Tuhé zavitovani °
Zavitovani libovolnou rychlosti °
Absolutni/inkrementalni programovani °
Vicekrat opakovany pevny cyklus G70~G76 °
Pevné cykly G90, G92, G4 °
Palcové/metrické hodnoty G20/ G21 °
Restart programu (]
Néavrat pro tuhé zavitovani o
Max. programovatelné rozméry +999999.999mm/+99999.9999 °
Programové vstupy M Funkce M3 digit °
UZivatelské makra °
Pevny cyklus pro vrtani °
Funkce pfimého programovani rozmeérd °
Programovatelny vstup dat G10 .
Volitelné preskoceni bloku °
Souradnicovy systém obrobku G52 ~G59 °
Pocet registrovatelnych program( 1000
Zobrazenf historie alarm{l a operatora °
Zobrazeni doby provozu a pocitadlo obrobkd °
Nastaveni a zobrazeni Zobrazeni pretiZeni vietene a servomotoru °
Funkce sebe-diagnostiky °
Rozsirena editace programu °
Obrazovka 15" dotykovy TFT
, ; Vstup/vystup na pamétovou kartu °
Datove vstupy a vystupy ”
Vstup/vystup z USB °
Editace Cinnosti Pamét pro programy 2MB °
Manual Guide | Manual Guide | °

Vzhledem k neustalému vyvoji strojd mohou Gdaje uvedené v tomto katalogu doznat zmén bez predchoziho upozornéni.

CNC-INAXES s.R.0O.

Sidlo spole¢nosti: Provozovna: Tel.: +420 494 530 967
Béstviny 13 Nadrazni 219 GSM: +420 737 243 817
518 01 Dobruska 549 01 Nové Mésto nad Metuji Email: info@cnc-inaxes.cz
Ceska Republika Ceskéa Republika

INTANEEE
ll‘wa WWW.CNC-INAXES.CZ

CNC MACHINERY




